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> Kreissdgebldtter

» Oberfraser

» Bohrwerkzeuge

» Wendeplattenwerkzeuge

» Hobelmesser/Wendeplatten



1. Kreissageblatter

2. Oberfraser

3. Bohrwerkzeuge

4. Wendeplattenwerkzeuge
5. Hobelmesser/
Wendeplatten

Die Toleranzen der EDN HW-b
entsprechen der EN Norm 84
gewdhrleisten wir die Einhaltu
fiir Handvorschub.
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1. Kreissdgeblatter

1. Kreissdgebldtter 1.1-1.90
Werkstoffzuordnung / technische Informationen 1.2
Superline Kreissdgebldtter 1.5
LWS - UWS - KWS - VWS - KTS - VTS - KDTH pos. + neg.

Standard Kreissdgeblatter 1.11
LFZ - LWZ - LF - QW - UW - GW - KW - VW - KWG

ATS (Anti-Sound) Kreisségeblatter 1.19
Spezial Kreissdgeblatter 1.21

LWD - UWD - VWD - FWD - NFD - WKN - LWP - VWN - UH - VTH

KDH pos. + neg. - KTF - VTF - VWF - RSK - RS - UWP - PTF - ZFR - ZWR

LFR - LW - LFB - WPA - LW - Zapfenschneider - Nuter - Lamello

Alu- und Stahl Kreissdgeblatter 1.45
NE Pos. - NE neg. - STI - STS - STW - HS DMO5 - HSE

Segmentsdgebldtter - Rohrsdgen - ATF

Serie 05 Kreissdgeblatter 1.66
Ségeblatter fiir Hand-, Gehrungs-, Kapp- und Tischkreissagen
Baukreissdgeblatter 1.73
CV - BWK - BTS - BTK - BHS - BFA

Mini-Nuter / Portasfraser 1.78
PKD-DIA-Kreissdgebldtter 1.82
Reduzierringe 1.88

Umarbeitungen und Sonderanfertigungen 1.92
2. Oberfraser 2.1-2.44
3. Bohrwerkzeuge 3.1-3.22
4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1-4.44
5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1-5.20

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.1
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Technische Hinweise

Werkstoffzuordnung
Welches EDN-Kreissageblatt fiir welchen Werkstoff?

Sdgentypen besonders empfehlenswert! Sdgentypen fiir gute Schnittqualitat

Naturhdlzer weich-langs LFZ2, LF, LW, LFR, ZFR LFZ1, LWS, LWZ, QW, UWS, UW, GW,
WPA, ZWR
weich-quer QW, UWS, UW, GW LFZ2, LWS, LWZ, WKN, ZWR, WPA
hart-langs LF, UWS, UW, GW, LFR LFZ,1, LFZ2, LWS, LWZ, QW, ZFR, ZWR
hart-quer UWS, Uw, GW, LWP, UWP LWS, LWZ, QW, WKN, ZWR, WPA
Exotenhdlzer hart-langs UWS, UW, GW, LFR LWS, LWZ, ZFR, ZWR, QW
hart-quer Uws, Uw, GW, UWP LWS, LWZ, ZWR, QW
Edelhblzer langs Uws, uw, GW VWS, VW
quer UwD VWS, VW
Furniere langs GW, UH, FWD UWS, UW, KWS, KW, VWS, VW
quer KWS, KW, VWS, VW, UH, FWD QwW, UWS, UW, GW
Tischlerplatten langs KWS, KW LWS, LWZ, UWS, UW, GW, UWP, UH
quer KWS, KW QwW, UWS, Uw, GW, UWP, UH
Sperrholzplatten GW, KWS, KW, VWS, VW LWS, LWZ, QW, UWS, UW, UH, UWP
Hartfaserplatten VWS, VW, UWP QW, UWS, UW, GW, KWS, KW, UH, PTF
Plattenwerkstoffe furniert
einseitig GW, KWS, KW, VWS, VW, UH LWS, LWZ, QW, UWS, UW
beidseitig UH, VWN KDTH, KDH, KWS, KW, VWS, VW
Plattenwerkstoffe kunststoffbeschichtet
einseitig KWS, KW, VWS, VW, KDTH, KDH, VTS, VTF  LWS, LWZ, QW, UWS, UW, GW, UH,
KTS, KTF
beidseitig KDTH, KDH, PTF, VWN KWS, KW, VWS, VW, VTS, VTF
Kunststoffe Duroplaste VTS, VTF KWS, KW, VWS, VW
Thermoplaste KTS, KTF, KWS, KW, VW, VWS LWS, LWz, UWS, UW, GW
Hartpapier, Hartgewebe UWs, uw, vw, UWP
Aluminium Profile NE neg NE pos, FWD, NFD
Vollmaterial NE pos NE neg
Stahl HS(HSS), STS, Segment STW
Mineralfaserplatten GW LWS, LWZ, QW, UWS, UW, PTF
Steinwolleplatten uws, uw, UWP LWS, LWZ, QW, GW
Gipsplatten LFZ2, LWS, LWZ, QW, UWS, UW, GW
blechummantelte Warmedammplatten ATF, STI, STW
Holzleisten, Bilderrahmen VTH VWS, VW, VTS, VTF, NE neg

ie Ubersicht soll Ihnen zunidchst  Technische Hinweise zu den einzelnen
Deinen groben Uberblick geben. EDN-S&geblatttypen entnehmen Sie
Die richtige Auswahl des Sdge- bitte den Beschreibungen auf der
blattes ist natirlich abhangig von meh-  jeweiligen Katalogseite.
reren Faktoren, wie z.B. Maschinentype,

Schnitthohe, etc.
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euronorm-quality

ie Maschine muf3 einen spiel- und
D schwingfreien Spindellauf haben.

Der Planschlag der Flansche darf
nicht mehr als 0,02 mm und der Rund-
schlag der Spindel nicht mehr als 0,03 mm
betragen. Der Flanschdurchmesser soll
so grof} wie moglich gewahlt werden, da
grof3e Flansche das Flattern des Sadge-
blattes verhindern, besonders bei ex-
trem diinnen Bldttern. Nach Moglichkeit
soll der Flansch nicht kleiner als 1/5 des
Blattdurchmessers sein.
Vor Gebrauch sind die Flansche stets zu
reinigen. Vor Umschalten des Motors ist
dringend zu priifen, ob das Sdgeblatt frei
lauft. Auf einwandfreie Werkstiickfiih-
rung und winkelgerechte Werkstiickauf-
lage zur Arbeitsspindel achten. Die
glinstigste Schnittgeschwindigkeit zum
bearbeiten von Holz- und Plattenwerk-
stoffen liegt zwischen 60 und 100 m/sec.
Je weicher der Werkstoff, desto héher
die Schnittgeschwindigkeit. Fremdein-
flisse im Werkstoff z.B. Furnierklam-
mern, Metall- und Gesteinsplitter konnen
zum Ausbrechen der Hartmetallschnei-
den fiihren. Leim und Harzansatze am
Sageblatt miissen rechtzeitig entfernt

Technische Hinweise

Technische Informationen

Fiir den Einsatz von EDN-Hartmetallbestiickten Kreissagebldttern

Empfohlene Schnittgeschwindigkeiten
Werkstoff

Schnittgeschwindigk5eit in m/sec

Naturholzer 50-100
Lagenhdlzer (Sperrholz, Spanholz) 50 -100
Kunststoffbeschichtete Platten 50-100
Verdichtete Holzer 35-70
Kunststoffe 25-50
zementdhnliche Werkstoffe 5- 20
Aluminium-Profile 50- 90
Aluminium-Vollmaterial 30-70
Mineral-Faserplatten 30 - 65

werden. Hierflir empfehlen wir Reini-
gungsmittel, die durch den Fachhandel
zu beziehen sind. EDN-Hartmetall-Kreis-
sagebldtter werden in einem stabilen
Karton geliefert. Benutzen Sie diesen
Karton zum Aufbewahren Ihres Hartme-
tall-Kreissageblattes und fiir den Ver-
sand an lhren Schéarfdienst.

Wenn Sie diese Hinweise beachten,
werden Sie viel Freude mit einem
Hartmetallbestiickten Kreissdgeblatt von
EDN haben.

Die Kreissdgeblatter sind mit der
hdchstzulassigen Drehzahl angegeben,

Schnittgeschwindigkeitstabelle in m/sec.

Durchm. Werkzeugdrehzahl n U/min
D =mm 1500 2000 2800 3500 4000 4500 5000 6000 8000 9000 10000 12000 16000 18000

diese ist nicht immer die wirtschaft-
lichste Drehzahl.

Faustregeln: Je weicher der Werkstoff, je
hoher die Drehzahl! Je harter der Werk-
stoff, desto niedriger die Drehzahl!

Die Schnittgeschwindigkeit (Umfangsge-
schwindigkeit) ist abhangig von Dreh-
zahl und Werkzeugdurchmesser. Die
Werte in m/sec. konnen in nachfolgen-
der Tabelle abgelesen werden.

Die Vorschubgeschwindigkeit sollte
1/1000 Teil der Werkzeugdrehzahl nicht
unterschreiten. Z.B. bei 6000 U/min,
sollte die Vorschubgeschwindigkeit 6 m
in der Minute betragen.

100 8 10 15 18 21 24 26 31 41 47 52 63 84 94
120 9,5 13 18 22 25 28 31 38 49 57 63 75 101
150 12 16 22 27 31 35 39 47 63 71 79 94

180 14 19 26 33 38 42 47 57 73 85 94

200 16 21 29 37 42 47 52 63 81 94 105

220 17 23 32 40 46 52 58 69 92 104

250 20 26 37 46 52 59 65 79 105

300 24 31 44 55 63 71 79 94

350 27 37 51 64 73 83 92

400 31 42 59 73 84 94 105

420 33 44 62 77 88 99

450 35 47 66 83 94 105

500 39 52 73 92 105

600 47 63 79 94

1.3
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Abkiirzungen

ATS  Anti-Sound K konische Zahnform R Raumer
ABW Abweiser KN Keilnute RE rechtsseitig angebracht
B Schnittbreite KNL  Kombinebenldcher fiir alle SL Senklocher
gdngigen Maschinentypen
D Durchmesser (2/7/42 +2/10/60) SP Chromstahl
d Bohrung oder kleiner KNLF Kombinebenldcher fiir alle TF Trapez-Flachzahn
Durchmesser gangigen Maschinentypen
(2/7/42 +2/9,5/46,35 + TH Trapez-Hohlzahn
DH Dach-Hohlzahn 2/10/60)
VPE  Verpackungseinheit
DKN  Doppelkeilnute LI linksseitig angebracht
W Wechselzahn
F Flachzahn MAN Handvorschub
WA Wechselzahn mit Abweiser
FA Flachzahn mit Abweiser MEC mechanischer Vorschub
WD Wechselzahn diinne
FD Flachzahn diinne Schnittbreite n Drehzahl (max. hchstzulassige Schnittbreite
Drehzahl laut Vorschrift der
FF Flachzahn-Fase Holz-Berufsgenossenschaft) WG Wechselzahn gerdauscharm
gR geschlossene Raumer NL Nebenlocher WPL  Wendeplatte
H Hohlzahn oR offene Raumer Z Z&ahne oder Schneidenzahl
HW Hartmetall bestiickt
" 's
HS Hochleistungs-Schnellstahl A

euronorm-quality

Made in Germany
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HW (HM) Hartmetallbestiickte
Kreissdageblatter in
Durch einen aufwendigen Superli ne_Ausfijh rung

Fertigungsprozef} und
Einbringung von gelaserten il
Schwingungsddmpfungslinien, sowie g ;

der Verwendung eines
speziellen Feinstkorn-Hartmetalls errei-
chen wir mit unseren Superline- Kreis-
sageblattern gegeniiber
herkémmlichen Sageblattern
folgende Vorteile:

» Reduzierung der Schwing-
ungen auf ein Minimum —
dadurch ruhigeres
Laufverhalten des
Sageblattes

» Erhohung der Stand-
zeit, da unnétige
verschleifordernde
Vibrationen

vermieden werden.

-
L
» bessere Schnitt- -,
qualitdt — Schnittflache
kommt einem Hobelschnitt

gleich.

» Reduzierung des Gerduschpegels
(abhéngig von der jeweiligen
Maschinentype).

1.5




BN

euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Prézisionskreissdgeblitter in Superline-Ausfiihrung
132 LWS - S%rertine

Zuschneid-Kreissageblatter mit Abweiser fiir Lings- und Querschnitte

Eigenschaften:
B Bl-y ¢ h,
N 7 L3
3 i ' g TN !
7[\

» Positiver Spanwinkel Universell einsetzbar fiir

v

Spandickenbegrenzt Langs- und Querschnitte in

v

Riickschlagarm » Naturhdlzer

v

h6here Standzeit durch Microstruktur  Trenn- und Formatschnitte in

Feinstkornhartmetallsorte » Plattenwerkstoffen

» gerduschgemindert durch spezielle » auch einseitig furniert
» oder kunststoffbeschichtet

Das professionelle Zuschneid-Kreis-

Schwingungsdampfungslinien
» Schwingungsreduziert
sdgeblatt fiir den Handwerksbetrieb.

d 1= o9 Art.-Nr. €
250 3,2 30 24 KNLF 132 250 300 65,00
300 3,4 30 28 KNLF 132 300 300 68,00
355 3,6 30 32 KNLF 132 355 300 75,00
400 4,0 30 36 KNL 132 400 300 88,00
450 4,0 30 40 KNL 132 450 300 123,00
500 4,0 30 44 KNL 132 500 300 198,00

140 UWS — Yrerttne

Wechselzahn-Kreissdgeblatter

Eigenschaiten:

» Positiver Spanwinkel Fiir Quer- und Ldngsschnitte in

<18 Bl-y ¢
2. i Ef °{ > hdhere Standzeit durch Microstruktur ~ » weiche und harte Naturholzer
VA

Feinstkornhartmetallsorte » Exoten- und Edelhélzer
» gerduschgemindert durch spezielle » Spanplatten

Schwingungsddmpfungslinien » Furniere

» Schwingungsreduziert Fiir Trenn- und Formatschnitte in
» Plattenwerkstoffe
einseitig furniert oder
kunststoffbeschichtet

Hartpapier

Hartgewebe
Mineralfaserplatten
Steinwolleplatten

vV vy Vv VY yYy

Gipsplatten

D B d = Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 40 KNLF 140 250 300 68,00
300 3,2 30 48 KNLF 140 300 300 80,00
350 3,6 30 54 KNLF 140 350 300 89,00
400 3,6 30 60 KNL 140 400 300 137,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Prézisionskreissdgeblitter in Superline-Ausfiihrung
142 KWS — Sreertine

Wechselzahn-Kreissdgeblatter

| B ‘F j

\ i 7 X

& & \
ﬂ

1

43 VWS — Speertine

Eigenschaften:

» Positiver Spanwinkel

» hoéhere Standzeit durch Microstruktur

Feinstkornhartmetallsorte

» gerduschgemindert durch spezielle
Schwingungsddmpfungslinien

» Schwingungsreduziert

Anwendung:

Fiir Trenn- und Formatschnitte in

» einseitig edelfurnierten
Plattenwerkstoffen

» kunststoffbeschichtete
Plattenwerkstoffen

B 1= o9 Art.-Nr. €
250 3,2 30 60 KNLF 142 250 300 75,00
300 3,2 30 72 KNLF 142 300 300 95,00
350 3,6 30 84 KNLF 142 350 300 99,00
400 3,6 30 96 KNL 142 400 300 169,00

Vielzahn-Wechselzahn-Kreissdageblitter fiir Feinschnitte

0 F j
;i\ ; 7{
€, €, \

VAS

Eigenschaften:

» Positiver Spanwinkel

» hohere Standzeit durch Microstruktur
Feinstkornhartmetallsorte

» gerduschgemindert durch spezielle
Schwingungsddmpfungslinien

» Schwingungsreduziert

Anwendung:

Fiir Trenn- und Formatschnitte in

» ein- und beidseitig edelfurnierte
Plattenwerkstoffe (Schnitthéhe bis
max. 25 mm)

» ein- und beidseitig kunststoffbe-
schichtete Plattenwerkstoffe
(Schnitthohe bis max. 25 mm)

» thermoplastische und duroplastische
Kunststoffe (Schnitthdhe bis max.
10 mm)

» Hartpapier (Schnitthéhe bis max.
10 mm)

» Hartgewebe (Schnitth6he bis max.
10 mm)

D B d 1= Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 80 KNLF 143 250 300 89,00
300 3,2 30 96 KNLF 143 300 300 103,00
350 3,6 30 108 KNLF 143 350 300 123,00
400 3,6 30 120 KNL 143 400 300 183,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.7
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Prizisionskreissigeblitter in Superline-Ausfiihrung

160 KTS -.%

Trapez-Flachzahn-Kreissdageblatter fiir Kunststoffe

rtiree

R~

Ll alia L
l N
El El

P

>

>

Positiver Spanwinkel

hohere Standzeit durch Microstruktur
Feinstkornhartmetallsorte
gerduschgemindert durch spezielle
Schwingungsdampfungslinien
Schwingungsreduziert

Trenn- und Formatschnitte speziell in

>

v

thermoplastische Kunststoffe

(bis 30 mm Schnitthéhe)
duroplastische Kunststoffe

(bis 15 mm SchnitthGhe)
Plattenwerkstoffe ein- oder beidseitig
furniert oder kunststoffbeschichtet
(vorzugsweise in Verbindung mit
einem Vorritzer Type RSE, s. Seite 31)

Zu verwenden auf Format-, Tisch-, Kapp-
und Gehrungssdgen

D B i 1= @ Art.-Nr. €

250 3,2 30 60 KNLF 160 250 300 104,00

300 3,2 30 72 KNLF 160 300 300 128,00

350 3,5 30 84 KNLF 160 350 300 163,00
161 VTS — S2prertivee

Trapez-Flachzahn-Kreissdageblatter fiir Kunststoffe

|~

il I hy >
_l €, €, 1 >

e

Positiver Spanwinkel

hohere Standzeit durch Microstruktur
Feinstkornhartmetallsorte
gerduschgemindert durch spezielle
Schwingungsdampfungslinien
Schwingungsreduziert

Eigenschaiten:

Fiir Trenn- und Formatschnitte in
» Plattenwerkstoffe ein- oder beidseitig
furniert oder kunststoffbeschichtet
» thermoplastische Kunststoffe
(bis 8 mm Schnitthéhe)
» duroplastische Kunststoffe
(bis 5 mm Schnitthéhe)
» Holzleisten, Bilderrahmen sowie
Kunststoffprofile
Zu verwenden auf Format-, Tisch-, Kapp-
und Gehrungssdgen

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

250 3,2 30 80 KNLF 161 250 300 111,00
300 3,2 30 96 KNLF 161 300 300 140,00
350 3,5 30 108  KNLF 161 350 300 177,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Prizisionskreissigeblitter in Superline-Ausfiihrung

198 KDTH — Srertine

Neuentwickelte Zahnform fiir beschichtete Plattenwerkstoffe

Bl (Bl g hy » Positiver Spanwinkel mit konkaver Schnitte mit hohen Anspriichen in
2./!\5:‘ z ! Zahnbrust, Vor- und Nachschneider » Plattenwerkstoffe ein- oder beidseitig
» hohere Standzeit durch Microstruktur furniert oder kunststoffbeschichtet
Myle Feinstkornhartmetallsorte (Plattenstarke bis 25 mm)

» gerduschgemindert durch spezielle Zu verwenden auf allen géngigen Plat-

Schwingungsdampfungslinien ten-, Format- und Tischkreissdgen ohne
» Schwingungsreduziert Vorritzmaglichkeit.
» Schérfanleitung mit genauen Geome-

triedaten erhalten Sie auf Anfrage

= o@Qe Art.-Nr. €

48 2/7/42 198 220 300 94,00
253 3,2 30 60 KNLF 198 253 300 99,00
303 3,2 30 72 KNLF 198 303 300 113,00
350 3,2 30 84 KNLF 198 350 300 139,00

199 KDTH neg. — Y%partivee
Neuentwickelte Zahnform fiir beschichtete Plattenwerkstoffe

Eigenschatten:

Bl B, hy » Negativer Spanwinkel mit konkaver Schnitte mit hohen Anspriichen in
éf!\zf )a/ ' Zahnbrust, Vor- und Nachschneider » Plattenwerkstoffe ein- oder beidseitig
» hohere Standzeit durch Microstruktur furniert oder kunststoffbeschichtet
Y|~ Feinstkornhartmetallsorte (Plattenstarke bis 25 mm)

» gerduschgemindert durch spezielle Zu verwenden auf vertikalen Plattenauf-
Schwingungsdampfungslinien teilanlagen ohne Vorritzmoglichkeit wie

» Schwingungsreduziert z.B. Haffner, Holz Her, Striebig

» Scharfanleitung mit genauen Geome-

triedaten erhalten Sie auf Anfrage

D B d 1= Q9 Art.-Nr. €
253 3,2 30 60 KNLF 199 253 300 99,00
303 3,2 30 72 KNLF 199 303 300 113,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.9
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euronorm-g ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Prézisionskreissdgeblitter in Superline-Ausfiihrung

Sonderanfertigungen
Durch modernste Lasertechnik CAD/CAM

Systeme sind wir in der Lage,

Sonderanfertigungen nach Ihren Wiinschen und un-
seren Erfahrungen schnell und

preiswert anzufertigen.

A AhLg o

A O
=l

Made in Germany

1.10
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HW (HM) Hartmetallbestiickte
Kreissageblatter in
Standardausfiihrung

» Prazise Fertigungstoleranzen
» Optimale Schnittqualitat

» Hochste Plan- und Rundlauf-
genauigkeit
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euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgebldtter in Standardausfiihrung

030 LFZ 1 - Surdtord/

Zuschneid-Kreissageblatter mit Abweiser fiir Lingsschnitte

Eigenschaften: Anwendung:

B { h, > Flachzahn - positiver Spanwinkel Fiir Lingsschnitte in
i ‘x\ 1 » spandickenbegrenzt » Naturholzer weich
» riickschlagarm » Naturhdlzer hart
AS » mit gelaserten Dehnungsschlitzen Das Zuschneid-Kreissdgeblatt fiir den
» gerduschgedampft Handwerksbetrieb.
B d = Q9 Art.-Nr. €
250 3,2 30 12 KNLF 030 250 300 49,00
300 3,4 30 12 KNLF 030 300 300 50,00
315 3,4 30 12 KNLF 030 315 300 51,00
355 3,6 30 16 KNLF 030 355 300 53,00
400 4,0 30 18 KNLF 030 400 300 69,00
450 4,0 30 20 KNLF 030 450 300 99,00
500 4,0 30 22 KNL 030 500 300 132,00

031 LFZ 2 - Srdtord

Zuschneid-Kreissageblatter mit Abweiser fiir Lings- und Querschnitte

Eigenschaften: Anwendung:

B ! h, > Flachzahn - positiver Spanwinkel Fiir Lings- und Querschnitte in
i °~‘\ 1 > spandickenbegrenzt » Naturhdlzer weich
» riickschlagarm » Naturhdlzer hart
VAt » mit gelaserten Dehnungsschlitzen Das ideale Zuschneid-Kreissadgeblatt fiir
» gerduschgedampft den Handwerksbetrieb zum Schneiden in

Faserrichtung.

d = Qe Art.-Nr. €
200 3,2 30 14 2/7/42 031 200 300 49,00
250 3,2 30 18 KNLF 031 250 300 52,00
300 3,4 30 20 KNLF 031 300 300 58,00
315 3,4 30 20 KNLF 031 315 300 59,00
355 3,6 30 24 KNLF 031 355 300 69,00
400 4,0 30 28 KNLF 031 400 300 70,00
450 4,0 30 32 KNLF 031 450 300 102,00
500 4,0 30 36 KNL 031 500 300 140,00

1.12 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisséigeblitter in Standardausfiihrung

032 WWZ - Yandard

Zuschneid-Kreissageblatter mit Abweiser fiir Lings- und Querschnitte

N 7 L3
e, i g TN !
T\

Eigenschatten:

vV vy Vv Yy

» Wechselzahn - positiver Spanwinkel

spandickenbegrenzt

riickschlagarm

mit gelaserten Dehnungsschlitzen
gerdauschgedampft

Universell einsetzbar fiir Lings- und
Querschnitte in

» Naturholzer

Trenn- und Formatschnitte in

» Plattenwerkstoffen

» auch einseitig furniert

» oder kunststoffbeschichtet

Das ideale Zuschneid-Kreissdgeblatt fiir
den Handwerksbetrieb.

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

250 3,2 30 24 KNLF 032 250 300 49,00
300 3,4 30 28 KNLF 032 300 300 53,00
315 3,4 30 28 KNLF 032 315 300 55,00
330 3,6 30 28 KNL 032 330 300 66,00
355 3,6 30 32 KNLF 032 355 300 67,00
400 4,0 30 36 KNLF 032 400 300 79,00
450 4,0 30 40 KNLF 032 450 300 94,00
500 4,0 30 44 KNL 032 500 300 139,00
550 5,0 30 48 KNL 032 550 300 220,00
600 5,0 30 48 032 600 300 280,00

033 LF - Sandore

Zuschneid-Kreissdgebldtter ohne Abweiser fiir Tiefschnitte

Eigenschaiten:

» Flachzahn - positiver Spanwinkel

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen
» gerduschgeddmpft

» ab 450 mm @ mit Kiihllochern in

Bananenform

Fiir Tiefschnitte in Faserrichtung in

» dicken Naturholzern weich

» dicken Naturhdlzern hart

Mit grolem Spanraum

Zum Einsatz auf Tisch- und Mehrblatt-
kreissdagemaschinen

D B d *Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 18 KNL 033 250 300 62,00
280 3,2 30 18 033 280 300 63,00
300 3,4 30 20 KNL 033 300 300 64,00
300 3,4 70 20 2KN20x6 mm 033300 700 68,00
350 3,6 30 24 KNL 033 350 300 79,00
350 3,6 70 24 2KN20x6 mm 033350700 84,00
400 4,0 30 28 KNL 033 400 300 104,00
450 4,0 30 32 KNL 033 450 300 135,00
500 4,0 30 36 KNLF 033 500 300 166,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.13



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter in Standardausfiihrung

039 QW - Ywndord
Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Querschnitte

Eigenschaiten:

;B Bl » Positiver Spanwinkel Fiir Quer- und teilweise auch Lings-
5 . < » mit gelaserten Dehnungsschlitzen schnitte in
» gerduschgeddampft » Naturhdlzer weich
A » Naturholzer hart

» furnierte Plattenwerkstoffe langs zur
Faserrichtung

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

180 3,0 30 22 2/7/42 039 180 300 44,00
190 3,0 30 24 2/7/42 039 190 300 45,00
200 3,0 30 24 2/7/42 039 200 300 46,00
210 3,0 30 24 2/7/42 039210 300 47,00
220 3,0 30 24 2/7/42 039 220 300 48,00
225 3,0 30 24 2/7/42 039 225 300 49,00
230 3,0 30 24 2/7/42 039 230 300 53,00
240 3,0 30 24 2/7/42 039 240 300 53,00
250 3,2 30 30 KNLF 039 250 300 55,00
300 3,2 30 36 KNLF 039 300 300 65,00
315 3,2 30 36 KNLF 039 315 300 71,00
320 3,2 30 36 2/7/42 039 320 300 78,00
335 3,2 30%/25 36 039 335 300 79,00
350 3,6 30 42 KNLF 039 350 300 79,00
400 3,6 30 48 KNLF 039 400 300 102,00
450 4,0 30 54 KNLF 039 450 300 149,00
500 4,0 30 60 KNL 039 500 300 176,00

* Festbohrung/zweite Bohrung mittels Red. Ring

1.14 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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040 UW — Svatord

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisséigeblitter in Standardausfiihrung

Wechselzahn-Kreissdgebldtter — universal

Eigenschatten:

> Positiver Spanwinkel

B Bl-y ¢
o3
§. L >
» gerduschgeddampft
\Y >

mit gelaserten Dehnungsschlitzen

in _A7s- (Anti-Sound) Ausfiihrung
zusatzlich mit Vibrations- und
g i _ Gerduschdamfungslinien, s. Seite 19

Fiir Quer- und Ldngsschnitte in

>

>

>

>

Naturhdlzer weich und hart

Exoten- u. Edelhdlzer

Spanplatten
Furniere

Fiir Trenn- und Formatschnitte in

>

» Hartpapier, Hartgewebe
» Mineralfaserplatten

Plattenwerkstoffe einseitig furniert

oder kunststoffbeschichtet

» Steinwolleplatten, Gipsplatten

D B d 1= Qe Art.-Nr. €

150 3,0 30 24 2/7/42 040 150 300 42,00
180 3,0 30 30 2/7/42 040 180 300 51,00
200 3,0 30 34 2/7/42 040 200 300 53,00
220 3,0 30 34 2/7/42 040 220 300 54,00
230 3,0 30 34 2/7/42 040 230 300 55,00
250 3,2 30 40 KNLF 040 250 300 56,00
250 3,2 30 40 KNLF 040 250 307 *A1S 81,00
280 3,2 30 48 040 280 300 67,00
290 3,2 30 48 040 290 300 67,00
300 3,2 30 48 KNLF 040 300 300 68,00
300 3,2 30 48 KNLF 040 300 307 *ATS 98,00
315 3,2 30 48 KNLF 040 315 300 73,00
350 3,6 30 54 KNLF 040 350 300 82,00
350 3,6 30 54 KNLF 040 350 307 *ATS 117,00
400 3,6 30 60 KNLF 040 400 300 105,00
450 4,0 30 66 KNLF 040 450 300 153,00
500 4,0 30 72 KNL 040 500 300 179,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.15
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041 GW — Swrdtord

Wechselzahn-Kreissdgebldtter — universal

| B ,'F j

N\ i 7 x

& g \
ﬂ

Eigenschaften:

» gerduschgeddampft

» Positiver Spanwinkel

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisséigeblitter in Standardausfiihrung

Anwendung:

wie UW - jedoch mit h6heren Ansprii-
chen an die Schnittgiite.

d = Qe Art.-Nr. €
150 3,0 30 30 2/7/42 041 150 300 49,00
200 3,0 30 42 2/7/42 041 200 300 63,00
230 3,0 30 42 2/7/42 041 230 300 64,00
250 3,2 30 48 KNLF 041 250 300 75,00
300 3,2 30 60 KNLF 041 300 300 89,00
350 3,6 30 72 KNLF 041 350 300 105,00
400 3,6 30 84 KNLF 041 400 300 135,00

042 KW — Snatordd

Wechselzahn-Kreissdgeblatter, universal

B Bl-y ¢
3
: § >
» gerduschgeddampft
Sy >

Gerduschddamfungslinien

Eigenschaften:

» Positiver Spanwinkel
mit gelaserten Dehnungsschlitzen

in _475- (Anti-Sound) Ausfiihrung
zusatzlich mit Vibrations- und

Anwendung:

Fiir Trenn- und Formatschnitte in

» einseitig edelfurnierten
Plattenwerkstoffen

» kunststoffbeschichtete
Plattenwerkstoffen

Bei besonders hohen Anspriichen an

die Schnittgiite.

d = Qe Art.-Nr. €
150 3,0 30 36 2/7/42 042 150 300 53,00
180 3,0 30 42 2/7/42 042 180 300 60,00
190 3,0 30 48 2/7/42 042 190 300 61,00
200 3,0 30 48 2/7/42 042 200 300 62,00
230 3,0 30 48 2/7/42 042 230 300 63,00
240 3,0 30 48 2/7/42 042 240 300 64,00
250 3,2 30 60 KNLF 042 250 300 69,00
250 3,2 30 60 KNLF 042 250 307 *A1S 94,00
280 3,2 30 66 042 280 300 82,00
300 3,2 30 72 KNLF 042 300 300 82,00

1.16

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g Ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter in Standardausfiihrung

042 KW = yh/lW Fortsetzung

Wechselzahn-Kreissdgeblatter, universal

Y Y Art.-Nr. =

72 KNLF 042 300 307 * 4TS 112,00
3,2 30 72 KNLF 042 315 300 85,00
3,6 30 84 KNLF 042 350 300 102,00
3,6 30 84 KNLF 042 350 307 * 4TS 137,00
3,6 30 96 KNLF 042 400 300 143,00
4,0 30 108 KNLF 042 450 300 198,00
4,0 30 120 KNL 042 500 300 239,00

043 VW - Sandtordd

Vielzahn-Wechselzahn-Kreissageblatter fiir Feinschnitte

Eigenschaten:

» Positiver Spanwinkel Fiir Trenn- und Formatschnitte in

B B
v
2. i ir? °~‘\ » mit Dehnungsschlitzen » Plattenwerkstoffe ein- oder beid-
VA

seitig edelfurniert oder kunststoff-
beschichtet (bis 25 mm Schnitth6he)
thermoplastische Kunststoffe

duroplastische Kunststoffe
Hartpapier (bis 10 mm Schnitthéhe)
Hartgewebe (bis 10 mm Schnitthéhe)

vV vy VvYy

D B d = L2 X2 Art.-Nr. €

150 3,0 30 48 2/7/42 043 150 300 60,00
180 3,0 30 56 2/7/42 043 180 300 64,00
200 3,0 30 64 2/7/42 043 200 300 77,00
220 3,0 30 64 2/7/42 043 220 300 78,00
230 3,0 30 64 2/7/42 043 230 300 79,00
250 3,2 30 80 KNLF 043 250 300 82,00
280 3,2 30 88 043 280 300 85,00
300 3,2 30 96 KNLF 043 300 300 91,00
330 3,2 30 104 043 330 300 114,00
350 3,6 30 108  KNLF 043 350 300 118,00
400 3,6 30 120 KNLF 043 400 300 159,00
450 4,0 30 132 KNLF 043 450 300 218,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.17
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095 KWG - Sndurd

Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Kappsdgen - gerduscharm

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter gerduscharm

Eigenschaften:
0 ,‘F j
N\ 7 LS
g, I £, \
7|r

» Positiver Spanwinkel

» gerduscharm durch spezielle Stamm-
korperkonstruktion und Zahngeome-

trie
Gerduschminderung bis zu 20 db(A)

Fiir Trennschnitte in

» einseitig edelfurnierten
Plattenwerkstoffen

» Kunststoffprofile

» Holz- und Bilderrahmenleisten

Besonders da zu empfehlen, wo durch
enge Schutzhauben bei herkommlichen
Sdgebldttern hohe Pfeiftone entstehen.

Daher zu verwenden speziell auf Kapp-
und Gehrungssdgen

D B d = Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 60 KNL 095 250 300 89,00
300 3,2 30 72 KNL 095 300 300 106,00
350 3,6 30 84 KNL 095 350 300 133,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

Made in Germany

(I:S‘

1.18



euronorm-qua I i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgebldtter Anti-Sound

475 (Anti-Sound)

Gerduscharme Kreissageblatter mit 275 Schlitzen

AAAAREL,

» mit Lasereinschnitten _ i 1 —
Vorteil:

» Reduzierung des Gerduschpegels &
» Erhéhung der Standzeit -
» bessere Schnittqualitat .

Zum Trennen von:

» Holz

» Kunststoff

» beidseitig beschichteten

Plattenwerkstoffen
» Aluminium
Zu verwenden auf allen gdngigen
Format-, Kapp- und Gehrungssdgen



euronorm-g Ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgebldtter Anti-Sound

475 (Anti-Sound)

D B d Z= * Art.-Nr. €
Type 040 UW

250 3,2 30 40 KNLF 040 250 307 *ATS 81,00
300 3,2 30 48 KNLF 040 300 307 *ATS 98,00
350 3,6 30 54 KNLF 040 350 307 *A1S 117,00
Type 042 KW

250 3,2 30 60 KNLF 042 250 307 *ATS 94,00
300 3,2 30 72 KNLF 042 300 307 *A418 112,00
350 3,6 30 84 KNLF 042 350 307 *AT5 137,00

Type 055/155 KDH pos/neg

303 3,2 30 60pos KNLF 055 303 307 *ATS 114,00
303 3,2 30 60neg KNL 155 303 307 *ATS 114,00

Type 071/074 NE2 pos/neg

250 3,2 30 60pos KNLF 071 250 307 *AT5 100,00
250 3,2 30 60neg KNLF 074 250 307 *ATS 100,00
300 3,2 30 72pos KNLF 071 300 307 *ATS 124,00
300 3,2 30 72neg KNLF 074 300 307 *A1S 124,00
350 3,2 30 84pos KNL 071 350 307 *ATS 154,00
350 3,2 30 84neg KNL 074 350 307 *ATS 154,00

Andere Typen und Abmessungen auf Anfrage

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

euronorm-quality

Made In Germany

ATS

1.20
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HW (HM) Hartmetallbestiickte
Kreissageblatter
fiir spezielle Anwendungszwecke




= N |

euronorm-quality

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

144 WD - Secwint/

Wechselzahn-Kreissdgeblitter fiir Lingsschnitte — diinne Schnittbreite

| B ,'F j

N\ i 7 x

& g \
ﬂ

Eigenschaiten:

» Positiver Spanwinkel » fiir Massivholz

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen » zum Schneiden von Latten und
» gerduschgeddampft Paneelbrettern

» geringer Schnittverlust » mit groBem Spanraum

» ideal zum Auftrennen

Schnitthdhe bei guter Werkstiickfiihrung
maximal 30 mm

Der Spannflansch soll méglichst nicht
kleiner als 1/3 des Blattdurchmessers

sein.
d = Qe Art.-Nr. €
200 2,2 30 20 = 144 200 300 76,00
250 2,2 30 24 = 144 250 300 89,00
300 2,2 30 28 2/10/60 144 300 300 105,00
350 2,4 30 32 2/10/60 144 350 300 120,00

044 UWD - Seewint

Wechselzahn-Kreissdagebldtter — universal — diinne Schnittbreite

(B Bl-y ¢
o
EI 81 \

1.22

Eigenschaften:

» Positiver Spanwinkel Fiir Trennschnitte in

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen » Edelholzer

» gerduschgedampft » Furniere

» geringer Schnittverlust Schnitthdhe bei guter Werkstiickfiihrung

maximal 30 mm
Der Spannflansch soll méglichst nicht
kleiner als 1/3 des Blattdurchmessers

sein.

d = Qe Art.-Nr. €

30 24 = 044 150 300 65,00
180 2,2 30 30 = 044 180 300 73,00
200 2,2 30 34 = 044 200 300 78,00
250 2,2 30 40 = 044 250 300 91,00
300 2,2 30 48 2/10/60 044 300 300 109,00
350 2,4 30 54 2/10/60 044 350 300 125,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

045 VWD - Seewint

Vielzahn-Wechselzahn-Kreissdagebldtter — diinne Schnittbreite

Eigenschatten:
N i 7 LS
E‘l El \
/»ﬂ

046 FWD - Secwin/

> Positiver Spanwinkel

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen
» gerduschgeddampft

» geringer Schnittverlust

Fiir Trenn- und Formatschnitte in

» Plattenwerkstoffe beidseitig edelfur-
niert oder kunststoffbeschichtet

» thermoplastische Kunststoffe

» duroplastische Kunststoffe

» Hartpapier und Hartgewebe

Schnitthohe max. 8 mm, bei Acrylglas

max. 5 mm

Der Spannflansch soll méglichst nicht

kleiner als 1/3 des Blattdurchmessers

sein.
= oQo Art.-Nr. <
150 2,2 30 48 - 045 150 300 82,00
180 2,2 30 56 - 045 180 300 95,00
200 2,2 30 64 - 045 200 300 98,00
250 2,2 30 80 - 045 250 300 121,00
300 2,2 30 96  2/10/60 045 300 300 142,00
350 2,4 30 108 2/10/60 045 350 300 161,00

Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Trennschnitte — diinne Schnittbreite

Eigenschaften:

(B Bl-y ¢

o

EI 51\
Sy

» Positiver Spanwinkel

» mit gelaserten Dehnungsschlitzen
» gerduschgedampft

» geringer Schnittverlust

Fiir Trennschnitte in

» Furniere, ldangs und quer zur Faser

» diinnwandige Kunststoff- und Alu-
profile

Schnitth6he max. 8 mm, sonst genau wie

bei VWD

Der Spannflansch soll méglichst nicht

kleiner als 1/3 des Blattdurchmessers

sein.
D B d 1= Qe Art.-Nr. €
150 2,2 30 60 = 046 150 300 121,00
200 2,2 30 80 = 046 200 300 138,00
250 2,2 30 100 - 046 250 300 179,00
300 2,2 30 120 2/10/60 046 300 300 195,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.23



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke
047 NFD - Sevie/

Flachzahn-Kreissdageblatter fiir Kappsdgen — diinne Schnittbreite

Eigenschaiten:

B / » Negativer Spanwinkel Besonders geeignet fiir alle Materialien,
jlr g » mit gelaserten Dehnungsschlitzen wo das Sageblatt von oben gefiihrt wird
» gerduschgedampft (Kappsdge) z.B. :
A » geringer Schnittverlust » Rollladenstabe

» diinnwandige Kunststoffprofile

> Alu-Paneele
Der Spannflansch soll méglichst nicht
kleiner als 1/3 des Blattdurchmessers

sein.
D B i Z= L2 22 Art.-Nr. €
250 2,2 30 100 - 047 250 300 179,00
300 2,2 30 120 2/10/60 047 300 300 195,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

V 4
g,
"==f

= 3

Made in Germany
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euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

063 WKN - Sewint

Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Kapp-, Tisch- und Formatkreissagen

Eigenschaften:

8 Bl { » Negativer Spanwinkel Fiir Querschnitte in
?i ? “\ » mit gelaserten Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich
» gerduschgeddampft » Naturhdlzer hart
Sl » Plattenwerkstoffe , furniert oder be-
schichtet

» duroplastische Kunststoffe
» thermoplastische Kunststoffe

» Profile, Leisten, Bilderrahmen

Der negative Spanwinkel verhindert ein
selbstidndiges Hereinziehen des Werk-
zeuges.

Such-Nr.  Art.-Nr.

209 2,6 30 24 — gelb 20b 063 209 300 43,00
209 2,6 30 48 — orange 20b 063 209 301 45,00
216 2,6 30 24 — gelb 23 063 216 300 43,00
216 2,6 30 48 = orange 23 063 216 301 45,00
216 2,6 30 60 - gold 23b 063 216 302 52,00
250 3,0 30 24 — weis 28e 063 250 300 42,00
250 3,0 30 48 - gelb 28e 063 250 301 58,00
250 3,0 30 60 — orange 28e 063 250 302 66,00
250 3,0 30 80 - gold 28e 063 250 303 77,00
260 2,5 30 24 — - 063 260 300 59,00
260 2,5 30 48 - — 063 260 301 72,00
260 2,5 30 60 - — 063 260 302 75,00
260 2,5 30 80 — - 063 260 303 89,00
300 3,2 30 48 KNL — 063 300 300 68,00
305 3,2 30 60 — - 063 305 300 89,00
305 3,2 30 96 — — 063 305 301 113,00
350 3,5 30 108 KNL — 063 350 300 125,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.25
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

062 LWP — Secwint

Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Pendelkreis- und Kappsdagen

Eigenschaften:
.8 Bl !
~ | a LS
g £ N\

» Negativer Spanwinkel Fiir Querschnitte in

» mit Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich
» Naturhdlzer hart

> Kunststoffprofilleisten

auf Pendelkreis- und Kappsdgemaschi-

nen
Der negative Spanwinkel verhindert ein

selbstdndiges Hereinziehen des Werk-

zeuges.

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

350 4,4 30 42 KNL 062 350 300 112,00
380 4,4 30 40 2/10/60 062 380 300 120,00
400 4,4 30 48 KNL 062 400 300 126,00
420 4,4 30 54 2/10/60 062 420 300 144,00
420 4,4 40 54 = 062 420 400 144,00
450 4,4 30 54 KNL 062 450 300 149,00
500 4,4 30 40 KNL 062 500 301 175,00
500 4,4 30 60 KNL 062 500 300 185,00
520 4,4 30 60 2/10/60 062 520 300 206,00
520 4,4 50 60 = 062 520 500 206,00
550 5,0 30 64 KNL 062 550 300 263,00
600 5,2 30 72 KNL 062 600 300 310,00

064 VWN - Sczin/

Feinzahn-Kreissageblatter mit 35° Eckwinkel fiir Tisch-, Format-, Platten- und Kappsagen

Eigenschaiten:

i Bl { > Negativer Spanwinkel Fiir Quer- und teilweise Langsschnitte in
gi E\f of\ » mit gelaserten Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich und hart
» gerduschgedampft » Plattenwerkstoffe, beidseitig furniert
- » hohere Standzeit durch Microstruktur oder beschichtet

Feinstkornhartmetallsorte » duro- und thermoplastische Kunststoffe

» Profile, Leisten, Bilderrahmen
Schnitth6he max. 25 mm
Erfiillen hohe Anspriiche an ausrissfreie

Schnitte auch ohne Vorritzmoglichkeit

1.26

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

220 3,2 30 68 2/7/42 064 220 300 83,00
250 3,2 30 78 KNL 064 250 300 95,00
303 3,2 30 94 KNLF 064 303 300 114,00
350 3,5 30 108 KNL 064 350 300 135,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

Hohlzahn-Kreissageblatter fiir Furniere

il { » Positiver Spanwinkel mit konkaver
o{ Zahnbrust
» mit gelaserten Dehnungsschlitzen
Al » hohere Standzeit durch Microstruktur

Feinstkornhartmetallsorte

L LL

~ 2

Eigenschatten:

Fiir Hobelschnitte in

» Sperrholzplatte

» Spanplatte

» Tischlerplatte

» Faserplatte

» Pressholz, ein- und beidseitig furniert
Schnitthhe max. 30 mm

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

250 3,2 30 40 KNLF 051 250 300 89,00
300 3,2 30 48 KNLF 051 300 300 98,00
350 3,5 30 54 KNL 051 350 300 132,00

058 VTH - Secint

Hohlzahn-Trapez-Flachzahn-Kreissdageblatter fiir Bilderrahmen

8-

5

Positiver Spanwinkel

il N hy >
1

X 7«
>
5,!5.\/7‘_T
\Ye

» hohere Standzeit durch Microstruktur

Trapez-Hohlzahn mit konkaver Zahn-
brust und Stufenzahn

v

mit gelaserten Dehnungsschlitzen

v

gerduschgeddampft

Feinstkornhartmetallsorte

Eigenschaten:

Fiir ausrissfreie Planparallel-Schnitte in
» Holzleisten

» Bilderrahmenleisten

speziell auf Kapp- und Gehrungssagen

D B ] = Qe Art.-Nr. €

220 3,2 30 64 2/7/42 058 220 300 145,00
250 3,2 30 80 KNL 058 250 300 167,00
300 3,2 30 96 KNL 058 300 300 189,00
350 3,5 30 108 KNL 058 350 300 225,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.27
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

055 KDH - Secwint/

Hohl-Dachzahn-Kreissageblatter fiir beschichtete Plattenwerkstoffe

Eigenschaiten:

» Positiver Spanwinkel
» mit konkaver Zahnbrust, Vor- und
Nachschneider

v

mit gelaserten Dehnungsschlitzen

v

gerdauschgedampft
in A75- (Anti-Sound) Ausfiihrung
zusatzlich mit Vibrations- und

v

Gerduschdamfungslinien
» hohere Standzeit durch Microstruktur
Feinstkornhartmetallsorte

Fiir beidseitig ausrissfreie Schnitte in

» Plattenwerkstoffe, ein- und beidseitig
beschichtet

Plattenstarken bis 25 mm

Zu verwenden auf allen gdngigen Plat-

ten-, Format- und Tischkreissdagen ohne

Vorritzmoglichkeit

d 1= @ Art.-Nr. €
160 3,0 20 34 2/6/32 055 160 200 85,00
220 3,0 30 42 2/7/42 055 220 300 89,00
253 3,2 30 48 KNLF 055 253 300 99,00
303 3,2 30 60 KNLF 055 303 300 84,00*
303 3,2 30 60 KNLF 055 303 307* 41§ 114,00
350 3,5 30 72 KNL 055 350 300 139,00

155 KDH neg - Fewinl

Hohl-Dachzahn-Kreissdgeblatter fiir beschichtete Plattenwerkstoffe

1.28

A8 Bl { hy
\ 7 [ 1
! 5151 \
SY|| e
A‘,‘. s a g _
[\

. 7.
L\ Y,

Eigenschaften:

» Negativer Spanwinkel
» mit konkaver Zahnbrust, Vor- und
Nachschneider

v

mit gelaserten Dehnungsschlitzen

v

gerduschgeddampft
in _475- (Anti-Sound) Ausfiihrung
zusatzlich mit Vibrations- und

v

Gerduschddamfungslinien
» hohere Standzeit durch Microstruktur
Feinstkornhartmetallsorte

Fiir beidseitig ausrissfreie Schnitte in

» Plattenwerkstoffe, ein- und beidseitig
beschichtet

Plattenstdrken bis 25 mm

Speziell fiir Vertikal-Plattenaufteilma-

schinen (z.B. Haffner, Holz Her, Striebig)

d = Qe Art.-Nr. €
220 3,2 30 42 2/7/42 155 220 300 89,00
253 3,2 30 48 KNL 155 253 300 99,00
303 3,2 30 60 KNL 155 303 300 84,00*
303 3,2 30 60 KNL 155 303 307* 415 114,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

162 KTF = Sewint

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir Kunststoffe

Eigenschatten:

Bl ABlE ¢ hy » Positiver Spanwinkel Fiir Trenn- und Formatschnitte in
_l ;’fg z ! » mit gelaserten Dehnungsschlitzen » speziell: thermoplastische Kunst-
» gerduschgeddampft stoffe bis 30 mm Schnitth6he
Syle » aber auch duroplastische Kunststoffe

bis 15 mm Schnitth6he
Bei hohen Anspriichen an ausrissfreie
Schnitte
Zu verwenden auf Format-, Tisch-, Kapp-

und Gehrungssdgen

D B ] = Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 60 KNLF 162 250 300 93,00
300 3,2 30 72 KNLF 162 300 300 115,00
350 3,5 30 84 KNLF 162 350 300 146,00

061 VTF — Srewint

Trapez-Flachzahn-Kreissdageblatter fiir Kunststoffe

Eigenschaten:

B » Positiver Spanwinkel Fiir Trenn- und Formatschnitte in

A8l hy
_l s\,/i:g ﬂ(ﬁt » mit gelaserten Dehnungsschlitzen > Plattenwerkstoffe, ein- und beidseitig
» gerduschgeddampft kunststoffbeschichtet
A4 = » speziell: duroplastische Kunststoffe

bis 5 mm Schnitth6he

Thermoplaste bis 8 mm Schnitthéhe

Bilderrahmenleisten

>
» Holzleisten
>
>

Kunststoffprofile

Zu verwenden auf Format-, Tisch-, Kapp-
und Gehrungssdgen

D B d 1= o9 Art.-Nr. €

250 3,2 30 80 KNLF 061 250 300 99,00
300 3,2 30 96 KNLF 061 300 300 126,00
350 3,5 30 108  KNLF 061 350 300 159,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.29



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke
048 VWF — S evie/

Kreissdageblatt Wechselzahn mit Fase speziell fiir Kunststoffe

L Eigenschaften:

l—;Bl«— —»lB

’; E’ & » Wechselzahn mit Fase Zum sauberen Schneiden von
' ' » gerduschgedampft durch spezielle » thermoplastischen Kunststoffprofilen
<y Laser-Dehnungsschlitze » Plexiglas
» Profilleisten aus Holz
» kunststoffbeschichteten Plattenwerk-
stoffen

Zu verwenden auf allen Kapp- und
Gehrungssidgen, sowie auf Formatsédgen

D B d 1= Q9 Art.-Nr. €
250 3,2 30 80 KNLF 048 250 300 105,00
300 3,2 30 96 KNLF 048 300 300 129,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

160 KTS / 180 RSE Ritzsdgeblatt

300 ,2 30 72 KNLF 160 300 300 128,00

D B i Z= L2 A Art.-Nr. €
4

125 3,35 20 2 180 125 200 99,00
125 3,35 22 24 180 125 220 99,00

Kombi-Set 1 / Kombi-Set 2

JEeS Kombi-Set 1 bestehend aus: Art.-Nr. €
. Hauptsdgeblatt 300x 3,2 x30Z =72 KTS
Ritzsageblatt 125x3,35x20Z =24 RSE  Kombi-Set 1 227,00

Zu verwenden auf SCM, Holzkraft

Lieferung im Holzkoffer

TR Kombi-Set 2 bestehend aus: Art.-Nr. €
: Hauptsageblatt 300 x 3,2 x30Z =72 KTS
Ritzsdgeblatt 125x3,35x22Z =24 RSE  Kombi-Set 2 227,00

Zu verwenden auf Altendorf, Martin und Felder

Lieferung im Holzkoffer

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.31
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

083 RSK - Seein/

Ritz-Kreissdgebldtter, einteilig, konisch

Eigenschaiten:

B { » einteilig Zum Vorritzen von

R » Zahnform konisch > beidseitig kunststoffbeschichteten
Plattenwerkstoffen im Gleichlauf

Fiir Formatsdgen mit Vorritzaggregat

Einstellung der Schnittbreite durch H6-

henverstellung
d Z= ¢  Art.-Nr. Fabrikat €
100 3,0-4,0 20 20F - 083 100 200  Schelling 88,00
120 3,2-3,9 20 24F - 083120200 SCM 89,00
125 3,1-4,4 22 24F - 083 125 220 Martin 90,00
125 4,4-5,1 45 24W - 083 125 450  Giben, Mayer, 92,00
Homag
127 4,4-5,1 45 24F - 083 127 450 Giben, Mayer, 94,00
Homag
150 4,4-5,6 30 24F - 083 150300  SCM, Mayer, Irion 103,00
150 4,4-5,1 45 24W - 083 150 450 Homag 98,00
160 4,4-5,1 45 28W 3/11/70 083 160450  Giben 105,00
160 4,4-5,1 55 36W 3/7/66 083160550 SCM, Gabbiani 108,00
2/14/110
180 3,2-4,0 16 42F 1/6/33 083180160  Scheer 108,00
180 4,4-5,6 30 28W - 083 180 300  Panhans 110,00
180 4,4-5,1 45 30W - 083 180 450  Holzma, Homag 105,00
180 4,8-5,5 45 36F - 083 180 451 Holzma 112,00
200 3,2-4,3 30 60W - 083200300  Scheer 138,00
200 4,4-5,1 45 36F - 083 200 450 Holzma, Homag 121,00
200 4,4-5,1 65 36W 2/9/110 083200650 Selco 123,00
200 4,6-5,8 45 36F - 083 200 451 Holzma 135,00
200 4,8-5,8 20 36F - 083200200  Schelling 140,00
200 4,8-5,8 45 36F - 083 200 450  Holzma 140,00
320 4,8-6,0 45 48F - 083 320 450  Holzma 239,00

1.32 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

080 RS - Scwint

zweiteilige Vorritz-Kreissdgeblatter, verstellbar durch Zwischenringe

Eigenschatten:

—|B |~ /
i‘ « > zweiteilig Zum Vorritzen von
= A , » beidseitig kunststoffbeschichteten
Ji_ Plattenwerkstoffen im Gleichlauf

Fiir Formatsdgen mit Vorritzaggregat
Verstellbare Schnittbreite durch

Zwischenringe

Fabrikat

80 2,8-3,6 20 2x10 — 080 080 200/RS1 Felder, GEA, 78,00
Striebig

100 2,8-3,6 20 2x12 — 080 100 200/RS2 SCM, Schelling 82,00
Robland

100 2,8-3,6 22 2x12 — 080 100 220/RS3 Martin, Panhans, 82,00
Striebig

120 2,8-3,6 20 2x12 — 080 120 200/RS4 Holz-Her, Maka, 88,00
SCM

120 2,8-3,6 22 2x12 — 080 120 220/RS5 Altendorf, Martin 88,00

125 2,8-3,6 22 2x12 — 080 125 220/RS6 Panhans 95,00

Satz Zwischenringe 080 000 000 19,00

081 RS - S%ewin/

zweiteilige Vorritz-Kreissdgeblatter, verstellbar durch Spannsysteme

Eigenschaiten:

—|B l
« » zweiteilig Zum Vorritzen von
=l A , > beidseitig kunststoffbeschichteten
NP Plattenwerkstoffen im Gleichlauf

Fiir Formatsédgen mit Vorritzaggregat
Verstellbare Schnittbreite durch

Spannsysteme
D B | Z= ¢ Art.-Nr. System €
Aufnahmeflansch-System EDN 081 000 000 348,00

(ohne S&geblatter)

Ersatzsageblatter:
120 2,8-3,6 50 2x12 4SL 081 120 500/RS7 EDN, Guhdo, AKE 98,00
120 2,8-3,6 50 2x12 4SL 081 120 501/RS8 Leuco 98,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.33



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgebltter fiir spezielle Anwendungszwecke
052-053 UWP - S 2ewiet

Wechselzahn-Kreissdgeblitter fiir liegende Plattenaufteilanlagen

Eigenschaiten:

, B Bl=y ¢ » Positiver Spanwinkel Zum Schneiden von
ﬁ "ﬁ °{ » mit Dehnungsschlitzen » stark schmierenden Plattenwerkstof-
» ab 400 mm Durchmesser mit Kiihl- fen, wo z. B. das Bindemittel nicht
VA schlitzen ausgehirtet ist
» Mit groBerem Schneideniiberstand, » Platten, die vom Pressen noch warm
g um ein verschmieren des Kreissége- sind
v = blattes zu verhindern.

Art.-Nr. Fabrikat €
300 4,4 30 48 = 052 300 300 109,00
305 4,4 30 54 — 052 305 300 Mayer, Panhans, SCM 119,00
305 4,4 75 54 = 052 305 750 Homag 124,00
305 4,4 80 54 4/9/100 +2/14/110 052 305 800 SCM 135,00
350 4,4 30 54 KNL 052 350 300 Panhans, SCM, Scheer 135,00
350 4,4 30 72 KNL 053 350 300 Panhans, SCM Schelling, Scheer 158,00
355 4,4 30 54 = 052 355 300 Panhans, SCM 135,00
355 4,4 75 54 4/15/105 052 355 750 Giben 147,00
355 4,4 30 72 = 053 355 300 Panhans, SCM 158,00
355 4,4 80 72 4/9/100 +2/14/110 053 355 800 Gabbiani, SCM, SMA 170,00
400 4,4 30 60 = 052 400 300 Mayer, Irion, Schelling 145,00
400 4,4 75 60 4/15/105 052 400 750 Giben, Homag 158,00
400 4,4 30 72 = 053 400 300 Mayer, Irion, Schelling 161,00
400 4,4 80 72 2/9/130 + 4/9/120 052 400 800 Irion, Selco, SMA 173,00
430 4,4 30 54 = 052 430 300 164,00
430 4,4 30 72 = 053 430 300 177,00
430 4,4 80 72 2/9/130 + 4/19/120 053 430 800 Irion, Selco, SMA 187,00
450 4,4 30 54 2/10/60 052 450 300 Irion, Panhans, Schelling, Scheer 159,00
450 4,4 30 72 2/10/60 053 450 300 Irion, Panhans, Schelling, Scheer 176,00
450 4,4 80 72 2/9/130 + 4/9/120 053 450 800 SMA, Irion, Selco 188,00
500 4,4 30 60 - 052 500 300 Schelling, Irion 179,00
500 4,4 30 72 = 053 500 300 Schelling, Irion 195,00
500 4,4 80 72 = 053 500 800 SMA, Teutomatic 195,00
550 5,2 30 60 = 052 550 300 269,00
550 5,2 80 60 = 052 550 800 SMA, Teutomatic 269,00

1.34 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke
054-154 PTF — . Zrecial

Trapez-Flachzahn-Kreisdgebldtter fiir Plattenaufteilanlagen

d

-

Eigenschatten:

> Positiver Spanwinkel

» mit Dehnungsschlitzen

» ab 400 mm Durchmesser mit Kiihl-

schlitzen

» Hohere Standzeit durch Microstruktur

Feinstkornhartmetallsorte.

Zum paketweisen Schneiden und Auftei-

len von

» Hartfaserplatten

» Plattenwerkstoffen, ein- und beidsei-
tig beschichtet

Art.-Nr. Fabrikat €
240 3,2 30 54 2/7/42 054 240300 Scheer 117,00
300 4,4 30 60 = 054 300300 Panhans 126,00
300 4,4 75 60 = 054 300 750 Homag 126,00
300 4,4 80 60 2/14/110 054300800 SCM 131,00
300 4,4 65 72 2/9/110 154 300 650 Selco, Biesse 188,00
300 4,4 75 72 = 154 300 750 Homag 141,00
305 3,2 30 60 KNL/ATS 054 305 307 Scheer 126,00
305 4,0 30 60 = 054 305301 Scheer 136,00
305 4,4 30 60 — 054 305300 Mayer, Panhans, SCM 126,00
350 4,4 30 54 = 054 350300 Panhans, SCM, Scheer 125,00
350 4,4 75 54 - 054 350 750 Giben, Homag 131,00
350 4,4 30 72 - 154 350 300 Mayer, Panhans, SCM, Scheer, Schelling 148,00
350 4,4 60 72 2/14/100 154 350 600 Holzma 148,00
350 4,4 75 72 - 154 350 750 Giben, Homag 148,00
350 4,4 80 72 2/7/110 +4/8,5/100 + 2/14/110 154 350 800 Gabbiani, SCM, Selco 149,00
380 4,4 60 72 2/14/100 054 380 600 Holzma 161,00
380 4,8 60 72 2/14/100 054 380 601 Holzma 177,00
380 4,8 60 84 2/14/100 154 380 600 Holzma 192,00
400 4,4 30 72 = 054 400 300 Scheer, Schelling 174,00
400 4,4 75 72 4/15/105 054 400 750 Giben, Homag 177,00
400 4,4 80 72 2/9/130 + 4/19/120 054 400 800 lIrion, Selco, SMA 183,00
420 4,8 60 72 = 054 420 601 Holzma 182,00
420 4,8 60 84 2/10/80 154 420 600 Holzma 202,00
450 4,4 30 72 - 154 450 300 Mayer, Panhans, Scheer, Schelling 192,00
450 4,4 75 72 = 154 450 750 192,00
450 4,4 80 72 2/9/130 + 4/19/120 154 450 800 SMA, Irion, Selco 192,00
450 4,8 60 72 2/14/125 154 450 601 Holzma 199,00
450 4,8 80 72 2/9/130 + 4/19/120 154 450 801 Holzma, Selco 199,00
470 4,4 75 96 4/15/105 054 470 750 Giben 219,00
500 4,4 30 60 - 054 500 300 Schelling, Irion 198,00
500 4,4 30 72 = 154 500 300 Schelling, Irion 209,00
500 4,8 60 72 2/11/115 154 500 601 Holzma 219,00
Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.35
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090 ZFR - Shrewint

Zuschneid-Kreissdgeblitter — Flachzahn mit HW (HM) bestiickten Rdumern

B

V7=
N 1
wx

091 ZWR - Sz

Eigenschaiten:

» Flachzahn positiver Spanwinkel Fiir Lingsschnitte in

» mit Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich

» spandickenbegrenzt » Naturhélzer hart

» riickschlagarm Das ideale Zuschneid-Kreissdgeblatt fiir
Hartmetallbestiickte Raumer mit Kiihl-,  Tiefschnitte auf allen gangigen Format-
Raum- und Fiihrungsfunktion in der und Tischkreissdgen.

Schnittfuge; deren Anordnung ist so,
dass keine Schneidwirkung entsteht
und somit kein Nachschneiden das Sa-
geblatt beeinflusst.

D B d Z+gR *Qe Art.-Nr. €

300 3,4 30 12 +4 KNLF 090 300 300 119,00
330 3,8 30 16 + 4 KNL 090 330 300 129,00
355 3,8 30 16 + 4 KNLF 090 355 300 135,00
400 3,8 30 18 +4 KNLF 090 400 300 150,00
450 4,2 30 20+ 4 KNLF 090 450 300 170,00
500 4,2 30 22 + 4 KNL 090 500 300 195,00

Zuschneid-Kreissdgeblitter — Wechselzahn mit HW (HM) bestiickten Rdumern

N 7 o«
g, £, \ 1
i 7[\

1.36

Eigenschaiten:

» Wechselzahn positiver Spanwinkel Fiir Quer- und Langsschnitte in

» mit Dehnungsschlitzen » Naturhdlzer weich

» spandickenbegrenzt » Naturhdlzer hart

» riickschlagarm Ideal fiir Tiefschnitte auf allen gangigen
Hartmetallbestiickte Raumer mit Kiihl-, =~ Format- und Tischkreissagen.

Raum- und Fiihrungsfunktion in der
Schnittfuge; deren Anordnung ist so,
dass keine Schneidwirkung entsteht
und somit kein Nachschneiden das Sé&-
geblatt beeinflusst.

D B d Z+gR *Qe Art.-Nr. €

300 3,4 30 28+ 4 KNLF 091 300 300 129,00
330 3,8 30 28 + 4 KNL 091 330 300 139,00
355 3,8 30 32+ 4 KNLF 091 355 300 149,00
400 3,8 30 36 + 4 KNLF 091 400 300 151,00
450 4,2 30 40 + 4 KNLF 091 450 300 169,00
500 4,2 30 44 + 4 KNL 091 500 300 203,00
550 4,6 30 48 + 4 KNL 091 550 300 280,00
600 5,4 30 48 + 4 KNL 091 600 300 340,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke
036-038 LFR — . %cwin/

Flachzahn-Kreissdgeblatt — mit HW (HM) bestiickten Rdumern

Eigenschatten:

Bl { » Flachzahn positiver Spanwinkel Fiir Schnitte
of\ Hartmetallbestiickte Rdumer mit Kithl-,  » in nasse Hélzer
Raum- und Fihrungsfunktion in der » bei schlechter Spaneableitung
VA Schnittfuge; deren Anordnung ist so, Fir Vielblattmaschinen sowie Tisch- und
dass keine Schneidwirkung entsteht Formatsagen

und somit kein Nachschneiden das Sé&-
geblatt beeinflusst.

d Z +oR+gR KN Art.-Nr. €
200 3,4 30 (-60) 16 + 2 nach Angabe 036 200 77,00
225 3,4 30(-70) 16 + 2 nach Angabe 036 225 79,00
250 2,8 30 (-85) 16 + 2 nach Angabe 036 250 85,00
250 3,4 30 (-85) 16 + 2 nach Angabe 036 251 89,00
oR = offene Raumer 280 3,4 30(95 16 +2 nach Angabe 036 280 91,00
gR = geschlossene Raumer 300 3,4 30 (-95) 16 + 2 nach Angabe 036 300 90,00
300 3,6 30 (-95) 16 + 2 nach Angabe 036 301 95,00
300 3,4 30(-95) 20 + 2 nach Angabe 036 302 95,00
300 3,6 30 (-95) 20 + 2 nach Angabe 036 303 101,00
300 4,0 30(-95) 20 + 2 nach Angabe 036 304 103,00
320 3,4 30 (-110) 20 + 2 nach Angabe 036 320 117,00

280 3,4 30(-95 16 +
300 3,4 30(85) 20 +
300 3,6 30(-85 20 +
300 4,0 30(-85 20 +
320 3,4 30(-110) 20 +
350 4,2 30 (-105) 20 +
380 4,2 30 (-105) 20 +
400 4,2 30 (-110) 20 +
410 4,2 30 (-110) 28 +
425 3,8  30(-110) 24 +
450 4,6 30(-110) 24 +
500 5,2 30 (-110) 24 +

nach Angabe 037 280 117,00
nach Angabe 037 300 125,00
nach Angabe 037 301 129,00
nach Angabe 037 302 136,00
nach Angabe 037 320 128,00
nach Angabe 037 350 150,00
nach Angabe 037 380 180,00
nach Angabe 037 400 182,00
nach Angabe 037 410 195,00
nach Angabe 037 425 197,00
nach Angabe 037 450 218,00
nach Angabe 037 500 260,00

NN NN NN ININININININ
NN NN NN N INININ NN

500 5,2 30 (-110) 24 + 2 + 2 + 2 nach Angabe 038 500 280,00
530 5,2 30 (-140) 24 + 2 + 2 + 2 nach Angabe 038 530 348,00
550 5,2 30 (-140) 24 + 2 + 2 + 2 nach Angabe 038 550 360,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.37



euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgebltter fiir spezielle Anwendungszwecke
038 LFB — . %cwin/

Flachzahn-Kreissdgeblatter zum Besdumen

Eigenschaiten:

» Flachzahn positiver Spanwinkel Zum Trennen und Besdumen von
» mit Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich
» mit Kiihlschlitzen » Naturhdlzer hart

Vorschubgeschwindigkeit bis 6 m/min.

] . i Z= KN Art.-Nr. €
260 4,2 60 20 2KN15x6 038260 600 90,00
300 4,2 30 24 = 038 300 300 92,00
300 4,2 70 24 2KN20x6 038300700 99,00
350 4,2 30 28 = 038 350 300 103,00
350 4,2 70 28 2KN20x6 038350700 111,00

066 WPA - . Scwin/
Wechselzahn-Kreissdgeblatter fiir Abbundmaschinen

Eigenschaften:

;B Bl-y ¢ » Positiver Spanwinkel Fiir Quer- und Langsschnitte in
e, € °-(\ » mit Dehnungsschlitzen » Naturholzer weich
» stabiler Grundkorper fiir hohe Belas-  » Naturhélzer hart
VA tung Vorrangig einzusetzen auf Abbundanla-
gen, wie z.B. Paul, Rex, Hundegger,
Schmidler
d Z= ¢  Art.-Nr. Fabrikat €
700 6,0 30 60 - 066 700 300  Krilsi 512,00
720 6,0 30 72 2/8,5/90 066 720300 Hundegger 545,00
735 6,0 30 72 2/8,5/90 066 735300 Hundegger 555,00
800 6,0 40 84 = 066 800300 Paul 750,00

1.38 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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100 LW - Seowin/

Wechselzahn-Kreissdgebldtter "Wiesel”

Eigenschatten:

’ B |~ —»Bq—\j
N 72
3 g N
SY |-

» Wechselzahn - extrem positiver Span-
winkel fiir leichte Schnitte

» mit Dehnungsschlitzen

» grofler Spanraum

Der extrem positive Spanwinkel und der

grofle Spanraum garantieren einen

leichten, sauberen und schnellen

Langsschnitt.

Speziell fiir Lingsschnitte in
» Naturholzer weich

Ideal fiir den Einsatz in Zimmereibetrie-
ben. Zu verwenden auf Elektrohandma-
schinen und Tischkreissagen.

D B d = L2 X2 Art.-Nr. €

160 3,0 20 14 2/6/32 100 160 200 34,00
170 3,0 30 14 2/7/42 100 170 300 36,00
190 3,0 30 14 2/7/42 100 190 300 38,00
210 3,0 30 16 2/7/42 100 210 300 40,00
225 3,0 30 20 2/7/42 100 225 300 42,00
315 3,2 30 20 KNL 100 315 300 52,00
330 3,2 30 22 KNL 100 330 300 54,00
335 3,2 30 24 KNL 100 335 300 55,00
355 3,2 30 24 KNL 100 355 300 56,00
370 4,0 30 26 — 100 370 300 82,00
380 4,0 30 26 = 100 380 300 86,00
410 4,0 30 28 - 100 410 300 89,00
420 4,0 30 18 = 100 420 300 95,00
420 4,0 30 30 - 100 420 301 99,00
450 4,0 30 34 — 100 450 300 119,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.39
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101 Zapfenschneider — Szawin/
Wechselzahn-Kreissdgeblatter zum Zapfenschneiden

Eigenschaiten:

» Wechselzahn - extrem positiver Span-  Speziell fiir den Einsatz, bei dem Verbin-

<18 Bl-y ¢
2. i E:' °{ winkel fiir leichte Schnitte dungselemente optisch stéren, und es
VA

» mit Dehnungsschlitzen auf passgenaue Zapfen ankommt
» grofier Spanraum Einsatzbereich: Zimmereimaschinen

D B d Z= Q¢ Art.-Nr. Fabrikat €

180 2,6 16 24 4SL RE 101 180 1624/rechts Makita 96,00
180 2,6 16 24 4SL LI 101 180 1629/links Makita 96,00
185 2,6 13 40 4SL RE 101 185 1340/rechts Hitachi 115,00
185 2,6 13 40 4SL LI 101 185 1349/links Hitachi 115,00
235 2,6 16 24 4SL RE 101 235 1624 /rechts Makita 118,00
235 2,6 16 24 4SL LI 101 235 1629/links Makita 118,00
265 3,0 13 26 4SL LI 101 265 1326/rechts Hitachi 130,00
265 3,0 13 26 4SL LI 101 265 1329/links Hitachi 130,00

1.40 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



| N |
euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir spezielle Anwendungszwecke

531 NF Nuter "MEC” Srewint
HW(HM)-Nutkreissdgeblatter in Ausfiihrung ”MEC”

Eigenschatten:

Bl { > positiver Spanwinkel Zum Nuten von
°~(\ » festbestiickt Z= 12 » Plattenwerkstoffen, wie Tischler-,
Span- und Hartfaserplatten
Y > Massivholz
, Einsatz bei mechanischem Materialvor-
4 "’q; schub ”MEC”
T B i Z=  Bemerkung Art.-Nr. €
125 1,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 153 0 73,00
125 1,8 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 1251830 73,00
125 2,0 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 203 0 73,00
125 2,2 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 1252230 73,00
125 2,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 1252530 73,00
125 3,0 30 12 5311253030 64,00
125 3,5 30 12 5311253530 66,00
125 4,0 30 12 5311254030 78,00
125 4,5 30 12 531 125 4530 83,00
125 5,0 30 12 5311255030 95,00
125 6,0 30 12 531125603 0 99,00
150 1,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 153 0 75,00
150 2,0 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150203 0 75,00
150 2,2 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 223 0 75,00
150 2,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 253 0 75,00
150 3,0 30 12 = 531150303 0 66,00
150 3,5 30 12 = 531 150 353 0 68,00
150 4,0 30 12 = 5311504030 81,00
150 4,5 30 12 = 5311504530 86,00
150 5,0 30 12 = 531 150 503 0 96,00
150 6,0 30 12 = 531 150 603 0 100,00
150 7,0 30 12 = 531150703 0 150,00
150 8,0 30 12 = 531 150 803 0 155,00
150 10,0 30 12 = 531150103 0 168,00
180 4,0 30 12 531 180 403 0 83,00
180 5,0 30 12 531180503 0 105,00
180 6,0 30 12 531 180 603 0 110,00
180 8,0 30 12 531 180 803 0 158,00
180 10,0 30 12 531180103 0 178,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.41



BN
euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

531 NF Nuter "MAN” Sciie/
HW(HM)-Nutkreissdgeblatter in Ausfiihrung ”MAN”

Eigenschaiten:

1.42

> positiver Spanwinkel

» festbestiickt Z= 12

Zum Nuten von

» Plattenwerkstoffen, wie Tischler-,

>

Einsatz bei manuellem Materialvorschub

Span- und Hartfaserplatten

Massivholz

“MAN”
B d Z=  Bemerkung Art.-Nr. €
125 1,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 153 0BG 73,00
125 1,8 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 183 0BG 73,00
125 2,0 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 203 0BG 73,00
125 2,2 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 223 0BG 73,00
125 2,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 125 253 0BG 73,00
125 3,0 30 12 531 125 303 0BG 64,00
125 3,5 30 12 531 125 353 0BG 66,00
125 4,0 30 12 531 125 403 0BG 78,00
125 4,5 30 12 531 125 453 0BG 83,00
125 5,0 30 12 531 125 503 0BG 95,00
125 6,0 30 12 531 125 603 0BG 99,00
150 1,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 153 0BG 75,00
150 2,0 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 203 0BG 75,00
150 2,2 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 223 0BG 75,00
150 2,5 30 12 Nuttiefe 20 mm 531 150 253 0BG 75,00
150 3,0 30 12 = 531 150 303 0BG 66,00
150 3,5 30 12 = 531 150 353 0BG 68,00
150 4,0 30 12 = 531 150 403 0BG 81,00
150 4,5 30 12 = 531 150 453 0BG 86,00
150 5,0 30 12 = 531 150 503 0BG 96,00
150 6,0 30 12 = 531 150 603 0BG 100,00
150 7,0 30 12 = 531 150 703 0BG 150,00
150 8,0 30 12 = 531 150 803 0BG 155,00
150 10,0 30 12 = 531 150 103 0BG 168,00
180 4,0 30 12 531 180 403 0BG 83,00
180 5,0 30 12 531 180 503 0BG 105,00
180 6,0 30 12 531 180 603 0BG 110,00
180 8,0 30 12 531 180 803 0BG 158,00
180 10,0 30 12 531 180 103 0BG 178,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uall ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisségeblatter fiir spezielle Anwendungszwecke

01 Nuter Lamello ”MAN?” Y2zwin!

HW(HM)-Nutkreissdgeblitter in Ausfiihrung ”MAN”

Eigenschatten:

» festbestiickt Zum Nuten von

8 Bl-y ¢ h,
gi ﬁ 0{ 1 » Plattenwerkstoffen, wie Tischler-,
T Span- und Hartfaserplatten
bAY » Massivholz

Einsatz auf Lamello-Maschinen bei

manuellem Materialvorschub ”MAN”

, 100 3,97 22 01 100 221 2BG 51,00
100 3,97 22 12W 4 SL 01 100 221 2BG SL 72,00
Fur Lamello Nuter ”Tanga”
d Z= — Bemerkung Art.-Nr. €
150 2,4 22 24W  4SL/2NL 01 150 22 24BG SL 129,00
180 2,4 22 12W  4SL/2NL 01 180 22 12BG SL 118,00

D B i Z=  Bemerkung Art.-Nr. €
100 3,97 22 2+V4 01 100 22 02BG 84,00
100 3,97 22 2+V4 4 SL 01 100 22 02BG SL 109,00

Fur Harzgallenfraser / Mini Spotfraser

D B d Z=  Bemerkung Art.-Nr. €
100 8,0 22 4 01 100 08 22 129,00
100 15,00 22 4 01100 15 22 189,00

weitere Lamello-Werkzeuge finden Sie in unserem umfangreichen
Wendeplatten-Werkzeuge-Programm

Lamello Nutfraser mit Wendeplatten s. Seite 44

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.43



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9078 Nutfraser fiir Lamello HW (HM) WPL

Nutfréser fiir Lamello HW (HM) WPL MAN

Eigenschaiten:

» Grundkorper aus Stahl Zum ausrissfreien Herstellen von:

» 4 Schneidkanten » Aufnahmenuten fiir Lamellodibel
» Umfang- und flankenschneidend

» Spandickenbegrenzt

» 4 Senklocher

BN

D ] n min. - max. Art.-Nr. <€

100 4,0 22 2 2 7600-13300 1078 100 40 22 131,00
100 4,0 22 4 4 7600-13300 1078 100 40 44 139,00

Ersatzteile:

Wendeplatten: HW (HM)-Raumer 18 x 18 x 1,95 800818 18 19 6,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00
Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 3,2 900 601 2,50
Torx-Mutter 11,8 x 1,8 900 656 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50

Schliissel: Torx-Schliissel T9 900 602
Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.44
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HW (HM) Hartmetallbestiickte
Kreissageblatter fiir die
Alu- und Stahlbearbeitung

HS (HSS) Kreissdgebldtter fiir die
Metallbearbeitung
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euronorm-g ual | ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

070 NE 1 Positiv

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Eigenschaiten:

Bl » positiver Spanwinkel Gegenliufig zur Vorschubrichtung

Bl hy
_l 412 z g » gerduschgedampft durch spezielle einsetzbar
Laser- oder durch ausgenietete Deh-  Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in
Syle nungsschlitze » Leichtmetall, Fenster- und Tirenprofile

» Vollmaterialien aus Aluminium und

/ ahnlichen Legierungen
‘A“#ng g g

K > Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe
ol

z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.

» Vollmaterial sowie fiir Profile mit

mehr als 5 mm Wandstarke

d = Qe Art.-Nr. €

250 3,2 30 42 KNL 070 250 300 91,00

250 3,2 32 42 070 250 320 98,00
Achtung: 300 3,4 30 48 KNL 070 300 300 99,00
Unbedingt auf einwandfreie Werkstiick- 300 3,4 32 48 070300 320 104,00
fuhrung und winkelgerechte Werkstiick- 350 3,6 30 54 KNL 070 350 300 134,00
auflage zur Arbeitsspindel achten. Nach 350 3,6 40 54 2/9/55+4/12/64 070 350 400 147,00
Moglichkeit soll das Werkstiick festge- 350 3,6 50 54 4/15/80 070 350 500 147,00
spannt sein. 350 3,6 30 72 KNL 070 350 301 166,00

350 3,6 40 72 2/9/55+4/12/64 070 350 401 166,00
Die Schnittgeschwindigkeit soll nach 350 3,6 50 72 4/15/80 070 350 501 166,00
Méglichkeit bei Aluminium-Profilen 370 3,8 30 60 070 370 300 161,00
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate- 370 3,8 50 60 4/15/80 070 370 500 171,00
rialien nicht unter 30 m/sec. liegen. 400 4,0 30 72 070 400 300 175,00

400 4,0 40 72 2/9/55+4/12/64 070 400 400 185,00
NE positiv nur auf Kappsdgen mit auto- 400 4,0 50 72 4/15/80 070 400 500 185,00
matischem Sagenvorschub verwenden! 400 4,0 60 72 4/18/100 070 400 600 185,00
(siehe NE negativ) 420 4,0 30 62 070 420 300 210,00

NE pos

Sdgeblatter NE pos sind einsetzbar auf
allen gangigen Maschinen wie:

» Doppelgehrungssagen,

» Formatkreissagen,

» CNC-Bearbeitungszentren sowie

» automatischen Kappkreissagen.

1.46 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g ual 1 ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

071 NE 2 Positiv

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Eigenschatten:

i Bl i‘\ { hy » positiver Spanwinkel Gegenliufig zur Vorschubrichtung ein-

_l 2/ \fl z L » gerduschgedampft durch spezielle setzbar. Fiir Trenn-und Gehrungsschnitte in
Laser- oder durch ausgenietete » Leichtmetall, Fenster- und Tiirenprofile
Sy le Dehnungsschlitze » Vollmaterialien aus Aluminium und
» in 475 (Anti-Sound) Ausflihrung dhnlichen Legierungen
zusatzlich mit Vibrations- und » Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe
Gerduschdampfungslinien, z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.
s. Seite 19 » Vollmaterial bis max. 5 mm Wandstéarke
» Profile bis max. 5 mm Wandstérke
D B d 1= Q9 Art.-Nr. €
200 2,8 20 48 2/6/32 071 200 200 62,00
200 2,8 30 48 2/7/42 071 200 300 62,00
250 3,2 30 60 KNLF 071 250 300 75,00
250 3,2 32 60 071 250 320 75,00
Achtung: 250 3,2 40 60 2/9/55+4/12/64 071 250 400 87,00
Unbedingt auf einwandfreie Werkstiick- 250 3,2 30 60 KNLF 071 250 307 * 415 100,00
fihrung und winkelgerechte Werkstiick- 275 3,2 40 72 2/9/55+4/12/64 071 275 400 106,00
auflage zur Arbeitsspindel achten. Nach 300 3,2 30 72 KNLF 071 300 300 94,00
Méoglichkeit soll das Werkstiick festge- 300 3,2 32 72 071 300 320 94,00
spannt sein. 300 3,2 40 72 2/9/55+4/12/64 071 300 400 106,00
300 3,2 30 72 KNLF 071 300 307 * 47§ 124,00
Die Schnittgeschwindigkeit soll nach 320 3,2 30 78 071 320 300 114,00
Méglichkeit bei Aluminium-Profilen 350 3,2 30 84 KNL 071 350 300 119,00
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate- 350 3,2 32 84 071 350 320 119,00
rialien nicht unter 30 m/sec. liegen. 350 3,2 40 84 2/9/55+4/12/64 071 350 400 131,00
350 3,2 50 84 4/15/80 071 350 500 131,00
350 3,2 30 84 KNL 071 350 307 *41§ 154,00
370 3,6 30 96 071370 300 156,00
370 3,6 50 96 4/15/80 071370500 168,00
400 4,0 30 96 071 400 300 167,00
400 4,0 32 96 071 400 320 167,00
400 4,0 40 96 2/9/55+4/12/64 071 400 400 179,00
400 4,0 50 96 4/15/80 071 400 500 179,00
420 4,0 30 96 071 420 300 195,00
420 4,0 40 96 2/9/55 071 420 400 203,00
430 4,0 30 96 071 430 300 224,00
450 4,0 30 108 071 450 300 232,00
450 4,0 32 108 071 450 320 232,00
450 4,0 40 108 2/9/55+4/12/64 071 450 400 245,00
500 4,2 30 100 071 500 301 285,00
500 4,4 30 120 071 500 300 291,00
500 4,4 32 120 071500 320 291,00
500 4,4 80 120 071 500 800 296,00
550 4,0 30 132 2/10,5/70 071 550 300 359,00
600 4,6 30 138 6/8,5/80 071 600 300 402,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.47
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eur Onor m 0 ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

072 NE 3 Positiv

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Eigenschaiten:

il i Y hy » positiver Spanwinkel Gegenliufig zur Vorschubrichtung
_l ;/i:fi z g » gerduschgedampft durch spezielle einsetzbar
Laser- oder durch ausgenietete Deh-  Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in
Syle nungsschlitze » Leichtmetall, Fenster- und Tirenprofile
» mit hoheren Anspriichen an die » Vollmaterialien aus Aluminium und
Schnittgiite dhnlichen Legierungen

» Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe

T
AS

z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.

» Vollmaterial bis max. 5 mm Wandstarke

» Profile bis max. 5 mm Wandstarke
» diinnwandige Leichtmetall- und Kunst-
stoffprofile

d 1= o9 Art.-Nr. €
Achtung: 200 2,8 20 64 2/6/32 072 200 200 86,00
Unbedingt auf einwandfreie Werkstiick- 200 2,8 30 64 2/7/42 072 200 300 86,00
fuhrung und winkelgerechte Werkstiick- 250 3,2 30 80 KNLF 072 250 300 98,00
auflage zur Arbeitsspindel achten. Nach 250 3,2 32 80 072 250 320 98,00
Moglichkeit soll das Werkstiick festge- 250 3,2 40 80 2/9/55+4/12/64 072 250 400 111,00
spannt sein. 275 3,2 40 88 2/9/55+4/12/64 072 275 400 126,00
280 3,2 32 88 072 280 320 118,00
Die Schnittgeschwindigkeit soll nach 300 3,2 30 96 KNLF 072 300 300 119,00
Méglichkeit bei Aluminium-Profilen 300 3,2 32 96 072 300 320 119,00
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate- 330 3,2 30 104 072 330 300 135,00
rialien nicht unter 30 m/sec. liegen. 350 3,2 30 108 KNL 072 350 300 139,00
350 3,2 32 108 072 350 320 139,00
350 3,2 40 108 2/9/55+4/12/64 072 350 400 151,00
350 3,2 50 108 4/15/80 072 350 500 151,00
380 3,6 32 108 072 380 320 184,00
Maschinenfabrikate
dazugehorige Nebenlocher
Fabrikat Nebenlécher
Eisele 2/9/55 + 4/12/64 mm
Graule 2/9/55 + 4/12/64 mm
Trennjager 2/9/55 + 4/12/64 mm
Kaltenbach 4/15/80 mm

1.48 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen
073 NE 1 Negativ

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

LIl L S

)
T
sl E‘l \

hy
1T

Achtung:

Unbedingt auf einwandfreie Werkst{ick-
fihrung und winkelgerechte Werkstiick-
auflage zur Arbeitsspindel achten. Nach
Méoglichkeit soll das Werkstiick festge-
spannt sein.

Beim Einsatz auf Kappsdgen ohne auto-
matischen Sagenvorschub nur NE nega-
tiv verwenden.

Die Schnittgeschwindigkeit soll nach
Moglichkeit bei Aluminium-Profilen
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate-
rial nicht unter 30 m/sec. liegen.

Eigenschatten:

> negativer Spanwinkel

» gerduschgedampft durch spezielle
Laser- oder durch ausgenietete Deh-
nungsschlitze

Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in

» Leichtmetall, Fenster- und Tirenprofile

» Vollmaterialien aus Aluminium und
dhnlichen Legierungen

» Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe
z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.

» Fir Profile mit mehr als 5 mm Wand-
starke sowie Vollmaterial

= oQo Art.-Nr. <

250 3,4 30 42  KNL 073 250 300 91,00
250 3,4 32 42 073 250 320 98,00
300 3,4 30 48  KNL 073 300 300 99,00
300 3,4 32 48 073 300 320 104,00
350 3,6 30 54  KNL 073 350 300 137,00
350 3,6 40 54  2/9/55+4/12/64 073 350 400 147,00
350 3,6 50 54  4/15/80 073 350 500 147,00
350 3,6 30 72  KNLF 073 350 301 166,00
350 3,6 40 72 2/9/55+4/12/64 073 350 401 166,00
350 3,6 50 72  4/15/80 073 350 501 166,00
370 3,8 30 60 073 370 300 161,00
370 3,8 50 60  4/15/80 073 370 500 171,00
400 4,0 30 72 073 400 300 175,00
400 4,0 40 72 2/9/55+4/12/64 073 400 400 185,00
400 4,0 50 72  4/15/80 073 400 500 185,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

1.49
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euronorm-g ual | ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

074 NE 2 Negativ
Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Eigenschaiten:

i el e { he » negativer Spanwinkel Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in
_I :. Ef o\( ! » gerduschgedampft durch spezielle » Leichtmetall, Fenster- und Tirenprofile
Laser- oder durch ausgenietete Deh-  » Vollmaterialien aus Aluminium und
nungsschlitze dhnlichen Legierungen
» in_ 275 (Anti-Sound) Ausfiihrung » Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe
zusatzlich mit Vibrations- und z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.
Gerduschdampfungslinien, » Vollmaterial und Profile bis max.
s. Seite 19 5 mm Wandstdrke
d 1= @ Art.-Nr. €
200 2,8 20 48 2/6/32 074 200 200 62,00
200 2,8 30 48 2/7/42 074 200 300 62,00
250 3,2 30 60 KNLF 074 250 300 75,00
250 3,2 32 60 074 250 320 75,00
Achtung: 250 3,2 40 60 2/9/55+4/12/64 074 250 400 87,00
Unbedingt auf einwandfreie Werkstiick- 250 3,2 30 60 KNLF 074 250 307 *A47§ 100,00
fuhrung und winkelgerechte Werkstiick- 260 2,8 30 72 074 260 300 95,00
auflage zur Arbeitsspindel achten. Nach 275 3,2 40 72 2/9/55+4/12/64 074 275 400 106,00
Moglichkeit soll das Werkstiick festge- 280 3,2 30 72 074 280 300 115,00
spannt sein. 300 3,2 30 72 KNLF 074 300 300 94,00
300 3,2 32 72 074 300 320 94,00
Beim Einsatz auf Kappsdgen ohne auto- 300 3,2 40 72 2/9/55+4/12/64 074 300 400 106,00
matischen Sdagenvorschub nur NE nega- 300 3,2 30 72 KNLF 074 300 307 *A1S 124,00
tiv verwenden. 330 3,2 30 80 KNL 074 330 300 133,00
330 3,2 32 80 074330 320 133,00
Die Schnittgeschwindigkeit soll nach 350 3,2 30 84 KNL 074 350 300 119,00
Moglichkeit bei Aluminium-Profilen 350 3,2 32 84 074 350 320 119,00
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate- 350 3,2 40 84 2/9/55+4/12/64 074 350 400 131,00
rial nicht unter 30 m/sec. liegen. 350 3,2 50 84 4/15/80 074 350 500 131,00
350 3,2 30 84 KNL 074 350 307 *A1S 154,00
370 3,6 30 96 074 370 300 156,00
370 3,6 50 96 4/15/80 074 370 500 168,00
400 4,0 30 96 074 400 300 167,00
400 4,0 32 96 074 400 320 167,00
400 4,0 40 96 2/9/55+4/12/64 074 400 400 179,00
400 4,0 50 96 4/15/80 074 400 500 179,00

1.50 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g ual 1 ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von NE-Metallen

074 NE 2 NegatiV Fortsetzung

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

= Qe Art.-Nr. €
96 074 420 300 195,00
4,0 40 96 2/9/55 074 420 400 203,00
4,0 30 108 074 450 300 232,00
4,0 32 108 074 450 320 232,00
4,0 40 108 2/9/55+4/12/64 074 450 400 245,00
4,4 30 120 074 500 300 291,00
4,4 32 120 074 500 320 291,00
500 4,4 50 120 074 500 500 291,00
550 4,4 30 120 2/10,5/70 074 550 301 320,00
550 4,0 30 132 2/10,5/70 074 550 300 359,00
600 4,6 30 138 074 600 300 402,00

075 NE 3 Negativ

Trapez-Flachzahn-Kreissdgeblatter fiir NE-Metalle und Kunststoffe

Eigenschatten:

i el Bl { he » negativer Spanwinkel Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in
v

I :1 £, \ ! » gerduschgedampft durch spezielle » Leichtmetall, Fenster- und Tirenprofile
Laser- oder durch ausgenietete Deh-  » Vollmaterialien aus Aluminium und

nungsschlitze dhnlichen Legierungen
» Kunststoffprofile und Plattenwerkstoffe

z.B. Corian, Variocor, Resoplan u.a.

1= o9 Art.-Nr. €

2,8 20 64 2/6/32 075 200 200 86,00

2,8 30 64 2/7/42 075 200 300 86,00

2,8 30 60 gold 20b 075 209 300 88,00

2,8 30 60 gold 23 075216 300 90,00

3,2 30 80 KNLF 075 250 300 98,00

3,2 32 80 075 250 320 98,00

Achtung: 250 3,2 40 80 2/9/55+4/12/64 075 250 400 111,00
Unbedingt auf einwandfreie Werkstiick- 275 3,2 40 88 2/9/55+4/12/64 075 275 400 126,00
fuhrung und winkelgerechte Werkstiick- 300 3,2 30 96 KNLF 075 300 300 119,00
auflage zur Arbeitsspindel achten. 300 3,2 32 96 075 300 320 119,00
Nach Moglichkeit soll das Werkstiick 330 3,2 30 104 075 330 300 135,00
festgespannt sein. 330 3,2 32 104 075 330 320 135,00
Beim Einsatz auf Kappsdgen ohne 350 3,2 30 108 KNL 075 350 300 139,00
automatischen Sagenvorschub nur 350 3,2 32 108 075 350 320 139,00
NE negativ verwenden. 350 3,2 40 108 2/9/55+4/12/64 075 350 400 151,00
350 3,2 50 108 4/15/80 075 350 500 151,00

Die Schnittgeschwindigkeit soll nach 380 3,6 32 108 075 380 320 184,00

Méglichkeit bei Aluminium-Profilen
nicht unter 36 m/sec. und bei Vollmate-
rial nicht unter 30 m/sec. liegen. Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.51
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euronorm-g ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgeblitter fiir die Bearbeitung von Stahl

078 STI
Kreissdgeblatter fiir blechummantelte Wairmedammplatten

Eigenschaften: Anwendung:

Bl-\, Bl { h¢ » Trapez-Flachzahn mit zusatzlich an der  » Zum Schneiden von blechummantel-
?I\sf .21 sf o{ ! Brust und Nachschneider angefast ten Warmed@mmplatten (auch Sand-
» negativer Spanwinkel wich- oder Iso-Elemente genannt) auf
e » gerdauschgedampft durch spezielle Formatkreissdagemaschinen, Druckbal-
Laser-Dehnungsschlitze kensagen und Spezialmaschinen.
”* B d = o@e Art.-Nr. €

\ 190 3,4 30 42 2/7/42 078 190 300 95,00

. 230 3,4 30 48 2/7/42 078 230 300 114,00

250 3,4 30 48 KNL 078 250 300 115,00

300 3,4 30 60 KNL 078 300 300 141,00

350 3,4 30 72 KNL 078 350 300 189,00

400 4,0 30 84 KNL 078 400 300 216,00

450 4,0 30 96 KNL 078 450 300 241,00

500 4,2 30 96 078 500 300 268,00

011 STS
Stahl-Trenn-Kreissageblatter — Diinnschnitt

Eigenschaiten:

» Zahngeometrie mit Spanteilerrillen » Zum Schneiden von Stahl und Edel-
stahl
» Zu verwenden auf Kreissagenauto-
maten
D B d Z= ¢@e Art.-Nr. Fabrikat €

250 2,1 32 60 4/9/50+4/11/63 01125032 60 Wagner, Kasto 205,00
250 2,1 32 80 4/9/50+4/11/63 0112503280 Rohbi-Tsune, 230,00
Exaktcut

285 2,1 32 60 4/9/50+4/11/63 0112853260 Wagner, Kasto 215,00
285 2,1 32 80 4/9/50+4/11/63 0112853280 Rohbi-Tsune, 240,00
|.T.E.C.

360 2,5 40 60 4/15/90+4/11/90 011 360 40 60 Behringer, Eisele 245,00
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010 STW

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter fiir die Bearbeitung von Stahl

Stahl-Trenn-Kreissageblatter

e el | sl
N 7 oo
E1 El
Sy

Achtung:

Das Tragen von Schutzbrillen ist unbe-
dingt erforderlich.

Eigenschatten:

» Flachzahn mit speziellen Anfasungen

» Spezial-Hartmetall fiir die Stahlbear-

beitung

» Zum Schneiden von Baustahl ST 33,

ST 37, Metallrohre, Winkelstahl,

U-Stahl, H-Profileisen, Sandwich-
material, Aluminium und Stangen-

material

Zu verwenden auf Kappsdgen z.B.
Jepson, Elektra Beckum MC 2000
oder Hitachi sowie Handkreissagen

oder Formatkreissdgen

150 2,2 307/20/16 30 2800 010 150 300 61,00
160 2,2 30°/20/16 32 2800 010 160 300 63,00
180 2,2 307/20/16 36 2800 010 180 300 67,00
190 2,2 30" 38 2800 010 190 300 73,00
216 2,2 30" 40 2100 010216 300 77,00
230 2,2 307/25 44 2000 010 230 300 79,00
250 2,2 307/25,4/20 48 1800 010 250 300 83,00
305 2,4 254 60 1500 010305 250 99,00
305 2,4 25,4 80 1500 010 305 251 119,00
305 2,4 30" 60 1500 010305 300 106,00
305 2,4 30 80 1500 010305 301 127,00
355 2,4 25,4 72 1500 010 355 250 119,00
355 2,4 25,4 90 1500 010355 251 128,00
355 2,4 30" 72 1500 010355 300 125,00
355 2,4 30" 90 1500 010 355 301 134,00

* Festbohrung nur bei erstgenannten Bohrungen/ Rest mit Reduzierring!

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

Fiir Eisen und Stahl

Die 0.a. Sageblatter sind hauptsachlich fiir die
Bearbeitung von Eisen und Stahl geeignet.
Die Sageblatter sind nicht fiir Holz geeignet.

Die Abmessungen 305 Z = 80 sowie 355 Z = 90
sind besonders gut geeignet zum Trennen von

rostfreiem Stahl bis 1,2 mm Starke.
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euronorm-g Ual i ty HS (HSS) Metallkreisségeblitter fiir die Stahlbearbeitung

30-31-32 HS (HSS) DMO05

HS (HSS) Metallkreissdgeblatter fiir die Stahlbearbeitung

» Zahnformen: Fiir Trenn- und Gehrungsschnitte in
Vor- und Nachschneider » Stahl
BW: Bogen-Wechselzahn » Vollmaterialien und Profile aus
» vaporisiert zur Verringerung der Aluminium, Stahl, Guss und
Reibungswerte unter Zunahme der VA-Material
Leistung
» TIN + TIALN Beschichtung auf Anfrage

D B d = L2 2] Art.-Nr. €

200 1,8 32 100 C 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 30200 32 100 63,00
200 1,8 32 128 C 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 3020032 128 63,00
200 1,8 32 160 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 30200 32 160 63,00
200 1,8 32 200 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 30200 32 200 63,00
200 2,0 32 100 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 31200 32 100 68,00
200 2,0 32 130 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3120032 130 68,00
200 2,0 32 160 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 31200 32 160 68,00
225 2,0 32 120 C 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 3022532120 69,00
225 2,0 32 150 C 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 30225 32 150 69,00
225 2,0 32 180 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 30225 32 180 69,00
225 2,0 32 220 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 3022532 220 69,00
225 2,0 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 30225 40120 69,00
225 2,0 40 150 C 2/8/55 + 4/12/64 30 225 40 150 69,00
225 2,0 40 180 BW 2/8/55 + 4/12/64 30 225 40 180 69,00
225 2,0 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 30 225 40 220 69,00
250 1,6 32 100 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 30250 32 100 70,00
250 1,6 32 128 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 30250 32 128 70,00
250 1,6 32 160 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3025032 160 70,00
250 1,6 32 200 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 30250 32 200 70,00
250 1,6 32 260 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 30 250 32 260 70,00
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HS (HSS) Metallkreissidgeblitter fiir die Stahlbearbeitung

30-31-32 HS (HSS) DMO05

Fortsetzung

D B d Z= La A4 Art.-Nr. €

250 2,0 32 100 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3125032 100 71,00
250 2,0 32 128 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3125032128 71,00
250 2,0 32 160 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3125032 160 71,00
250 2,0 32 200 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 31250 32 200 71,00
250 2,0 32 240 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 31 250 32 240 71,00
250 2,0 40 100 C 2/8/55+ 4/12/64 31 250 40 100 71,00
250 2,0 40 128 C 2/8/55 + 4/12/64 3125040 128 71,00
250 2,0 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 3125040 160 71,00
250 2,0 40 200 BW 2/8/55+ 4/12/64 31 250 40 200 71,00
250 2,0 40 240 BW 2/8/55 + 4/12/64 31 250 40 240 71,00
250 2,5 32 100 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 25032 100 82,00
250 2,5 32 128 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3225032128 82,00
250 2,5 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 25032 160 82,00
250 2,5 32 200 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 250 32 200 82,00
250 2,5 40 100 C 2/8/55 + 4/12/64 3225040 100 82,00
250 2,5 40 128 C 2/8/55+ 4/12/64 32 250 40 128 82,00
250 2,5 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 32250 40 160 82,00
250 2,5 40 200 BW 2/8/55 + 4/12/64 3225040 200 82,00
275 1,6 32 110C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3027532110 80,00
275 1,6 32 140 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3027532 140 80,00
275 1,6 32 180 C 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3027532 180 80,00
275 1,6 32 220 BW 2/8/45 +2/11/63 +2/9/50 3027532220 80,00
275 2,0 40 110C 2/8/55+ 4/12/64 31275 40 110 82,00
275 2,0 40 140 C 2/8/55 + 4/12/64 31 275 40 140 82,00
275 2,0 40 180 C 2/8/55 + 4/12/64 31275 40 180 82,00
275 2,0 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 31 275 40 220 82,00
275 2,0 40 280 BW 2/8/55 + 4/12/64 31 275 40 280 82,00
275 2,5 32 110C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3227532110 82,00
275 2,5 32 140 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 275 32 140 82,00
275 2,5 32 180 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3227532180 82,00
275 2,5 32 220 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 27532 220 82,00
275 2,5 32 280 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 32 275 32 280 82,00
275 2,5 40 110C 2/8/55+ 4/12/64 32 275 40 110 82,00
275 2,5 40 140 C 2/8/55 + 4/12/64 32 275 40 140 82,00
275 2,5 40 180 C 2/8/55 + 4/12/64 32275 40 180 82,00
275 2,5 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 32 275 40 220 82,00
275 2,5 40 280 BW 2/8/55 + 4/12/64 32 275 40 280 82,00
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euronorm-g Ual i ty HS (HSS) Metallkreisségeblitter fiir die Stahlbearbeitung

30'31'32 HS (HSS) DMOS Fortsetzung

D B i Z= L2 X4 Art.-Nr. €

300 2,5 32 100 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30 300 32 100 117,00
300 2,5 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30 30032 160 117,00
300 2,5 32 220 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30 300 32 220 117,00
300 2,5 32 300 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30 300 32 300 117,00
300 2,5 40 120 C 2/8/55+ 4/12/64 30 300 40120 117,00
300 2,5 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 30 300 40 160 117,00
300 2,5 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 30 300 40 220 117,00
300 2,5 40 300 BW 2/8/55+ 4/12/64 30 300 40 300 117,00
300 3,0 32 120 C 2/8/45 +2/11/63 3130032120 156,00
300 3,0 32 220 BW 2/8/45 +2/11/63 31300 32 220 156,00
300 3,0 32 300 BW 2/8/45 +2/11/63 31 300 32 300 156,00
300 3,0 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 31 300 40 120 156,00
300 3,0 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 31 300 40 160 156,00
300 3,0 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 31 300 40 220 156,00
315 2,5 32 120 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3031532 120 131,00
315 2,5 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30315 32 160 131,00
315 2,5 32 220 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 30 315 32 220 131,00
315 2,5 40 120 C 2/8/55+ 4/12/64 30 315 40 120 131,00
315 2,5 40 160 C 2/8/55+ 4/12/64 30315 40 160 131,00
315 2,5 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 30 315 40 220 131,00
315 3,0 32 120 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3131532120 151,00
315 3,0 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 31315 32 160 151,00
315 3,0 40 120 C 2/8/55+ 4/12/64 31315 40 120 151,00
315 3,0 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 31315 40 160 151,00
315 3,0 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 31 315 40 220 151,00
350 2,5 32 100 C 2/8/45 + 4/12]64 +2/12/75 30 350 32 100 169,00
350 2,5 32 120 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3035032 120 169,00
350 2,5 32 180 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 30350 32 180 169,00
350 2,5 32 220 BW 2/8/45 + 4/12]64 +2/12/75 30 350 32 220 169,00
350 2,5 40 100 C 2/8/55+ 4/12/64 30350 40 100 169,00
350 2,5 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 30 350 40 120 169,00
350 2,5 40 180 C 2/8/55+ 4/12/64 30 350 40 180 169,00
350 2,5 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 30350 40 220 169,00
350 3,0 32 110 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3135032110 173,00
350 3,0 32 140 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 31350 32 140 173,00
350 3,0 32 180 C 2/8/45 + 4/12]64 +2/12/75 31 35032 180 173,00
350 3,0 32 220 BW 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3135032 220 173,00
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HS (HSS) Metallkreissidgeblitter fiir die Stahlbearbeitung

30-31-32 HS (HSS) DMO05

Fortsetzung

D B d Z= La A4 Art.-Nr. €

350 3,0 40 110C 2/8/55+ 4/12/64 3135040110 173,00
350 3,0 40 140 C 2/8/55 + 4/12/64 31350 40 140 173,00
350 3,0 40 180 C 2/8/55+ 4/12/64 3135040 180 173,00
350 3,0 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 31350 40 220 173,00
350 3,0 50 100 C 4/15/80 + 4/14/85 3135050 100 173,00
350 3,0 50 120 C 4/15/80 + 4/14/85 3135050120 173,00
350 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 3135050 160 173,00
350 3,0 50 220 BW 4/15/80 + 4/14/85 3135050220 173,00
370 3,0 40 80 C 2/15/80 + 4/12/64 + 2/9/55 30 370 40 080 224,00
370 3,0 40 120C 2/15/80 + 4/12/64 +2/9/55 3037040120 224,00
370 3,0 40 160 C 2/15/80 + 4/12/64 +2/9/55 30370 40 160 224,00
370 3,0 40 220 BW 2/15/80 + 4/12/64 + 2/9/55 30 370 40 220 224,00
370 3,0 50 80 C 4/15/80 + 4/14/85 30370 50 080 224,00
370 3,0 50 120 C 4/15/80 + 4/14/85 3037050 120 224,00
370 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 3037050 160 224,00
370 3,0 50 220 BW 4/15/80 + 4/14/85 3037050220 224,00
400 3,0 40 128 C 2/15/80 + 4/12/64 +2/15/100 30 400 40 128 330,00
400 3,0 40 160 C 2/15/80 +4/12/64 +2/15/100 30 400 40 160 330,00
400 3,0 40 200 BW 2/15/80+4/12/64 +2/15/100 30 400 40 200 330,00
400 3,0 50 100 C 4/15/80 + 4/14/85 30 400 50 100 330,00
400 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 30 400 50 160 330,00
400 3,0 50 220 BW 4/15/80 + 4/14/85 30 400 50 220 330,00
450 4,0 40 120 C 2/15/80+4/12/64 +2/15/100 30 450 40 120 409,00
450 4,0 40 180 C 2/15/80 + 4/12/64 +2/15/100 30 450 40 180 409,00
450 4,0 40 240 BW 2/15/80 +4/12/64 +2/15/100 30 450 40 240 409,00

Zahnform C und BW

==
—

Zahnform C — ermoglicht durch den Vor- und Nachschneider
eine Aufteilung des Spans und ist daher zum Trennen von
grofen Querschnitten und Vollmaterial geeignet.

Zahnform BW — Bogenzahn mit wechselseitiger Abschragung.
Diese Zahnform bricht den Span in 2 Teile.
Besonders geeignet zum Trennen von Rohren und Profilen.

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g Ual i ty HS (HSS) Metallkreisségeblitter fiir die Stahlbearbeitung

33-34 HS (HSS)-E (Co 5%)

HS-(HSS)-E Metallkreissdgeblatter fiir die Stahlbearbeitung

Eigenschaiten:

» Zahnformen: Fiir das Trennen von:
C:  Vor- und Nachschneider » legierte Stdhle
BW: Bogen-Wechselzahn » Edelstdhlen

» Kreissagebldtter in hochgradiger
Festigkeit (5% Kobalt-Legierung)
» TIN + TIALN Beschichtung auf Anfrage

D B i| = L2 AJ Art.-Nr. €

225 2,0 32 120 C 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 3322532120 88,00
225 2,0 32 180 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 33 22532 180 88,00
225 2,0 32 220 BW 2/8/45 +2/11/63 + 4/9/50 33 225 32 220 88,00
225 2,0 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 3322540120 88,00
225 2,0 40 180 BW 2/8/55+ 4/12/64 33 225 40 180 88,00
225 2,0 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 33 225 40 220 88,00
250 2,0 32 128 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 33 25032 180 94,00
250 2,0 32 160 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 33 25032 160 94,00
250 2,0 32 200 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 33 250 32 200 94,00
250 2,0 40 128 C 2/8/55+ 4/12/64 33 250 40 128 94,00
250 2,0 40 160 BW 2/8/55 + 4/12/64 33250 40 160 94,00
250 2,0 40 200 BW 2/8/55+ 4/12/64 33 250 40 200 94,00
250 2,5 32 128 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34 25032 128 113,00
250 2,5 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34250 32 160 113,00
250 2,5 32 200 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34 250 32 200 113,00
250 2,5 40 128 C 2/8/55+ 4/12/64 34 250 40 128 113,00
250 2,5 40 160 C 2/8/55+ 4/12/64 34 250 40 160 113,00
250 2,5 40 200 BW 2/8/55 + 4/12/64 34 250 40 200 113,00
275 2,0 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 33 275 40 220 113,00
275 2,5 32 110 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3427532110 113,00
275 2,5 32 140 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34 275 32 140 113,00
275 2,5 32 180 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34275 32 180 113,00
275 2,5 32 220 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 34275 32 220 113,00
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HS (HSS) Metallkreissidgeblitter fiir die Stahlbearbeitung

33-34 HS (HSS)-E (Co 5%)

Fortsetzung

D B d Z= La A4 Art.-Nr. €

275 2,5 40 110 C 2/8/55+ 4/12/64 34275 40 110 113,00
275 2,5 40 140 C 2/8/55 + 4/12/64 34 275 40 140 113,00
275 2,5 40 180 C 2/8/55 + 4/12/64 34275 40 180 113,00
275 2,5 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 34 275 40 220 113,00
275 2,5 40 280 BW 2/8/55 + 4/12/64 34 275 40 280 113,00
300 2,5 32 120 C 2/8/45 + 4/12/64 + 4/9/50 3330032120 142,00
300 2,5 32 160 C 2/8/45 + 4/12/64 + 4/9/50 3330032 160 142,00
300 2,5 32 220 BW 2/8/45 + 4/12/64 + 4/9/50 3330032 220 142,00
300 2,5 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 33 30040 120 142,00
300 2,5 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 33300 40 160 142,00
300 2,5 40 220 BW 2/8/55+ 4/12/64 33 300 40 220 142,00
315 2,5 32 120 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 3331532120 161,00
315 2,5 32 160 C 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 33315 32 160 161,00
315 2,5 32 200 BW 2/8/45 +2/12/64 + 4/9/50 33 315 32 200 161,00
315 2,5 40 120 C 2/8/55+ 4/12/64 33 315 40 120 161,00
315 2,5 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 33315 40 160 161,00
315 2,5 40 200 BW 2/8/55 + 4/12/64 33315 40 200 161,00
315 3,0 40 120 C 2/8/55 + 4/12/64 34315 40 120 190,00
315 3,0 40 160 C 2/8/55 + 4/12/64 34 315 40 160 190,00
315 3,0 40 200 BW 2/8/55+ 4/12/64 34 315 40 200 190,00
350 3,0 32 110C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3335032110 230,00
350 3,0 32 140 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 33 350 32 140 230,00
350 3,0 32 180 C 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3335032 180 230,00
350 3,0 32 220 BW 2/8/45 + 4/12/64 +2/12/75 3335032220 230,00
350 3,0 40 110C 2/8/55 + 4/12/64 33 350 40 110 230,00
350 3,0 40 140 C 2/8/55 + 4/12/64 3335040 140 230,00
350 3,0 40 180 C 2/8/55+ 4/12/64 33 350 40 180 230,00
350 3,0 40 220 BW 2/8/55 + 4/12/64 33 350 40 220 230,00
350 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 3335050 160 230,00
370 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 3337050 160 290,00
400 3,0 40 160 C 2/15/80 + 4/12/64 +2/15/100 33 400 40 160 363,00
400 3,0 40 220 BW 2/15/80 + 4/12/64 +2/15/100 33 400 40 220 363,00
400 3,0 50 160 C 4/15/80 + 4/14/85 33 400 50 160 363,00
400 3,0 50 220 BW 4/15/80 + 4/14/85 33 40050 220 363,00
450 4,0 40 180 C 2/15/80 + 4/12/64 +2/15/100 33 450 40 180 578,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.59



| —— m— N |

HS (HSS) Segmentkreissédgeblatter

35 HS (HSS) Segmentkreissdgeblatter

HS (HSS) Segmentkreissdgeblitter fiir die Stahlbearbeitung

Eigenschaiten:

» Kreissageblatter aus legiertem Werk-  Fiir das Trennen von:

zeugstahl mit verzahnten und vernie-  » groBeren Werkstiicken als Erganzung
teten HSS DMO5 Segmenten

» Segmentkreissageblatter bieten auf
Grund ihrer Hérte von ca. 63-65 HCR
optimalen VerschleiRschutz und gute

zu HSS-Kreissageblattern

Standzeiten.

*Qo Art.-Nr. €
275 3,0 40 96 2/8/55 + 4/12/64 35 275 40 096 243,00
275 3,0 40 120 2/8/55+ 4/12/64 35275 40120 243,00
300 3,6 40 112 2/8/55 + 4/12/64 3530040112 306,00
300 3,6 40 140 2/8/55+ 4/12/64 35 300 40 140 306,00
315 3,6 40 84 2/11/55 + 4/12/64 35315 40 084 310,00
315 3,6 40 112 2/11/55 + 4/12/64 35 315 40 112 310,00
315 3,6 40 140 2/11/55 + 4/12/64 35 315 40 140 310,00
340 3,6 40 96 2/11/55 + 4/12/64 35 340 40 096 329,00
340 3,6 40 128 2/11/55 + 4/12/64 35340 40 128 329,00
340 3,6 40 160 2/11/55 + 4/12/64 35340 40 160 329,00
360 3,6 40 96 2/11/55 + 4/12/64 35 360 40 096 329,00
360 3,6 40 128 2/11/55 + 4/12/64 35360 40 128 329,00
360 3,6 40 160 2/11/55+4/12/64 35360 40 160 329,00
360 3,6 50 96 4/14/85 + 4/15/80 35360 50 096 329,00
360 3,6 50 128 4/14/85 + 4/15/80 3536050 128 329,00
360 3,6 50 160 4/14/85 + 4/15/80 35360 50 160 329,00
370 3,6 50 96 4/14/85 + 4/15/80 35370 50 096 346,00
370 3,6 50 128 4/14/85 + 4/15/80 3537050128 346,00
370 3,6 50 160 4/14/85 + 4/15/80 3537050 160 346,00
400 4,0 40 96 2/15/80 + 4/12/64 35 400 40 096 356,00
400 4,0 40 128 2/15/80 + 4/12/64 35 400 40 128 356,00
400 4,0 40 160 2/15/80 + 4/12/64 35 400 40 160 356,00
400 4,0 50 96 4/14/85 + 4/15/80 35 400 50 096 356,00
400 4,0 50 128 4/14/85 + 4/15/80 35 40050 128 356,00
400 4,0 50 160 4/14/85 + 4/15/80 35 400 50 160 356,00
400 4,0 60 96 4/16/90 + 4/23/96 35 400 60 096 356,00
400 4,0 60 128 4/16/90 + 4/23/96 35 400 60 128 356,00
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HS (HSS) Segmentkreisségeblatter

35 HS (HSS) Segmentkreissdgeblatter

Fortsetzung
D B i Z= L2 X Art.-Nr. €
425 4,0 40 108 2/15/80 + 4/12/64 35 425 40 108 476,00
425 4,0 40 144 2/15/80 + 4/12/64 35 425 40 144 476,00
425 4,0 40 180 2/15/80 + 4/12/64 35 425 40 180 476,00
425 4,0 50 108 4/14/85 + 4/15/80 35 425 50 108 476,00
425 4,0 50 144 4/14/85 + 4/15/80 35 425 50 144 476,00
450 4,0 50 108 4/15/80 + 4/18/100 35 450 50 108 544,00
450 4,0 50 144 4/15/80 + 4/18/100 35 450 50 144 544,00
450 4,0 50 180 4/15/80 + 4/18/100 35 450 50 180 544,00
460 5,0 60 108 4/16/90 + 4/23/96 35 460 60 108 569,00
460 5,0 60 144 4/16/90 + 4/23/96 35 460 60 144 569,00
630 5,0 80 120 4/22/120 + 4/27/160 35 630 80 120 806,00
630 5,0 80 160 4/22/120 + 4/27/160 35 630 80 160 806,00
630 5,0 80 200 4/22/120 + 4/27/160 35 630 80 200 806,00
630 6,0 80 120 4/22/120 + 4/27/160 35 630 80 129 844,00
630 6,0 80 160 4/22/120 + 4/27/160 35 63080 169 844,00
660 5,0 80 120 8/22/142 35 660 80 120 893,00
660 5,0 80 160 8/22/142 35 660 80 160 893,00
660 5,0 80 200 8/22/142 35 660 80 200 893,00
660 6,0 80 120 8/22/142 35 660 80 129 982,00
660 6,0 80 160 8/22/142 35 660 80 169 982,00
710 6,2 80 96 4/22/120 + 4/27/160 35 710 80 096 Preis auf Anfrage
710 6,2 80 120 4/22/120 + 4/27/160 3571080 120 Preis auf Anfrage
710 6,2 80 144 4/22/120 + 4/27/160 3571080 144 Preis auf Anfrage
810 6,8 80 96 4/22/120 + 4/27/160 35 810 80 096 Preis auf Anfrage
810 6,8 80 120 4/22/120 + 4/27/160 3581080 120 Preis auf Anfrage
810 6,8 80 144 4/22/120 + 4/27/160 35 810 80 144 Preis auf Anfrage
910 7,2 80 120 4/22/120 + 4/27/160 3591080 120 Preis auf Anfrage
910 7,2 80 150 4/22/120 + 4/27/160 35910 80 150 Preis auf Anfrage
910 7,2 80 180 4/22/120 + 4/27/160 35910 80 180 Preis auf Anfrage
910 7,2 100 150 8/27/186 35910 100 150 Preis auf Anfrage
910 7,2 100 180 8/27/186 35910 100 180 Preis auf Anfrage

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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HS (HSS) Rohrsigen

36 HS (HSS) Rohrsdgen

HS (HSS) Rohrsédgen fiir die Stahlbearbeitung

Eigenschaften:

» Rohrsageblatter in Schnellstahl Fiir das Schneiden von:
Zahnform BW » Metallrohren
» Blanke Ausfiihrung » Legierungsrohren (VA Material)

D B d Z= L Art.-Nr. €

63 1,6 16 44 36063 16 44 29,00
63 1,6 16 64 3606316 64 29,00
Zahnform BW 68 1,6 16 44 36 068 16 44 32,00
68 1,6 16 64 3606816 64 32,00
68 1,6 16 84 360681684 32,00
80 1,8 16 64 3608016 64 39,00
80 1,8 16 80 360801680 39,00

geeignet fiir Fabrikat GF (Georg Fischer)

PVD

Auf Anfrage sind die o.a. Sageblatter
auch mit PVD (Physical Vapour Deposition)
Oberflachenbehandlung erhaltlich.
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TIN

Titaniumnitritbeschichtung
Hartstoffschicht zum Verschleif3schutz von
Sdgeblattern.

Besonders geeignet fiir Eisenbasis-Materialien

und fur Schnittbedingungen, die Widerstand gegen
abrasiven Verschleif} erfordern.

Sehr gut geeignet fiir die Stahlbearbeitung,
ausgenommen Kupfer und Titanmaterialien.

TIALN

Titan Aluminium Nitrid-Beschichtung
Mehrschichtiger Verschlei3schutz.

Besonders geeignet fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten

und Vorschiibe. Zusatzlich weist diese

Beschichtung einen guten Schutz gegen Verschleif, der
durch hohe thermische Beanspruchung

verursacht wird auf.

Gute Ergebnisse werden bei der Bearbeitung von Bronze
und Messing erzielt.

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-qua I 1 ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreiss:geblitter”Allround” fiir unterschiedliche Materialien

07 ATF Allround

HW(HM) Universal Hand-Kreissdgeblatter Allround

Eigenschaiten:

» Trapez-Flachzahn — negativer Span- Das Hartmetallbestiickte Kreissageblatt
winkel zum Schneiden und Trennen von:

» gerduschgeddampft durch spezielle » Hart- und Weichholz
Laser-Dehnungsschlitze » Spanplatten, furniert oder kunst-

stoffbeschichtet
» Holz mit Ndgeln, Schrauben oder Be-
schlagen
Kunststoffen

Aluminium
Messing
Rohren

vV vy VvV VY

Flach- und Winkeleisen (Umdre-

hungszahl beachten)

v

Thermofaserplatten
» Sandwich- und Isoelemente

Farbcode Nr. Fabrikat
150 2,8 16 42 2 KN 4x7,5 griin 7 07 150 16 42 Bosch, Scheer 55,00
150 2,8 20 42 2NL6/32 griin 8 07 150 20 42 AEG, B+D, Elu, Hitachi, Metabo, 55,00

Scheer, Skil, Stayer, Wegoma

150 2,8 30 42 2NL7/42 griin 9 07 15030 42 Elu, Festool 55,00
156 2,8 12,7 42 2 KN 4x7,5 griin 10 07 156 12 42 Black & Decker 63,00
160 2,8 16 42 1NL6/32 griin 11a 07 160 16 42 B+D, Bosch, Scheer, Skil 63,00
160 2,8 20 42 2NL6/32 griin 11 07 160 20 42 AEG, Festool, Hitachi, Holz Her, 63,00
Kress, Mafell, Makita, Metabo,
Scheer
170 2,8 16 48 1NL6/32 griin 14a 07 17016 48 Skil 63,00
170 2,8 20 48 2NL6/32 griin 14 07 170 20 48 Mafell, Makita, Metabo 63,00
170 2,8 30 48 2NL7/42 griin 15 07 170 30 48 Bosch, Elu, Festool, Hitachi, 63,00
Holz Her
180 2,8 16 48 1NL6/32 griin 16a 07 180 16 48 Black & Decker, De Walt, Skil 65,00
180 2,8 20 48 2NL6/32 griin 16 07 180 20 48 B+D, Haffner, Makita, Metabo 65,00
180 2,8 30 48 2NL7/42 griin 17 07 180 30 48 Bosch, Festool, Hitachi, 65,00

Holz Her, Mafell
1.64 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-qua I 1 ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissigeblitter”Allround” fiir unterschiedliche Materialien

07 ATF Alll‘OUI’ld Fortsetzung

Farbcode Nr. Fabrikat
190 2,8 16 54 1NL6/32 griin 18a 07 190 16 54 Bosch, Skil 68,00
190 2,8 20 54 2NL6/32 griin 18 07 190 20 54 Kress, Makita 68,00
190 2,8 30 54 2NL7/42 grin 19 07 190 30 54 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu, 68,00

Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Scheer, Skil, Stayer, Makita

200 2,8 16 54 1NL6/32 griin 20a 07 200 16 54 Black & Decker, Ryobi 72,00

200 2,8 30 54 2NL7/42 griin 20 07 200 30 54 AEG, Bosch, Festool, Holz Her, 72,00
Kity, Mafell, Makita, Scheer
Haffner, Scheppach

205 2,8 18 54 griin 20c 07 205 18 54 Elektra, Giide, Scheppach 72,00

210 2,8 30 54 2NL7/42 grin 22 07 210 30 54 AEG, B+D, Elu, Fein, Giide, 72,00
Haffner, Hitachi, Holz Her,
Mafell, Metabo, Skil, Stayer

225 2,8 30 60 2NL7/42 griin 29 07 22530 60 Festool, Mafell 82,00

230 2,8 30 60 2NL7/42 grin 25 07 230 30 60 AEG, Bosch, B+D, Festool, 82,00
Haffner, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Metabo, Scheer, Skil, Stayer

240 2,8 30 72 2NL7/42 griin 27 07 2403072 Bosch, De Walt, Elu, Festool, 84,00
Hitachi, Holz Her, Mafell, Metabo

250 2,8 30 80 2NL7/42 grin 28 072503080  AEG, De Walt, Elu, Festool, 89,00
Giide, Kity

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.65
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HW (HM) Hartmetallbestiickte
Kreissageblitter Serie 05

i b .
Wy vy
A O (qr
A ] — |

|

Made In Germany

il |
Kennfarben '

und ihre Bedeutung (= Verwendungszweck) '

weil  HW - fiir saubere Zuschnitte von Naturhélzern
(weich und hart) sowie Plattenwerkstoffen (langs
und quer zur Faserrichtung)

gelb HW — zum Trennen von Naturhdélzern
(weich und hart) sowie Plattenwerkstoffen
(einseitig furniert und kunststoffbeschichtet)

orange HW — zum Trennen von Naturhdlzern
(weich und hart), Tischlerplatten, Plattenwerkstof-
fen (furniert oder kunststoffbeschichtet)
sowie Holz- und Kunststoffprofilen

gold HW — zum Trennen von Plattenwerkstoffen (beidsei-
tig furniert und beschichtet),
Holzleisten und Kunststoffprofilen, wo hohe Anspri-
che an ausrissfreie Schnittflachen
gestellt werden
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euronorm-g Ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreisséigeblitter Serie 05

HW(HM) Kreissdgeblitter fiir Hand-, Gehrungs-, Kapp- und Tischkreissdgen

» Gut abgestufte Zahnezahlen » Lieferbar fiir alle herkémmlichen
» Diamantgeschliffene Maschinen.
Hartmetallzahne » Teilweise kdnnen mit einem Sage-
» Prazise gerichteter Stammkaorper blatt verschiedene Maschinenfabri-
fur gute Schnittleistung. kate ausgeriistet werden; das spart
» Bewahrte Hartmetallsorten fiir eine eine aufwendige Lagerhaltung.

lange Standzeit.

D B d Z= ® Farbcode Nr. Art.-Nr. Fabrikat €

90 3,0 30 20 W 05 090 3020 Holz Her 30,00
105 2,5 20 30 W orange O0b 05 105 2030 Bosch, Festool 30,00
105 2,5 22 30 W orange Oa 05 105 2230 Elu, Wegoma 30,00
120 1,8 20 24 W 2 NL5,5/30 051202024 D Mafell 38,00
120 2,5 20 10 F 2 NL 5,5/30 weif 1 05 120 2010 AEG, Festool, Haffner, Mafell 19,00
120 2,5 20 30 W 2 NL5,5/30 orange 1 05 120 2030 31,00
125 2,5 12,7 10F weiss 2 05 1251210 B+D, Skil 19,00
125 2,5 12,7 20W gelb 2 05 125 1220 24,00
125 2,5 12,7 30W orange 2 05 125 1230 31,00
125 2,5 20 10 F 2NL6/32 weiss 3 05 125 2010 AEG, Haffner, Hitachi, Mafell 19,00
125 2,5 20 20 W 2NL6/32 gelb 3 05 125 2020 24,00
125 2,5 20 30 W 2NL6/32 orange 3 05 125 2030 31,00
130 2,5 16 10 F 1NL6/32 weiss 4a 05 130 1610 Bosch, Metabo 19,00
130 2,5 16 20W 1NL6/32 gelb 4a 05 130 1620 24,00
130 2,5 16 30 W 1NL6/32 orange 4a 05 130 1630 31,00
130 2,5 16 40W 1NL6/32 gold 4a 05 130 1640 37,00
130 2,5 20 10F 2 NL6/32 weiss 4 05 130 2010 AEG, Holz Her 19,00
130 2,5 20 20 W 2NL6/32 gelb 4 05 130 2020 24,00
130 2,5 20 30 W 2NL6/32 orange 4 05 130 2030 31,00
130 2,5 20 40W 2 NL6/32 gold 4 05 130 2040 37,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.67
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HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblétter Serie 05

Serie 05

Fortsetzung
Farbcode Nr. Fabrikat
136 2,5 10 40W gold 5a 05 136 1040 37,00
140 2,5 12,7 20W gelb 6a 05 140 1220 Black & Decker 25,00
140 2,5 12,7 30W orange 6a 05 140 1230 31,00
140 2,5 12,7 42W gold 6a 05 140 1242 39,00
140 2,5 20 20W 2 NL6/32 gelb 6 05 140 2020 Stayer 25,00
140 2,5 20 30W 2NL6/32 orange 6 05 140 2030 31,00
140 2,5 20  42W 2NL6/32 gold 6 05 140 2042 39,00
150 2,5 16 12F 2 KN 4x7,5 weiss 7 05 150 1612 Bosch, Scheer 20,00
150 2,5 16  24W 2 KN 4x7,5 gelb 7 05 150 1624 28,00
150 2,5 16 36W 2 KN 4x7,5 orange 7 05 150 1636 35,00
150 2,5 16  48W 2 KN 4x7,5 gold 7 05 150 1648 43,00
150 2,5 20 12F 2 NL6/32 weiss 8 05 150 2012 AEG, B+D, Elu, Fein, Hitachi 20,00
150 2,5 20 24W 2NL6/32 gelb 8 05 150 2024 Metabo, Scheer, Skil, Stayer 28,00
150 2,5 20 36W 2NL6/32 orange 8 05 150 2036 Wegoma 35,00
150 2,5 20  48W 2 NL6/32 gold 8 05 150 2048 43,00
150 2,5 30 12F 2NL7/42 weiss 9 05 150 3012 Elu, Festool 20,00
150 2,5 30 24W 2NL7/42 gelb 9 05 150 3024 28,00
150 2,5 30 36W 2NL7/42 orange 9 05 150 3036 35,00
150 2,5 30  48W 2NL7/42 gold 9 05 150 3048 43,00
156 2,5 12,7 24W 2 KN 4x7,5 gelb 10 05 156 1224 29,00
156 2,5 12,7 36W 2 KN 4x7,5 orange 10 05 156 1236 36,00
156 2,5 12,7 48W 2 KN 4x7,5 gold 10 05 156 1248 44,00
160 1,8 20 24W 2 NL6/32 05 1602024 D  Mafell 46,00
160 1,8 20 32W 2 NL6/32 05 160 2032 D 49,00
160 2,5 16 12F 1NL6/32 weiss 11a 05 160 1612 B+D, Bosch, Scheer, Skil 20,00
160 2,5 16  24W 1NL6/32 gelb 11a 05 160 1624 29,00
160 2,5 16 36W 1NL6/32 orange 1la 05 160 1636 36,00
160 2,5 16  48W 1NL6/32 gold 11la 05 160 1648 44,00
160 2,5 20 12F 2NL6/32 weiss 11 05 160 2012 AEG, Fein, Festool, Haffner 21,00
160 2,5 20 24W 2NL6/32 gelb 11 05 160 2024 Hitachi, Holz Her, Kress, Mafell 29,00
160 2,5 20 36W 2NL6/32 orange 11 05 160 2036 Makita, Metabo, Scheer 36,00
160 2,5 20  48W 2NL6/32 gold 11 05 160 2048 44,00
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[ ]
Serle 05 Fortsetzung
Farbcode Nr. Fabrikat
160 2,5 30 12F 2NL7/42 weiss 12 05 160 3012 Festool 21,00
160 2,5 30 24W 2NL7/42 gelb 12 05 160 3024 29,00
160 2,5 30 36W 2NL7/42 orange 12 05 160 3036 36,00
160 2,5 30 48W 2NL7/42 gold 12 05 160 3048 44,00
165 2,5 20 12F 2NL6/32 weiss 13 05 165 2012 Makita, Metabo, Scheer 21,00
165 2,5 20 24W 2NL6/32 gelb 13 05 165 2024 29,00
165 2,5 20 36W 2NL6/32 orange 13 05 165 2036 36,00
165 2,5 20 48W 2NL6/32 gold 13 05 165 2048 44,00
170 2,5 16 24W 1NL6/32 gelb 14a 05170 1624 Skil 29,00
170 2,5 16 54W 1NL6/32 gold 14a 05170 1654 48,00
170 2,5 20 14F 2NL6/32 weiss 14 05 170 2014 Mafell, Makita, Metabo 23,00
170 2,5 20 24W 2NL6/32 gelb 14 05 170 2024 29,00
170 2,5 20 54W 2NL6/32 gold 14 05 170 2054 48,00
170 2,5 30 14F 2NL7/42 weiss 15 05 170 3014 Bosch, Elu, Festool, Hitachi 23,00
170 2,5 30 24W 2NL7/42 gelb 15 05 170 3024 Holz Her 29,00
170 2,5 30 36W 2NL7/42 orange 15 05 170 3036 37,00
170 2,5 30 54W 2NL7/42 gold 15 05 170 3054 48,00
180 2,0 30 30W 2NL7/42 05 180 3030D Mafell 48,00
180 2,5 16 14F 1NL6/32 weiss 16a 05 180 1614 B+D, De Walt, Ryobi, Skil 23,00
180 2,5 16 24W 1NL6/32 gelb 16a 05 180 1624 30,00
180 2,5 16 36W 1NL6/32 orange 16a 05 180 1636 37,00
180 2,5 16 56W 1NL6/32 gold 16a 05 180 1656 49,00
180 2,5 20 14F 2NL6/32 weiss 16 05 180 2014 B+D, Haffner, Makita, Metabo 23,00
180 2,5 20 24W 2NL6/32 gelb 16 05 180 2024 Ryobi 30,00
180 2,5 20 36W 2NL6/32 orange 16 05 180 2036 37,00
180 2,5 20 56W 2NL6/32 gold 16 05 180 2056 49,00
180 2,5 30 14F 2NL7/42 weiss 17 05 180 3014 Bosch, Festool, Hitachi 23,00
180 2,5 30 24W 2NL7/42 gelb 17 05 180 3024 Holz Her, Mafell 30,00
180 2,5 30 36W 2NL7/42 orange 17 05 180 3036 37,00
180 2,5 30 56W 2NL7/42 gold 17 05 180 3056 49,00
190 2,0 30 36W 2NL7/42 05 190 3036D Mafell 54,00
190 2,5 16 14F 1NL6/32 weiss 18a 05190 1614 Bosch, Skil, Ryobi 23,00
190 2,5 16 30W 1NL6/32 gelb 18a 05 190 1630 34,00
190 2,5 16 42W 1NL6/32 orange 18a 05 190 1642 41,00
190 2,5 16 56W 1NL6/32 gold 18a 05 190 1656 50,00
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Serie 05

HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblétter Serie 05

Fortsetzung
D B d Z= ® Farbcode Nr. Art.-Nr. Fabrikat €
190 2,5 20 14F 2NL6/32 weiss 18 05 190 2014 Kress, Makita 23,00
190 2,5 20 30W 2NL6/32 gelb 18 05 190 2030 34,00
190 2,5 20 42W 2NL6/32 orange 18 05 190 2042 41,00
190 2,5 20 56W 2NL6/32 gold 18 05 190 2056 50,00
190 2,5 20R 32W Fast-Fix 05 190 2R32 Festool-Precisio 44,00
190 2,5 20R 48W Fast-Fix 05 190 2R48 54,00
190 2,5 30 14F 2NL7/42 weiss 19 05 190 3014 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu, 23,00
190 2,5 30 24W 2NL7/42 05 190 3024 Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell, 31,00
190 2,5 30 30W 2NL7/42 gelb 19 05 190 3030 Makita Scheer, Skil, Stayer 34,00
190 2,5 30 42W 2NL7/42 orange 19 05 190 3042 41,00
190 2,5 30 48W 2NL7/42 05 190 3048 46,00
190 2,5 30 56W 2NL7/42 05 190 3056 50,00
200 2,5 16 16F 1NL6/32 weiss 20a 05200 1616 B+D, Ryobi 26,00
200 2,5 16 30W 1NL6/32 gelb 20a 05 200 1630 35,00
200 2,5 16 42W 1NL6/32 orange 20a 05 200 1642 43,00
200 2,5 16 64W 1NL6/32 gold 20a 05 200 1664 56,00
200 2,5 30 16F 2NL7/42 weiss 20 05 200 3016 AEG, Bosch, Festool, Holz Her, 26,00
200 2,5 30 30W 2NL7/42 gelb 20 05200 3030 Kity, Mafell, Makita, Scheer, 35,00
200 2,5 30 42W 2NL7/42 orange 20 05200 3042 Scheppach 43,00
200 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 20 05 200 3064 56,00
205 2,5 18  16F weiss 20c 05 205 1816 Elektra, Giide, Scheppach 26,00
205 2,5 18 30W gelb 20c 05 205 1830 35,00
205 2,5 18 42W orange 20c 05 205 1842 43,00
205 2,5 18 64W gold 20c 05 205 1864 56,00
210 2,5 30 16F 2NL7/42 weiss 22 05210 3016 AEG, B+D, Bosch, Einhell, Elu, 26,00
210 2,5 30 30W 2NL7/42 gelb 22 05210 3030 Elektra, Fein, Glide, Haffner, 35,00
210 2,5 30 42W 2NL7/42 orange 22 05 210 3042 Hitachi, Holz Her, Mafell, 43,00
210 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 22 05 210 3064 Metabo, Ryobi, Skil, Stayer 56,00
215 2,5 30 30W 2NL7/42 gelb 23a 05 215 3030 Elu, Hitachi 36,00
215 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 23a 05 215 3064 57,00
220 2,5 30 20F 2NL7/42 weiss 24 05 220 3020 Elektra, Festool, Haffner, 31,00
220 2,5 30 34W 2NL7/42 gelb 24 05 220 3034 Holz Her, Kity, Metabo, Scheer 39,00
220 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 24 05 220 3064 57,00
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HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissdgeblétter Serie 05

Serie 05

Fortsetzung
Farbcode Nr. Fabrikat
225 2,5 30 20F 2NL7/42 weiss 29 05 225 3020 Festool, Mafell 31,00
225 2,5 30 24W 2NL7/42 05 225 3024 33,00
225 2,5 30 34W 2NL7/42 gelb 29 05 225 3034 40,00
225 2,5 30 48W 2NL7/42 orange 29 05 225 3048 49,00
225 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 29 05 225 3064 59,00
230 2,5 30 20F 2NL7/42 weiss 25 05 230 3020 AEG, B+D, Bosch, Festool, 31,00
230 2,5 30 24W 2NL7/42 05 230 3024 Haffner, Hitachi, Holz Her, 33,00
230 2,5 30 34W 2NL7/42 gelb 25 05 230 3034 Mafell, Metabo, Ryobi, Scheer, 40,00
230 2,5 30 48W 2NL7/42 orange 25 05 230 3048 Skil, Stayer 49,00
230 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 25 05 230 3064 59,00
235 2,5 30 20F 2NL7/42 weiss 26 05 235 3020 B+D, Haffner, Skil 33,00
235 2,5 30 34W 2NL7/42 gelb 26 05 235 3034 41,00
235 2,5 30 48W 2NL7/42 orange 26 05 235 3048 50,00
235 2,5 30 64W 2NL7/42 gold 26 05 235 3064 60,00
240 2,5 30 20F 2NL7/42 weiss 27 05 240 3020 Bosch, De Walt, Elu, Festool, 33,00
240 2,5 30 34W 2NL7/42 gelb 27 05 240 3034 Hitachi, Holz Her, Mafell, Metabo 41,00
240 2,5 30 48W 2NL7/42 orange 27 05 240 3048 50,00
240 2,5 30 72W 2NL7/42 gold 27 05 240 3072 65,00
250 3,0 30 24WA KNL weiss 28 05 250 3024 AEG, De Walt, Elektra, Elu, 42,00
250 3,0 30 40W KNL gelb 28 05 250 3040 B+D, Bosch, Festool, Giide, 46,00
250 3,0 30 48W KNL orange 28d 05 250 3048 Holzkraft, Kity 51,00
250 3,0 30 60W KNL orange 28 05 250 3060 58,00
250 3,0 30 80W KNL gold 28 05 250 3080 71,00
260 2,5 25 20F weiss 30 05 260 2520 Makita 51,00
260 2,5 25 34W gelb 30 05 260 2534 60,00
260 2,5 30 20F weiss 30a 05 260 3020 De Walt, Elu, Kity, Skil, 54,00
260 2,5 30 34W gelb 30a 05 260 3034 Elektra, Elu, Haffner, Lutz 60,00
Mafell, Scheppach, Wegoma
266 3,0 25 20F weiss 30b 05 266 2520 Makita 54,00
266 3,0 25 34W gelb 30b 05 266 2534 60,00
270 3,0 30 20F weiss 32 05 270 3020 Kity, Makita 55,00
270 3,0 30 34W gelb 32 05 270 3034 61,00
300 3,0 30 28WA KNL weiss 40 05 300 3028 De Walt, Elektra, Elu, Holz Her 48,00
300 3,0 30 48W KNL gelb 40 05 300 3048 Holzkraft, Metabo, Scheppach 58,00
300 3,0 30 60W KNL orange 40 05 300 3060 65,00
300 3,0 30 72W KNL orange 40a 05 300 3072 72,00
300 3,0 30 96W KNL gold 40 05 300 3096 84,00
Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.71
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euronorm-g ual i ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Kreissédgebldtter Serie 05

Serie 05

Fortsetzung
Farbcode Nr. Fabrikat
315 3,0 30 28WA KNL weiss 41 05 315 3028 Elektra, Glide, Haffner, Hitachi 48,00
315 3,0 30 48W KNL gelb 41 05 315 3048 Lutz, Mafell, Makita, Metabo, 58,00
315 3,0 30 72W KNL orange 41 05 315 3072 Scheppach 73,00
350 3,2 30 32WA KNL weiss 42 05 350 3032 De Walt, Elu, Festool, Haffner 59,00
350 3,2 30 54W KNL gelb 42 05 350 3054 Holz Her, Holzkraft, Mafell 70,00
350 3,2 30 72W KNL orange 42 05 350 3072 Wegoma 82,00
350 3,2 30 84W KNL orange 42a 05 350 3084 90,00
350 3,2 30 108W KNL gold 42 05 350 3010 105,00
400 3,2 30 36WA KNL weiss 43 05 400 3036 De Walt, Elektra, Elu, Festool, 69,00
400 3,2 30 60W KNL gelb 43 05 400 3060 Haffner, Holz Her, Lutz, Mafell, 81,00
400 3,2 30 84W KNL orange 43 05 400 3084 Scheppach, Wegoma 97,00
400 3,2 30 96W KNL orange 43a 05 400 3096 105,00
450 3,6 30 40WA KNL weiss 44 05 450 3040 Elektra, Festool, Lutz, Mafell, 88,00
Scheppach

500 3,8 30 44WA KNL weiss 45 05 500 3044 De Walt, Elektra, Elu, Haffner, 105,00

Lutz, Mafell, Scheppach,

Wegoma

1.72

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

euronorm-quality

Made in Germany
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Baukreissdgebldtter HW (HM)
Hartmetallbestiickt und SP (CV)




euronorm-g Ual i ty Baukreissdgeblitter HW (HM) Hartmetallbestiickt und SP (CV)

200 SP (CV) - Bz«

Baukreissageblatter Chromstahl blank

Eigenschaften:
» mit 56 A-Zahnen (Wolfszahn) geschrankt und gescharft

Farbcode Nr.

250 1,6 30 56A rot 28 200250300 27,00
300 2,0 30 56A rot 40 200 300300 35,00
315 2,0 30 56A rot 41 200315300 36,00
350 1,8 30 56A rot 42 200350300 38,00
400 2,2 30 56A rot 43 200 400 300 48,00
450 2,5 30 56A rot 44 200 450300 64,00
500 2,5 30 56A rot 45 200500300 74,00
600 3,0 30 56A rot 46 200 600 300 130,00
600 3,0 35 56 A 200 600 350 130,00
700 3,2 30 56A rot 47 200 700 300 180,00
700 3,2 35 56 A 200 700 350 180,00

102 BWK - Zew

Baukreissdgebldtter HW(HM) mit Abweiser

Eigenschaiten:

B ! h, » Flachzahn - positiver Spanwinkel » Das ideale Kreissdgeblatt fiir Bau-
i o»‘\ 1 » spandickenbegrenzt stellen
Tx » riickschlagarm » zum Schneiden von Schalholz und
VA » ab 600 mm Durchmesser mit Deh- Leichtbauplatten
nungsschlitzen » zum universellen Einsatz in Hof und
Garten.
d = * Farbcode Nr. Art.-Nr. €
300 3,0 30 20 102 300300 45,00
315 3,0 30 20 102 315300 45,00
350 3,2 30 24 102 350300 55,00
400 3,2 30 28 102 400300 59,00
450 3,5 30 30 weif3 443 102 450 300 84,00
500 3,8 30 34 weif3 45a 102 500300 107,00
600 4,4 30 36 weifd 46 102 600 300 165,00
600 4,4 35 36 102 600 350 165,00
700 4,6 30 42 weif3 47 102 700 300 199,00
700 4,6 35 42 102 700 350 199,00

1.74 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Baukreissdgeblatter HW (HM) Hartmetallbestiickt

112 BTK 114 BTS - %o«
Baukreissdgebldtter HW(HM) “nagelfest”

Eigenschatten:

(Bl 6/( » Flachzahn seitlich angefast — » Speziell geeignet zum Schneiden von
;{i\é \ positiver Spanwinkel Bau- und Schalhélzern mit festsitzen-
» spezielle Hartmetallsorte sorgt fiir den Ndgeln und Betonresten
Y | langere Standzeit » Heraklithplatten
> extrem grofer Spanraum » Gasbetonsteinen
» geringer Schnittdruck » Ddammplatten
» Ab 600 mm Durchmesser mit Abweiser » Kunststoffrohren und NE-Profilen

Z= + Farbcode Nr. Art.-Nr. €

20 KNLF blau 40 114 300300 49,00
315 3,0 30 20 KNLF blau 41 114 315300 49,00
350 3,2 30 24 KNL blau 42 114 350300 59,00
400 3,5 30 28 KNL blau 43 114 400300 65,00
450 3,5 30 30 KNL blau 44 114 450 300 84,00
500 3,8 30 34 KNL blau 45 114 500 300 109,00
600 4,4 30 36 ABW blau 46 112 600 300 181,00
600 4,4 35 36 ABW 112 600 350 181,00
700 4,6 30 42 ABW blau 47 112 700 300 230,00
700 4,6 35 42 ABW 112 700 350 230,00
750 5,0 30 48 ABW 112 750 300 475,00

103 BHS - %

Bauhandsige HW(HM)

Eigenschaften:

» mit groBen HW(HM)-Zdhnen Zum Schneiden von
» stabiler Holzgriff » Gasbeton
» Leichtbauplatten
» Leichtbausteinen z. B. Ytong

Hebel
Z= $ Art.-Nr. €
11 103 450 011 29,00
17 103 750 017 39,00
34 103 750 034 58,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.75
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euronorm-g Uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Handkreissédgebldtter "nagelfest”

04 BFA - %o

Bau-Handkreissdgebldtter (HW) ”nagelfest”

» Flachzahn seitlich angefast — positi- Zum Schneiden und Trennen von
ver Spanwinkel » Bau- und Schalhdlzern mit festsitzen-
» mit Dehnungsschlitzen den N&geln
» Betonresten
» Heraklithplatten
» Gasbetonsteinen
» Dammplatten
» Kunststoffrohren sowie NE-Profilen

Farbcode Nr. Fabrikat
150 3,0 16 12 2 KN 4X7,5 blau 7 04 150 16 12 Bosch, Scheer 28,00
150 3,0 20 12 2NL6/32 blau 8 04 15020 12 AEG, B+D, Elu, Fein, Hitachi, 28,00
Metabo, Scheer, Skil, Stayer,
Wegoma
160 3,0 16 12 1NL6/32 blau 11a 04 160 16 12 B+D, Bosch, Scheer, Skil 28,00
160 3,0 20 12 2NL6/32 blau 11 04 160 20 12 AEG, Fein, Festool, Haffner, 28,00

Hitachi, Holz Her, Kress, Mafell,
Makita, Metabo

170 3,0 20 14 2NL6/32 blau 14 0417020 14 Mafell, Makita, Metabo 31,00

170 3,0 30 14 2NL7/42 blau 15 0417030 14 Bosch, Elu, Festool, Hitachi, 31,00
Holz Her

180 3,0 16 14 1NL6/32 blau 16a 0418016 14 B+D, De Walt, Ryobi, Skil 32,00

180 3,0 30 14 2NL7/42 blau 17 0418030 14 Bosch, Festool, Hitachi, 32,00

Holz Her, Mafell

190 3,0 16 14 1NL6/32 blau 18a 04190 16 14 Bosch, Skil, Ryobi 33,00

190 3,0 30 14 2NL7/42 blau 19 04 190 30 14 AEG, B+D, Bosch, De Walt, Elu, 33,00
Festool, Hitachi, Holz Her, Mafell,
Scheer, Skil, Stayer, Makita

1.76 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g Uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Handkreissédgebldtter "nagelfest”

04 BFA = c@m Fortsetzung

D B d Z= ® Farbcode Nr. Art.-Nr. Fabrikat €
200 3,2 16 14 1NL6/32 blau 20a 04 200 16 14 B+D, Ryobi 36,00
200 3,2 30 14 2NL7/42 blau 20 0420030 14 AEG, Bosch, Festool, Holz Her, 36,00
Kity, Mafell, Makita, Scheer,
Scheppach
210 3,2 30 14 2NL7/42 blau 22 0421030 14 AEG, Bosch, B+D, Einhell, 39,00

Elektra, Elu, Fein, Giide,

Haffner, Hitachi, Holz Her,

Mafell, Metabo, Ryobi, Skil, Stayer

225 3,2 30 16 2NL7/42 blau 29 042253016 Festool, Mafell 42,00

230 3,2 30 16 2NL7/42 blau 25 042303016 AEG, Bosch, B+D, Festool, 42,00

Haffner, Hitachi, Holz Her,

Mafell, Metabo, Ryobi, Scheer,

Skil, Stayer
235 3,2 30 16 2NL7/42 blau 26 04 23530 16 B+D, Haffner, Skil 42,00
240 3,2 30 16 2NL7/42 blau 27 042403016 Bosch, De Walt, Elu, Festool, 42,00
Hitachi, Holz Her, Mafell,
Metabo
250 3,2 30 16 2NL7/42 blau 28 04 25030 16 AEG, De Walt, Elektra, Elu, 42,00

Festool, Giide, Holzkraft, Kity

270 3,0 30 20 blau 32 042703020 Kity, Makita 51,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.77



euronorm-g Uali ty HW (HM) Hartmetallbestiickte Mini-Nuter

435 Mini-Nuter HW (HM) Z=2

Mini-Nuter HW (HM) Flachzahn

—— d - » Zweischneidig Zum Nuten und Schlitzen auf Frisdorne
40 1,5 6 2 435 40 15 06 18,00
40 1,8 6 2 435 40 18 06 18,00
40 2,0 6 2 435 40 20 06 18,00
40 2,2 6 2 435 4022 06 18,00
40 2,5 6 2 435 40 25 06 18,00
40 2,8 6 2 435 40 28 06 18,00
40 3,0 6 2 435 40 30 06 18,00
40 3,2 6 2 435 40 32 06 18,00

— D - 40 3,5 6 2 435 40 35 06 18,00
40 4,0 6 2 435 40 40 06 19,00
40 5,0 6 2 435 40 50 06 19,00
40 6,0 6 2 435 40 60 06 20,00
40 1,5 6,35 2 435 40 15 07 18,00
40 1,8 6,35 2 435 40 18 07 18,00
40 2,0 6,35 2 435 4020 07 18,00
40 2,2 6,35 2 435 4022 07 18,00
40 2,5 6,35 2 435 40 25 07 18,00
40 2,8 6,35 2 435 4028 07 18,00
40 3,0 6,35 2 435 403007 18,00
40 3,2 6,35 2 435 4032 07 18,00
40 3,5 6,35 2 435 40 35 07 18,00
40 4,0 6,35 2 435 40 40 07 19,00
40 5,0 6,35 2 435 4050 07 19,00
40 6,0 6,35 2 435 40 60 07 20,00

1.78 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-quality HW (HM) Hartmetallbestiickte Mini-Nuter

435 Mini-NUter HW (HM) Z=2 Fortsetzung

40 1,5 8 2 435 40 15 08 18,00
40 1,8 8 2 435 40 18 08 18,00
40 2,0 8 2 435 402008 18,00
40 2,2 8 2 435 40 22 08 18,00
40 2,5 8 2 435 40 25 08 18,00
40 2,8 8 2 435 4028 08 18,00
40 3,0 8 2 435 403008 18,00
40 3,2 8 2 435 4032 08 18,00
40 3,5 8 2 435 40 35 08 18,00
40 4,0 8 2 435 40 40 08 19,00
40 5,0 8 2 435 4050 08 19,00
40 6,0 8 2 435 40 60 08 20,00
40 1,3 10 2 435 4013 10 19,00
40 1,5 10 2 435 40 15 10 19,00
40 1,8 10 2 435 40 18 10 19,00
40 2,0 10 2 435 4020 10 19,00
40 2,2 10 2 435 4022 10 19,00
40 2,5 10 2 435 40 25 10 19,00
40 2,8 10 2 435 4028 10 19,00
40 3,0 10 2 435 4030 10 19,00
40 3,5 10 2 435 4035 10 19,00
40 4,0 10 2 435 40 40 10 20,00

Passend fiir...

d=6 passend fiir Scheer

d = 6,35 passend fiir Festool

d=8 passend fiir Festool, Metabo, Reich, Fezer
d=10 passend fiir Haffner und Portasfrdser

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 1.79



euronorm-g Uali ty HW (HM)Hartmetallbestiickte Portasfraser

436 Portasfraiser HW (HM) Z=2
Portasfriser HW (HM) normale Ausfiihrung

Eigenschaiten:

» Zylindrische Ausfiihrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen

» Konische Ausfiihrung =K Handoberfrasen

» Nutbreite gesamt 15 mm

D B i = Art.-Nr. €
25,5 6,5 10 2 436 25 65 10Z 19,00
25,5 6,5 10 2 436 25 65 10K 19,00
passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 435403010 19,00

437 Mini-Portasfraiser HW (HM) Z=2

Portasfriser HW (HM) Mini-Ausfiihrung

Eigenschaiten:

» Zylindrische Ausfiihrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen

» Konische Ausfiihrung =K Handoberfrasen

» Nutbreite gesamt 10,5 mm

D B i = Art.-Nr. €
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10Z 15,00
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10K 15,00
passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 435403010 19,00

abgebildeter Werkzeugdorn ist nicht im Lieferumfang enthalten

1.80 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Das komplette
EDN-Lieferprogramm

Unser umfangreiches Sortiment
umfasst neben Hartmetallbestiickten
Kreissdgeblattern

» Fraswerkzeuge mit Bohrung

fur stationdre Tischfrasen
Oberfrasen
Bohrwerkzeuge

DIA Werkzeuge

Messer und Wendeplatten

v v vy

1.81



euronorm-quality PKD (DIA) Kreissageblatter

9100 PKD (DIA) Ritzsdgeblatter

Ritz-Kreissdgeblatt, einteilig

» Stammblatt (Grundkdrper) aus Zum Vorritzen von
eigener Fertigung » kunststoffbeschichteten oder

» hochlegierte Qualitat furnierten Spanplatten

» angelassen, plangeschliffen » kunststoffbeschichteten oder

» Flachzahn mit oder ohne Schutzfase furnierten MDF-Platten

» alternativ auch in anderen » Schichtstoffen (HPL, CPL, OSB)
Zahnformen lieferbar » Multiplex

» DP Sorte wird nach zu bearbeiten-
dem Werkstoff zugeordnet auf Doppelendprofiler-MaschinenstraRen

Art.-Nr. e
150 3,2 30/40 24 9100 150 24 Auf Anfrage
150 3,2 30/40 36 9100 150 36 Auf Anfrage
180 3,2 30/65 24 9100 180 24 Auf Anfrage
180 3,2 30/65 36 9100 180 36 Auf Anfrage
180 3,2 30/65 42 9100 180 42 Auf Anfrage
200 3,2 30/65 24 9100 200 24 Auf Anfrage
200 3,2 30/65 36 9100 200 36 Auf Anfrage
200 3,2 30/65 42 9100 200 42 Auf Anfrage

1.82



euronorm-quality PKD (DIA) Kreissageblatter

9101 PKD (DIA) Ritzsdgeblatter
Ritzsdgeblatter, zweiteilig verstellbar

Eigenschatten:

» Stammblatt (Grundkdorper) aus Zum Vorritzen auf Formatkreissdagen von
eigener Fertigung » kunststoffbeschichteten oder

» hochlegierte Qualitat furnierten Spanplatten

» angelassen, plangeschliffen » kunststoffbeschichteten oder

» 2-teilig, mit Zwischenringen oder furnierten MDF-Platten
mittels einer Verstelleinheit im » Schichtstoffen (HPL, CPL, OSB)

Rahmen der vorgegebenen
Verstellbereiche einstellbar
» Flachzahn mit oder ohne Schutzfase

» alternativ auch in der Zahnform
einseitig spitz lieferbar

» Zwischenringe im Lieferumfang
enthalten

Z= Art.-Nr. €
100 2,8-3,6 22 12+12 9101 100 12 Auf Anfrage
120 2,8-3,6 20/50 12+12 9101 120 10 Auf Anfrage
125 2,8-3,6 50 12+12 9101 125 12 Auf Anfrage
160 2,8-3,6 20 16+16 9101 160 16 Auf Anfrage
180 3,0-3,8 16 18+18 9101 180 18 Auf Anfrage

1.83



euronorm-quality PKD (DIA) Kreissageblatter

9102 PKD (DIA) Ritzsdgeblatter

Ritzsdgeblatter, konisch

» Stammblatt (Grundkorper) aus eige-  Zum Vorritzen von
ner Fertigung » kunststoffbeschichteten oder furnier-
» hochlegierte Qualitat ten Spanplatten
» angelassen, plangeschliffen » kunststoffbeschichteten oder furnier-
» Zahnform konisch, Flachzahn mit ten MDF-Platten
oder ohne Schutzfase » Schichtstoffen (HPL, CPL, OSB)
» alternativ auch in Wechselzahn lie- » Trespa
ferbar > Multiplex
» DP Sorte wird nach zu bearbeiten- auf Doppelendprofiler und Formatkreis-
dem Werkstoff zugeordnet sdgen

Durch Hohenverstellung wird die ge-
wiinschte Schnittbreite abgestimmt zur
Hauptsdge erreicht.

Art.-Nr. e
100 3,0-3,7 20 20 9102 100 20 Auf Anfrage
120 3,2-3,9 20 20 9102 120 20 Auf Anfrage
125 3,2-3,9 20 20 9102 125 20 Auf Anfrage
125 4,4-5,1 20/45 20 9102 125 21 Auf Anfrage
140 3,2-3,9 16 20 9102 140 20 Auf Anfrage
150 4,4-5,1 30/45 20 9102 150 20 Auf Anfrage
160 4,4-5,1 40/55 20 9102 160 20 Auf Anfrage
180 3,2-3,9 16/55 20 9102 180 20 Auf Anfrage
180 4,4-5,9 16/55 20 9102 180 21 Auf Anfrage
180 4,8-5,6 16/55 20 9102 180 22 Auf Anfrage
200 3,2-3,8 20/65 20 9102 200 20 Auf Anfrage
200 4,4-5,4 20/65 20 9102 200 21 Auf Anfrage

1.84
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PKD (DIA) Kreissdgeblitter

9103 PKD (DIA) Formatkreissdgeblatter

Formatkreissadgeblatter, Trapez-Flachzahn

Eigenschaften:
» Stammblatt (Grundkérper) aus eige-  Zum Trennen und Formatieren von
ner Fertigung » kunststoffbeschichteten oder furnier-
» hochlegierte Qualitat ten Spanplatten
>
e .
— :

angelassen, plangeschliffen » kunststoffbeschichteten oder furnier-

» Trapez-Flachzahn mit entsprechen- ten MDF-Platten
der Hohendifferenz » Schichtstoffen (HPL, CPL, OSB)
» andere Zahnformen méglich » Trespa

N
A

» DP Sorte wird nach zu bearbeiten- > Multiplex

dem Werkstoff zugeordnet auf Formatkreissagen

» Ausfiihrung auch als Superline (ge-
rauscharm) lieferbar

Art.-Nr. <
250 3,2 30 34 9103 250 34 Auf Anfrage
250 3,2 30 42 9103 250 42 Auf Anfrage
250 3,2 30 60 9103 250 60 Auf Anfrage
250 3,2 30 80 9103 250 80 Auf Anfrage
305 3,2 30 48 9103 305 48 Auf Anfrage
305 3,2 30 60 9103 305 60 Auf Anfrage
305 3,2 30 72 9103 305 72 Auf Anfrage
305 3,2 30 96 9103 305 96 Auf Anfrage
320 3,2 30 72 9103 32072 Auf Anfrage
355 3,5 30 54 9103 355 54 Auf Anfrage
355 3,5 30 72 9103 35572 Auf Anfrage

1.85
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9104 PKD (DIA) Plattenaufteilsdgebldtter

Plattenaufteilsdgeblatter, Trapez-Flachzahn

Eigenschaften:
» Stammblatt (Grundkérper) aus eige-  Zum Trennen und Formatieren von
ner Fertigung » kunststoffbeschichteten oder furnier-
» hochlegierte Qualitat ten Spanplatten
>
%: .
— :

PKD (DIA) Kreissigeblitter

Trapez-Flachzahn mit entsprechen- » kunststoffbeschichteten oder furnier-

der Hohendifferenz ten MDF-Platten
» andere Zahnformen méglich » Schichtstoffen (HPL, CPL)
» DP Sorte wird nach zu bearbeiten- » Trespa

N
Y

dem Werkstoff zugeordnet > Multiplex
» Ausfiihrung auch als Superline (ge- auf Plattenaufteilanlagen

rauscharm) lieferbar

Art.-Nr. <
355 4,4 30 54 9104 355 54 Auf Anfrage
355 4,4 30 60 9104 355 60 Auf Anfrage
355 4,4 30 72 9104 355 72 Auf Anfrage
380 4,4 30 54 9104 380 54 Auf Anfrage
380 4,4 30 72 9104 380 72 Auf Anfrage
400 4,4 30 60 9104 400 60 Auf Anfrage
400 4,4 30 72 9104 400 72 Auf Anfrage
400 4,4 30 96 9104 400 96 Auf Anfrage
420 4,8 30 72 9104 420 72 Auf Anfrage
430 4,8 30 72 9104 43072 Auf Anfrage
450 4,8 30 72 9104 450 72 Auf Anfrage
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9105 PKD (DIA) Nutsdgeblatter

Nutsdgeblitter, Flachzahn

form in hochlegierte Qualitat >
» Flachzahn in exakter Nutbreite
» DP Sorte wird nach zu bearbeiten- >
dem Werkstoff zugeordnet

>

>

>

PKD (DIA) Kreissdgeblitter

Zum Nuten von
kunststoffbeschichteten oder furnier-

ten Spanplatten

kunststoffbeschichteten oder furnier-

ten MDF-Platten

Schichtstoffen (HPL, CPL, OSB)

Trespa
Multiplex

Eigenschatten:

» Stammblatt (Grundkérper) als Sage-

auf Doppelendprofiler-MaschinenstraRen

und Formatkreissagen

Art.-Nr. <
150 4,0 30 12 9105 15 0412 Auf Anfrage
150 4,0 30 18 9105 15 0418 Auf Anfrage
150 5,0 30 12 9105 15 0512 Auf Anfrage
150 5,0 30 18 9105 15 0518 Auf Anfrage
150 6,0 30 12 9105 15 0612 Auf Anfrage
150 6,0 30 18 9105 15 0618 Auf Anfrage
150 8,0 30 12 9105 15 0812 Auf Anfrage
150 8,0 30 18 9105 15 0818 Auf Anfrage
150 10,0 30 12 9105 15 1012 Auf Anfrage
150 10,0 30 18 9105 15 1018 Auf Anfrage
180 4,0 30 12 9105 18 0412 Auf Anfrage
180 4,0 30 18 9105 18 0418 Auf Anfrage
180 5,0 30 12 9105 18 0512 Auf Anfrage
180 5,0 30 18 9105 18 0518 Auf Anfrage
180 6,0 30 12 9105 18 0612 Auf Anfrage
180 6,0 30 18 9105 18 0618 Auf Anfrage
180 8,0 30 12 9105 18 0812 Auf Anfrage
180 8,0 30 18 9105 18 0818 Auf Anfrage
180 10,0 30 12 9105 18 1012 Auf Anfrage
180 10,0 30 18 9105 18 1018 Auf Anfrage
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Reduzierringe fiir Kreissdageblatter

5900 Prazisions-Reduzierringe

1.88

D d B Art.-Nr. €

20 12,7 1,4 mm 5902012 14 3,00
20 12,7 1,6 mm 5920127 16 3,00
20 13 1,4 mm 5902013 14 3,00
20 13 2,5 mm 5920130 25 3,00
20 15 1,4 mm 5902015 14 3,00
20 15 2,5 mm 5920150 25 3,00
20 16 1,4 mm 59020 16 14 3,00
20 16 2,0 mm 5920160 20 3,00
25 15 1,4 mm 5925150 14 3,50
25 15 1,6 mm 5925150 16 3,50
25 16 1,2 mm 592516012 3,50
25 16 1,6 mm 5925160 16 3,50
25 16 2,0 mm 59 25 160 20 3,50
25 20 1,6 mm 592520016 3,50
30 15 1,4 mm 5930150 14 4,00
30 15 1,8 mm 590301518 4,00
30 15 2,0 mm 5930150 20 4,00
30 15 2,5 mm 5930 150 25 4,00
30 15,88 2,0 mm 5930158 20 4,00
30 16 1,2 mm 5930160 12 4,00
30 16 1,4 mm 5930160 14 4,00
30 16 1,6 mm 593016016 4,00
30 16 1,8 mm 59030 16 18 4,00
30 16 2,0 mm 5930160 20 4,00
30 16 2,2 mm 5930160 22 4,00
30 16 2,5 mm 5930160 25 4,00
30 18 1,6 mm 5930180 16 4,00
30 18 2,0 mm 5930180 20 4,00
30 20 1,4 mm 5930200 14 4,00
30 20 1,6 mm 5930200 16 4,00
30 20 1,8 mm 590302018 4,00
30 20 2,0 mm 5930200 20 4,00
30 20 2,2 mm 5930200 22 4,00
30 25 1,4 mm 5930250 14 4,00
30 25 1,6 mm 593025016 4,00
30 25 1,8 mm 590302518 4,00
30 25 2,0 mm 5930250 20 4,00
30 25 2,2 mm 5930250 22 4,00
30 25 2,5 mm 5930 250 25 4,00
30 25 3,0 mm 5930250 30 4,00
30 25,4 2,0 mm 5930 254 20 4,00
30 25,4 2,2 mm 59 30 254 22 4,00
30 25,4 2,5 mm 5930254 25 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Reduzierringe fiir Kreissdageblatter

5900 Prazisions-Reduzierringe

) d B Art.-Nr. €

32 16 2,0 mm 5932160 20 4,50
32 20 1,8 mm 593220018 4,50
32 20 2,2 mm 5932200 22 4,50
32 25 2,0 mm 5932250 20 4,50
32 25 2,2 mm 59 32 250 22 4,50
32 25 2,5 mm 593225025 4,50
32 25,4 2,2 mm 5932254 22 4,50
32 30 2,0 mm 59032 30 20 4,50
32 30 2,2 mm 5932300 22 4,50
32 30 2,5 mm 5932300 25 4,50
32 30 3,0 mm 593230030 4,50
35 16 1,6 mm 5935160 16 5,00
35 20 1,6 mm 5935200 16 5,00
35 20 2,2 mm 5935200 22 5,00
35 20 2,5 mm 59 35200 25 5,00
35 25 1,6 mm 5935250 16 5,00
35 25 2,0 mm 5935250 20 5,00
35 25 2,2 mm 59 35250 22 5,00
35 25 2,5 mm 59 35 250 25 5,00
35 30 1,6 mm 593530016 5,00
35 30 2,2 mm 5935300 22 5,00
35 30 2,5 mm 59 35300 25 5,00
35 32 2,0 mm 593532020 5,00
35 32 2,2 mm 59 35320 22 5,00
35 32 2,5 mm 5935320 25 5,00
40 30 2,2 mm 5940300 22 5,50
40 30 2,5 mm 59 40300 25 5,50
40 32 2,5 mm 59 40320 25 5,50
40 35 2,5 mm 59 40350 25 5,50

D d B €
Reduzierring-Sortiment 50-tlg., bestehend aus je 5 Stiick: 590 100 000 145,00
20 12,7 1,4 mm

20 13 1,4 mm

20 15 1,4 mm

20 16 1,4 mm

20 16 2,0 mm

30 15 1,8 mm

30 16 1,8 mm

30 20 1,8 mm

30 25 1,8 mm

32 30 2,0 mm

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Sonderanfertigungen und Umarbeitungen

» Durch modernste Lasertechnik und » Sonderanfertigungen miissen von » Nutertoleranz nach Aufwand

CAD/CAM Systeme sind wir in der uns schriftlich bestatigt werden. Bei ~ » Umschliff am Zahnriicken nach

Lage, Sonderanfertigungen nach
Ihren Wiinschen und unseren
Erfahrungen schnell und preiswert

Stornierungen sind die bis zu diesem
Zeitpunkt angefallenden Program-
mier-, Material- und Fertigungskos-

Aufwand
» Schnittbreite vermindern (soweit
techn. méglich) nach Aufwand

anzufertigen. ten zu ersetzen.
Eine Uber- oder Unterlieferung in

Hohe von 10 % gilt als vereinbart.

Ségeblatter bis 500 mm/€ Ségeblitter ab 500 mm/€

Anderungungen, soweit technisch méglich

1 Kiihlloch anbringen 13,00 15,00
1 Bananenschlitz anbringen 13,00 15,00
1 Nebenloch anbringen bis 15 mm Durchmesser 10,00 15,00
1 Nebenloch anbringen ab 15 mm Durchmesser 14,00 19,00

1 Senkloch anbringen bis 15 mm Durchmesser nach Aufwand nach Aufwand

1 Senkloch anbringen ab 15 mm Durchmesser nach Aufwand nach Aufwand

1 Keilnute einarbeiten 10,00 13,00
Standard-Bohrung erweitern bis 50 mm Durchmesser 19,00 23,00
Standard-Bohrung erweitern bis 70 mm Durchmesser 22,00 25,00
Standard-Bohrung erweitern ab 70 mm Durchmesser 32,00 37,00
1 Dehnungsschlitz ausnieten 6,00 8,00

ATS (Anti-Sound)-Schlitze anbringen 44,00 57,00

1.90

Die o.a. Preise gelten nur bei Anderun-
gen von EDN-Werkzeugen.

Anderung von Fremdfabrikaten (soweit
technisch moglich) Preise auf Anfrage.
Um- oder abgednderte Werkzeuge sind
von der Riickgabe ausgeschlossen.
Eine Scharfpreisliste fiir die in unserem
Katalog aufgefiihrten Werkzeuge ist auf
Anfrage erhaltlich.

Der Katalog steht unter urheberrechtli-
chem Schutz.

Nachdrucke des Inhalts, von Zeichnun-
gen, Abbildungen oder Verkaufssyste-
men, auch auszugsweise, sind nur mit
ausdriicklicher Zustimmung von

EDN - Ernst D. Neuhaus GmbH & Co. KG
gestattet.

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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2. Oberfraser HW (HM)

1. Kreissdgebldtter 1.1-1.90
2. Oberfraser HW (HM) 2.1
Schaftoberfriser HW (HM) Nutfriser 2.2

400 Nutfraser S=12 - 401 Nutfraser S=8

403 Nutfraser S=10 - 404 Nutfrdser S=8

Schaftoberfriser HW (HM) mit Innengewinde 2.6
402 Nutfraser - 410 Abrundfraser

Schaftoberfraser HW (HM) Schaft 8 mm profiliert 2.8
(ohne Kugellager)

420 Winkelfraser - 424 Fase-Bundigfraser - 421 Gratfraser

422+423 V-Nutenfraser - 430 Falzfraser 440 Fasefrdser - 450 Biindigfrdser

425 Kopierfraser - 426 Hohlkehlfraser - 427 Halbhohlkehlfraser

460 Viertelstabfraser - 411 Abrundfraser - 470+471+472 Profilfraser

428 Halbstabfraser - 432 Konterprofilradienfréser - 433 Griffmuldenfréser
Schaftoberfraser HW (HM) Schaft 8 mm profiliert 2.19
(mit Kugellager)

451 Biindigfraser - 441+442+443 Fasefrdser - 412 Abrundfraser

461 Viertelkreis-Radienfrdser - 473+474+475+476+477 Profilfraser

429 Halbhohlkehlfraser - 431 Falzfraser
Mini-Nuter Bohrung 6/6,35/8/10 mm 2.26
435 Mini-Nuter

Aufnahmedorn mit Kugellager 2.28
438 Aufnahmedorn
Portasfrdser normale und Mini-Ausfiihrung 2.29

436 Portasfraser normal - 437 Portasfraser Mini
Vollhartmetallfrdaser 2.30
490+491 Schruppfréser - 492+493 Schlichtfraser

494+495 Bohrnutfréser
Schaftoberfraser HW (HM) mit Wendeplatten 2.36
480+487 mit HW Grundschneide - 481 mit Innengewinde

482 Bindigfraser ohne KL - 485 Fasefraser ohne KL

483+484 Bundigfraser mit KL - 486 Fasefraser mit KL

Ersatzteile fiir Schaftoberfraser 2.44
3. Bohrwerkzeuge 3.1-3.22
4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1-4.44

5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1-5.20
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Oberfriser HW (HM)

400 Nutfrdser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 12 mm
Nutfrdser HW (HM) mit HW Grundschneide

Eigenschaten:

—= @S
J TT » Grund und Flanken schneidend Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Zweischneidig » Hartholz
7 » geeignet fiir CNC- Bearbeitungszen- » Holzwerkstoffe
J tren » Plattenwerkstoffe
GL
T D NL GL S Art.-Nr. =
NL 12 25 58 12 40012 25 12 25,00
j 12 40 73 12 40012 40 12 31,00
L —1 14 25 58 12 400 14 25 12 27,00
LQ,D, 14 40 73 12 400 14 40 12 28,00
15 25 58 12 400 15 25 12 28,00
15 40 73 12 400 15 40 12 33,00
B | 16 25 58 12 400 16 25 12 28,00
16 40 73 12 400 16 40 12 34,00
18 25 58 12 400 18 25 12 29,00
18 40 73 12 400 18 40 12 36,00
20 25 58 12 400 20 25 12 31,00
20 40 73 12 400 20 40 12 36,00
22 25 58 12 40022 2512 33,00
22 40 73 12 400 22 40 12 38,00
24 25 58 12 400 24 25 12 34,00
24 40 73 12 400 24 40 12 39,00
25 25 58 12 400 25 25 12 34,00
25 40 73 12 400 25 40 12 40,00
26 25 58 12 40026 25 12 36,00
26 40 73 12 400 26 40 12 40,00
28 25 58 12 400 28 25 12 36,00
28 40 73 12 40028 40 12 42,00
30 25 58 12 400 30 25 12 38,00
30 40 73 12 4003040 12 43,00
35 25 58 12 400 35 25 12 47,00
CNC 35 40 73 12 400 35 40 12 54,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

401 Nutfrdser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 8 mm

Nutfraser HW (HM) mit HW Grundschneide

euronorm-quality

CNC

Eigenschaten:

» Grund und Flanken schneidend

» Zweischneidig
» geeignet fiir CNC- Bearbeitungszen-

tren

» Durchmesser 4-6 mm in VHM

» Holzwerkstoffe
» Plattenwerkstoffe

Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Hartholz

Ausfiihrung
4 8 55 8 401 04 08 08 21,00
5 10 55 8 401 0510 08 21,00
6 15 55 8 401 06 15 08 21,00
8 20 70 8 401 08 20 08 22,00
10 20 70 8 401 10 20 08 23,00
12 20 70 8 40112 20 08 25,00
14 20 70 8 401 14 2008 25,00
15 20 70 8 401 15 20 08 25,00
16 20 70 8 401 16 20 08 25,00
18 20 70 8 401 18 20 08 29,00
20 20 70 8 401 20 20 08 29,00
22 20 70 8 401222008 29,00
24 20 70 8 401 242008 31,00
25 20 70 8 401 252008 34,00
30 20 70 8 401 3020 08 38,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

2.3
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Oberfriser HW (HM)

403 Nutfrdser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 10x35 mm

Nutfrdser HW (HM) mit HW Grundschneide

Eigenschaten:

- 010
4‘ ‘ » Grund und Flanken schneidend Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Zweischneidig » Hartholz
» geeignet fiir CNC- Bearbeitungszen- » Holzwerkstoffe
tren » Plattenwerkstoffe
GL
‘ D NL GL S Art.-Nr. =
e 10 25 70 10 x 35 403 10 25 10 25,00
J 12 25 70 10 x 35 403 12 25 10 27,00
— 14 25 70 10 x 35 403 14 25 10 29,00
LZDJ 15 25 70 10 x 35 403 15 25 10 29,00
16 25 70 10 x 35 403 16 25 10 30,00
18 25 70 10 x 35 403 18 25 10 31,00
B | 20 25 70 10x 35 403 20 25 10 32,00
22 25 70 10 x 35 403 22 25 10 36,00
24 25 70 10 x 35 403 24 25 10 38,00
25 25 70 10 x 35 403 25 25 10 39,00
26 25 70 10 x 35 403 26 25 10 39,00
30 25 70 10 x 35 403 30 25 10 43,00

CNC

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

404 Nutfriser HW (HM) Z= 2+1 Schaft 8 mm
Nutfrdser HW (HM) mit HW Grundschneide

Eigenschaten:

DS =

euronorm-quality

» Grund und Flanken schneidend
» Zweischneidig
*D =3-6 mm in VHM Ausfiihrung

» Holzwerkstoffe
» Plattenwerkstoffe

Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Hartholz

3 8 8 404 03 08 08 15,00
4 10 8 404 04 10 08 15,00
5 15 8 404 05 15 08 15,00
6 18 8 404 06 18 08 15,00
7 20 8 404 07 20 08 16,00
8 20 8 404 08 20 08 16,00
8 30 8 404 08 30 08 19,00
9 20 8 404 09 20 08 17,00
10 20 8 404 10 20 08 17,00
10 30 8 404 10 30 08 20,00
11 20 8 404 11 20 08 17,00
12 20 8 404 12 20 08 17,00
12 30 8 404 12 30 08 21,00
13 20 8 404 13 20 08 18,00
14 20 8 404 14 20 08 18,00
15 20 8 404 15 20 08 19,00
16 20 8 404 16 20 08 19,00
18 20 8 404 18 20 08 21,00
20 20 8 404 2020 08 24,00
22 20 8 404 22 20 08 24,00
24 20 8 404 2420 08 25,00
25 20 8 404 25 20 08 27,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

2.5
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Oberfriser HW (HM)

402 Nutfriser HW (HM) Z= 2+1 Schaft M 12 x 1

Nutfraser HW (HM) mit Innengewinde

—
T ] » Grund und Flanken schneidend Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Zweischneidig » Hartholz
i » Holzwerkstoffe
- » Plattenwerkstoffe
oL _
D NL GL S Art.-Nr. =
NL 8 25 60 M12x1 402 08 25 12 23,00
10 25 60 M12x1 402 10 25 12 24,00
- - 10 30 65 M12x1 402103012 27,00
LQ’D*‘ 12 25 60 M12x1 402 12 2512 26,00
14 25 60 M12x1 402 14 25 12 28,00
14 40 73 M12x1 402 14 40 12 34,00
[ —— ~d 15 25 60 M12x1 402 15 2512 29,00
15 40 73 M12x1 402 15 40 12 34,00
16 25 60 M12x1 402 16 25 12 29,00
16 40 73 M12x1 402 16 40 12 35,00
16 60 92 M12x1 402 16 60 12 42,00
18 25 60 M12x1 402 18 25 12 29,00
18 40 73 M12x1 402 18 40 12 36,00
20 25 60 M12x1 402 20 25 12 32,00
20 60 92 M12x1 402 20 60 12 44,00
22 25 60 M12x1 402222512 32,00
22 40 73 M12x1 402 22 40 12 37,00
24 25 60 M12x1 402 24 25 12 40,00
25 25 60 M12x1 402 25 2512 35,00
25 40 73 M12x1 402 25 40 12 40,00
26 25 60 M12x1 402 26 25 12 36,00
26 40 73 M12x1 402 26 40 12 39,00
28 25 60 M12x1 402 28 25 12 36,00
28 40 73 M12x1 402 28 40 12 41,00
30 25 60 M12x1 402 302512 38,00
30 40 73 M12x1 402 30 40 12 43,00
35 25 60 M12x1 402 35 2512 41,00
35 40 73 M12x1 402 35 40 12 46,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-quality Oberfréser HW (M)

410 Abrundfraser HW (HM) Z= 2 Schaft M12x1

Abrundfrdser HW (HM) mit Innengewinde

——

71 ; » Umfang und Stirn schneidend Zum Frdsen von:
» Zweischneidig » Hartholzern
R | » Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
o » Holz- und Plattenwerkstoffen auf
j hochtourigen Oberfrasmaschinen
| :L R ) NL S Art.-Nr. €
R 12 37 17 M12x1 41012 37 12 48,00
Lgo—» 15 43 20 M12x1 41015 43 12 54,00

20 53 25 M12x1 410205312 62,00

B Ersatzteile:
Schraube, Senkkopf M3x10 497 03 10 00 1,50

Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.7
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Oberfriser HW (HM)

420 Winkelfrdser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Winkelfrdser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:

— 08 -

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
2 » Hartholzern
| » Verdichteten Holzern
» Holz- und Plattenwerkstoffen auf
he hochtourigen Oberfrasmaschinen
< <€ D NL S Art.-Nr. €
2D
5° 11 18 42005 11 08 14,00
=N

424 Fase-Biindigfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Fase-Biindigfriser HW (HM) ohne Kugellager

o Eigenschaften:

{ » Zweischneidig Zum Frdsen von:

25 » Hartholzern

» Verdichteten Hé6lzern

» Holz- und Plattenwerkstoffen auf
hochtourigen Oberfrasmaschinen

2.8

< D NL S Art.-Nr. =

22° 12 12 8 42422 12 08 13,00
=g | 30° 12 12 8 424301208 13,00
45° 12 12 8 424 45 12 08 13,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-quality

Oberfriser HW (HM)

421 Gratfriaser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Gratfriser HW (HM) ohne Kugellager

[ m— N

Eigenschaften:

» Zweischneidig ohne Vorschneider » Zum Verbinden und Verleimen

D NL S Art.-Nr. =

8 12 8 421 08 12 08 12,00
11 14 8 42111 14 08 13,00
14 18 8 4211418 08 15,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.9
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Oberfriser HW (HM)

422 V-Nutenfraser HW (HM) Z= 1 Schaft 8 mm

V-Nutenfriser HW (HM) ohne Kugellager

s Eigenschaften:

» HW (HM) Schneide spitz zulaufend Zum Frédsen von:
® » Einschneidig » V-Nuten
<
% Zum Anfasen in:

» Harthoélzern
» Plattenwerkstoffe

D NL S Art.-Nr. €
[ — | 15 18 8 42222 1508 14,00

423 V-Nutenfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

V-Nutenfrdser HW (HM) ohne Kugellager

o Eigenschaften:

W » HW (HM) Schneide spitz zulaufend Zum Frdsen von:
25 » Zweischneidig » V-Nuten

N n # Zum Anfasen in:
NL
‘ ] » Harthélzern

» Plattenwerkstoffe

< D NL S Art.-Nr. €

D — | 45° 19 18 8 423 4519 08 15,00

2.10 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

430 Falzfraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm

Falzfriser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:

2s
T r ? » Zweischneidig » Zum Einlassen von Tiren und
25 » Umfang und Stirn schneidend Erzeugen von gefalzten Rahmenver-
4 bindungen
NL
1
J D NL s Art.-Nr. €
- 18 11,5 8 4301811 08 14,00
24 11,5 8 4302411 08 16,00
=N

!! euronorm-quality

440 Fasefraser HW (HM) Z= 2 Schaft 8 mm
Fasefraser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:

as
i » Zweischneidig Zum Frésen von:
P 25 » Umfang schneidend » Hartholzern
~ » Verdichteten Holzern
N » Holz- und Plattenwerkstoffen auf
L # ] hochtourigen Oberfrasmaschinen
DD —m=—!

< ) NL 3 Art.-Nr. €
o | 100 24 14 8 44010 24 08 14,00
15° 24 14 8 440 15 24 08 14,00

30° 24 12 8 4402412 08 14,00

45° 24 9 8 440 45 24 08 14,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.11
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Oberfriser HW (HM)

450 Biindigfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Biindigfraser HW (HM) ohne Kugellager

B Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Biindigfrasen von:

25 » Umfang und Stirn schneidend » Kunststoffen
» Furnierkanten

L oo D NL S Art.-Nr. €
19 15 8 45019 15 08 13,00

BN

425 Kopierfriser HW (HM) Z=1+1 Schaft 8 mm
Kopierfriser HW (HM) ohne Kugellager

os Eigenschaften:

] L‘ » Je eine HW Umfang und » Kopierfrasen
2 Bohrschneide » Konturfrasen
41 » Ausfrasen von Ausschnitten
NL
i
D NL S Art.-Nr. =
J@DL 6 18 8 425 06 18 08 14,00
18 8 425 08 18 08 14,00

=N

2.12 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

426 Hohlkehlfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Hohlkehlfriser HW (HM) ohne Kugellager

. Eigenschatten:

T » Zweischneidig Zum Frdsen von:
2 » Bohr- und Umfang schneidend » Hartholzern
4 » Verdichteten Holzern
» Plattenwerkstoffen
NL
f 2D 3 6 12 8 426 03 06 08 13,00
4 8 14 8 426 04 08 08 14,00
5 10 15 8 426 05 10 08 15,00
B | 6 12 16 8 426 06 12 08 15,00
7 14 16 8 426 07 14 08 16,00
8 16 16 8 426 08 16 08 16,00
10 20 20 8 426 10 20 08 18,00

427 Halbhohlkehlfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Halbhohlkehlfriser HW (HM) mit Anlaufzapfen

oo Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
2 » Umfang schneidend » Hartholzern
4 » Verdichteten Holzern
NL » Plattenwerkstoffen
> 4 13 12 8 427 04 13 08 14,00
5 15 14 8 427 05 15 08 15,00
Erord | 6 17 15 8 427 06 17 08 15,00
8 21 16 8 427 08 21 08 16,00
10 25 20 8 427 10 25 08 18,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.13
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euronorm-quality

Oberfriser HW (HM)

460 Viertelstabfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Viertelstabfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Eigenschaften:
25
ALL
-

» Umfang und Stirn schneidend » Hartholzern

» Verdichteten Holzern
» Holz- und Plattenwerkstoffen

3 12 7 8 46003 12 08 14,00
4 14 9 8 460 04 14 08 14,00
5 8 460 05 16 08 14,00
6 8 460 06 18 08 15,00
8 8 460 08 22 08 16,00

8 460 10 26 08 18,00

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
=N
16 11
18 13
22 15
10 26 17

411 Abrundfriser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Abrundfraser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:

[2]

S
i L\ » Zweischneidig Zum Frdsen von:
25 » Umfang und Stirn schneidend » Hartholzern
4 » Verdichteten Holzern
NL » Holz- und Plattenwerkstoffen
¥
o
3 12 7 8 41103 12 08 15,00
4 14 9 8 41104 14 08 15,00
Erord | 5 16 11 8 411 05 16 08 15,00
6 18 13 8 411 06 18 08 16,00
8 22 16 8 411 08 22 08 17,00
10 26 19 8 41110 26 08 18,00

2.14

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

470 Profilfraiser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW (HM) ohne Kugellager

Eigenschaften:

BN

» Zweischneidig
» Umfang und Stirn schneidend

Zum Frdsen von:

» Hartholzern

» Verdichteten Holzern

» Holz- und Plattenwerkstoffen

3 18,5 13 8 47003 18 08 21,00
4 23 17 8 470 04 23 08 23,00
5 28 21 8 470 05 28 08 24,00
6 23 25 8 470 06 23 08 26,00

471 Profilfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:

s

T

J\IL

'— @D —!

=N

» Zweischneidig
» Umfang und Stirn schneidend

Zum Frdsen von:

» Hartholzern

» Verdichteten Holzern

» Holz- und Plattenwerkstoffen

3 17,5 10 8 47103 17 08 22,00
4 22 13 8 471 04 22 08 24,00
5 26 19 8 47105 26 08 25,00
6 30 19 8 471 06 30 08 27,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

472 Profilfraiser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW (HM) mit Anlaufzapfen

Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:

» Umfang und Stirn schneidend » Hartholzern
» Verdichteten Holzern
» Holz- und Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. <€
25 11 8 472 05 25 08 25,00
7,5 35,5 16 8 472 07 35 08 30,00

BN

2.16 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

428 Halbstabfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Halbstabfraser HW (HM) ohne Kugellager

= Eigenschaften:
L‘ » Zweischneidig Zum Frdsen von:
25
;*N
_J

» Rahmen
» Fensterbrettern
» Treppenstiitzen

> 3 19 12 8 428 03 19 08 23,00
4 22 16 8 428 04 22 08 25,00

Erord | S 25 19 8 428 05 25 08 27,00
euronorm-quality 6 28 22 8 428 06 28 08 27,00

8 31 28 8 428 08 31 08 30,00

10 35 30 8 428 10 35 08 37,00

Konterprofilradienfraser HW (HM) ohne Kugellager

e Eigenschaften:

r » Zweischneidig Zur Erstellung von Konterprofilen

25 und Profilen
N
NL
|
b oot ?
R D NL S Art.-Nr. <
10 25 12 8 432 10 25 08 29,00
=

euronorm-quality

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.17
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Oberfriser HW (HM)

433 Griffmuldenfraser HW (HM) Z=2 Schaft 8 mm

Griffmuldenfriser HW (HM) ohne Kugellager

. Eigenschaften:

j » Zweischneidig Zum Frdsen von Griffleisten
25
R—= 4lNL
”/L oo R D NL S Art.-Nr. €
8-4 44 25 8 433 84 44 08 38,00
=N

euronorm-quality

2.18 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

451 Biindigfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Biindigfraser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaten:

7%

oo

BN

4

» Zweischneidig
» Umfang und Stirn schneidend
» Mit auswechselbarem Kugellager

Zum Biindigfrasen von:
» Kunststoffen
» Furnierkanten

D NL S Art.-Nr. &
9.5 13 8 451 09 1308 15,00
13 15 8 45113 1508 15,00
19 15 8 45119 1508 16,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
M3 x 10 497 03 10 01 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00
19x6 x 6 mm 496 19 06 06 6,00
9,52 x 3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 4,00

41 Fasefraser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Fasefraser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaften:

=N

» Zweischneidig Zum Frdsen von:

» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern

» Plattenwerkstoffen

< D NL S Art.-Nr. &
15° 19 13 8 4411519 08 15,00
30° 22 12 8 441 3022 08 18,00
45° 32 11 8 441 45 32 08 19,00
Ersatzteile:

Schraube M3 x 10 497 03 10 00 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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442 Fasefriser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Fasefraser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaten:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern

» Plattenwerkstoffen

< ) NL S Art.-Nr. &
45° 28 15 8 442 4528 08 20,00
Ersatzteile:
[ — — ] Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,50
Kugellager 16 x5x5mm 496 16 05 05 4,00

443 Fasefraser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Fasefraser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern

» Plattenwerkstoffen

< )] NL S Art.-Nr. €
25° 41 14 8 443 25 41 08 35,00

B Ersatzteile:
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50

Kugellager 10x4 x4 mm 496 10 04 04 4,00

2.20 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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412 Abrundfraser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Abrundfraser HW(HM) mit Kugellager

o Eigenschaten:

.
» Zweischneidig Zum Frdsen von:

25 » Umfang und Stirn schneidend » Hartholzern

» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
» Holzwerkstoffen

ﬁt_) » Plattenwerkstoffen
R
-~ oD —

3 19 8 8 412 03 19 08 21,00
Erord | 4 22 10 8 412 04 22 08 21,00
5 24 12 8 412 05 24 08 23,00
6 26 13 8 412 06 26 08 25,00
8 30 15 8 412 08 30 08 28,00
10 34 17 8 412 10 34 08 32,00
12 38 19 8 412 12 38 08 35,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10 497 03 10 01 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

Viertelkreisradienfraser HW(HM) mit Kugellager

os Eigenschaften:

1 L\ » Zweischneidig Zum Frdsen von:
® » Umfang und Stirn schneidend » Harthdlzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
a » Holzwerkstoffen
R{kmf » Plattenwerkstoffen
Erord | 3 19 8 8 46103 19 08 22,00
4 22 10 8 461 04 22 08 22,00
5 24 12 8 461 05 24 08 23,00
6 26 13 8 461 06 26 08 25,00
8 30 15 8 461 08 30 08 28,00
10 34 17 8 461 10 34 08 32,00
12 38 19 8 461 12 38 08 35,00
Ersatzteile:
Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,50
Kugellager 16 x5 x5 mm 496 16 05 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.21
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473 Profilfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm
Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaften: Anwendung:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:

» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
» Holzwerkstoffen
>

Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. €
4 25.5 12 8 473 04 25 08 28,00
Erord | 48 28.5 14,5 8 473 04 28 08 29,00
6.4 35 17,5 8 473 06 35 08 30,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
M3 x 10 497 03 10 01 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00
19x6 x 6 mm 496 19 06 06 6,00
9,52 x3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 4,00

474 Profilfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

.
» Zweischneidig Zum Frdsen von:
L » Umfang schneidend » Hartholzern
l » Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
jNL » Holzwerkstoffen
R{K ] > Plattenwerkstoffen
o R D NL 3 Art.-Nr. €
29 13 8 474 04 29 08 32,00
B 6.3 38 18 8 474 06 38 08 35,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
M3 x 10 497 03 10 01 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00
19x6 x6 mm 496 19 06 06 6,00
9,52 x3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 4,00

2.22 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-quality

Oberfriser HW (HM)

475 Profilfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

I
0
[

euronorm-quality

Eigenschaten:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:

» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
» Holzwerkstoffen

» Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. <

4 29 13 8 475 04 29 08 32,00
6 37 18 8 475 06 37 08 36,00
Ersatzteile:

Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

476 Profilfriser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

F4

Ly

./
%

euronorm-quality

L |

Eigenschaten:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern
» Holzwerkstoffen

» Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. &

4 29 13 8 476 04 29 08 32,00
6 37 18 8 476 06 37 08 36,00
Ersatzteile:

Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 01 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.23
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euronorm-quality

Oberfriser HW (HM)

477 Profilfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

euronorm-quality

2.24

Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
» Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern

» Holzwerkstoffen
» Plattenwerkstoffen

R D NL S Art.-Nr. €

4 29 15 8 477 04 29 08 32,00
6 37 18 8 477 06 37 08 36,00
Ersatzteile:

Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
Kugellager 13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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429 Halbhohlkehlfraiser HW(HM) Z = 2 Schaft 8 mm

Halbhohlkehlfriser HW(HM) mit Kugellager

Eigenschaten:

» Zweischneidig Zum Frdsen von:
» Bohr- und Umfang schneidend » Hartholzern
» Mit auswechselbarem Kugellager » Verdichteten Holzern

» Plattenwerkstoffen

4 21 18 8 429 04 21 08 21,00
Eror | S 23 18 8 429 05 23 08 22,00
6 25 18 8 429 06 25 08 24,00

8 29 18 8 429 08 29 08 27,00

10 33 18 8 4291033 08 31,00

Ersatzteile:

Schraube M4 x 12 497 04 12 00 1,50

Kugellager 16 x5 x5 mm 496 16 05 05 4,00

Profilfraiser HW(HM) mit Kugellager

» Zweischneidig » Zum Einlassen von Tiiren
» Umfang und Stirn schneidend » Zum Erzeugen von gefalzten Rahmen-
» Mit auswechselbarem Kugellager verbindungen
R NL S Art.-Nr. &
25 12 8 4312512 08 25,00
33 12 8 4313312 08 27,00

[ —— — Y 43 12 8 431 43 12 08 28,00
Ersatzteile:
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50
Kugellager 13 x4 x5mm 496 13 04 05 4,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.25
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Oberfriser HW (HM)

435 Mini-Nuter HW (HM) Z=2
Mini-Nuter HW (HM)

d Eigenschaften:

» Zweischneidig Zum Nuten und Schlitzen auf Spindeln

» Umfang und Flanken schneidend und Frdsdornen.

40 1,5 6 2 435 40 15 06 18,00
=g | 40 1,8 6 2 435 40 18 06 18,00
40 2,0 6 2 435 40 20 06 18,00

40 2,2 6 2 435 40 22 06 18,00

40 2,5 6 2 435 40 25 06 18,00

40 2,8 6 2 435 40 28 06 18,00

40 3,0 6 2 435 40 30 06 18,00

40 3,2 6 2 435 40 32 06 18,00

40 3,5 6 2 435 40 35 06 18,00

40 4,0 6 2 435 40 40 06 19,00

40 5,0 6 2 435 40 50 06 19,00

40 6,0 6 2 435 40 60 06 20,00

40 1,5 6,35 2 435 40 15 07 18,00

40 1,8 6,35 2 435 40 18 07 18,00

40 2,0 6,35 2 435 40 20 07 18,00

40 2,2 6,35 2 435 40 22 07 18,00

40 2,5 6,35 2 435 40 25 07 18,00

40 2,8 6,35 2 435 40 28 07 18,00

40 3,0 6,35 2 435 40 30 07 18,00

40 3,2 6,35 2 435 40 32 07 18,00

40 3,5 6,35 2 435 40 35 07 18,00

40 4,0 6,35 2 435 40 40 07 19,00

40 5,0 6,35 2 435 40 50 07 19,00

40 6,0 6,35 2 435 40 60 07 20,00

2.26 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

435 Mini-Nuter HW (HM) Z=2

Mini-Nuter HW (HM)

=N

40 1,5 8 2 435 40 15 08 18,00
40 1,8 8 2 435 40 18 08 18,00
40 2,0 8 2 435 40 20 08 18,00
40 2,2 8 2 435 40 22 08 18,00
40 2,5 8 2 435 40 25 08 18,00
40 2,8 8 2 435 40 28 08 18,00
40 3,0 8 2 435 40 30 08 18,00
40 3,2 8 2 435 40 32 08 18,00
40 3,5 8 2 435 40 35 08 18,00
40 4,0 8 2 435 40 40 08 19,00
40 5,0 8 2 435 40 50 08 19,00
40 6,0 8 2 435 40 60 08 20,00
40 1,3 10 2 435 4013 10 19,00
40 1,5 10 2 435 40 15 10 19,00
40 1,8 10 2 435 4018 10 19,00
40 2,0 10 2 435 4020 10 19,00
40 2,2 10 2 435 4022 10 19,00
40 2,5 10 2 435 4025 10 19,00
40 2,8 10 2 435 4028 10 19,00
40 3,0 10 2 435 4030 10 19,00
40 3,5 10 2 435 40 35 10 19,00
40 4,0 10 2 435 40 40 10 20,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Oberfriser HW (HM)

438 Aufnahmedorn

Aufnahmedorn mit Kugellager

s Eigenschaften:

» Bestehend aus Ringsatz Kugellager Zur Aufnahme von Mini-Nutern.
und Schraube

=
= Art.-Nr. €
]
Fur Schaftdurchmesser 6 mm 438 06 00 00 9,00
Fir Schaftdurchmesser 8 mm 438 08 00 00 9,00
| ——{ m— N
D B i Art.-Nr. €
MafRle des Kugellagers:
19 6 6 496 19 06 06 4,00

2.28 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



——{m— N §
Oberfriser HW (HM)

436 Portasfraiser HW (HM) Z=2

Portasfriser HW (HM) normale Ausfiihrung

= |

» Zylindrische Ausfiihrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen
» Konische Ausfiihrung =K Handoberfrasen

» Nutbreite gesamt 15 mm

D B d 7= Art.-Nr. <€
25,5 6,5 10 2 436 25 65 10Z 19,00
25,5 6,5 10 2 436 25 65 10K 19,00

passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 435403010 19,00

437 Portasfriser HW (HM) Z=2

Portasfriser HW (HM) Mini-Ausfiihrung

=

» Zylindrische Ausfithrung =Z Fiir den Einsatz auf hochtourigen
» Konische Ausfiihrung =K Handoberfrasen

» Nutbreite gesamt 10,5 mm

) B d = Art.-Nr. €
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10Z 15,00
25,5 4,25 10 2 437 25 42 10K 15,00

passender Mini-Nuter (Mittelscheibe)

40 3,0 10 2 435 403010 19,00

abgebildeter Werkzeugdorn ist nicht im Lieferumfang enthalten

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.29
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490 Spiralschruppfriser HWM(VHM) Z =3

Spiralschruppfriser HWM(VHM) Rechtslauf/Rechtsdrall

» Spiralgenutet Zum Auftrennen und Vorfrdsen von:

» Stirn- und Flanken schneidend » Plattenwerkstoffen

» Rechtsdrall: optimaler Spanauswurf ~ » Massivholzern

nach oben
» Microstruktur HW(HM)
» Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-
tungszentren

D NL GL S Art.-Nr. =

10 32 80 10 4901032 10RR 70,00

10 42 100 10 490 10 42 10 RR 79,00

10 32 80 12 4901032 12 RR 107,00
o | 12 32 80 12 490123212RR 107,00
12 42 100 12 49012 42 12 RR 120,00

12 52 100 12 4901252 12 RR 126,00

14 42 100 14 490 14 42 12 RR 142,00

14 52 100 14 490 14 52 14 RR 159,00

16 42 100 16 490 16 42 10 RR 179,00

16 52 100 16 49016 52 16 RR 186,00

16 72 120 16 49016 72 16 RR 219,00

18 52 100 18 490 18 52 18 RR 240,00

18 72 120 18 4901872 18 RR 288,00

18 102 150 18 490 18 82 18 RR 360,00

20 52 100 20 4902052 20RR 258,00

20 72 120 20 4902072 20 RR 342,00

20 102 150 20 4902082 20RR 394,00

25 102 150 25 490 25 10 25 RR 464,00

2.30 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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491 Spiralschruppfriser HWM(VHM) Z =3

Spiralschruppfraser HWM(VHM) Rechtslauf/Linksdrall

» Spiralgenutet Zum Auftrennen und Vorfrdsen von:

» Stirn- und Flanken schneidend » Plattenwerkstoffen

» Linksdrall: optimaler Spanauswurf » Massivholzern

nach unten
» Microstruktur HW(HM)
» Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-
tungszentren
D NL GL S Art.-Nr. =
J oo L 10 32 80 10 4911032 10 RL 70,00

10 42 100 10 491 10 42 10 RL 79,00

12 32 80 12 4911232 12 RL 107,00
BN | 12 42 100 12 49112 4212RL 120,00
12 52 100 12 4911252 12 RL 126,00

14 42 100 14 491 14 42 12 RL 142,00

14 52 100 14 4911452 14 RL 159,00

16 42 100 16 491 16 42 10 RL 179,00

16 52 100 16 49116 52 16 RL 186,00

16 72 120 16 49116 72 16 RL 219,00

18 52 100 18 49118 52 18 RL 240,00

18 72 120 18 49118 72 18 RL 288,00

18 102 150 18 491 1882 18 RL 360,00

20 52 100 20 4912052 20 RL 258,00

20 72 120 20 4912072 20 RL 342,00

20 102 150 20 4912082 20 RL 394,00

25 102 150 25 4912510 25 RL 464,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.31
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492 Schlichtfraiser HWM(VHM) Z =3

Schlichtfraiser HWM(VHM) Rechtslauf/Rechtsdrall

.
. r » Spiralgenutet Zum Fertigfrasen von:
» Stirn- und Flanken schneidend » Plattenwerkstoffen
» Rechtsdrall: optimaler Spanauswurf ~ » Massivholzern
nach oben
oL 1 » Microstruktur HW(HM)
» Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-
NL tungszentren
P y D NL GL S Art.-Nr. =
J ob L 10 32 80 10 492 1032 10RR 56,00
10 42 100 10 492 10 42 10 RR 63,00
12 32 80 12 492 1232 12 RR 86,00
B | 12 42 100 12 49212 42 12 RR 96,00
12 52 100 12 492 12 52 12 RR 101,00
14 42 100 14 492 14 42 12 RR 113,00
14 52 100 14 492 1452 14 RR 127,00
16 42 100 16 492 16 42 10 RR 144,00
16 52 100 16 492 16 52 16 RR 149,00
16 72 120 16 492 1672 16 RR 175,00
18 52 100 18 492 18 52 18 RR 192,00
18 72 120 18 492 18 72 18 RR 230,00
18 102 150 18 492 18 82 18 RR 289,00
l 20 52 100 20 4922052 20RR 206,00
20 72 120 20 4922072 20RR 273,00
20 102 150 20 492 2082 20 RR 315,00
25 102 150 25 492 2510 25 RR 375,00

2.32 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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493 Schlichtfraiser HWM(VHM) Z =3

Schlichtfraiser HWM(VHM) Rechtslauf/Linksdrall

‘

.

s
2D

L

|
]

L

[ m— N

Oberfriser HW (HM)

Eigenschaten:

» Spiralgenutet

» Stirn- und Flanken schneidend

» Linksdrall: optimaler Spanauswurf

nach unten

v

Microstruktur HW(HM)

Zum Fertigfrdasen von:
» Plattenwerkstoffen
» Massivholzern

» Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-
tungszentren

D NL GL S Art.-Nr. =
10 32 80 10 4931032 10RL 56,00
10 42 100 10 493 10 42 10 RL 63,00
12 32 80 12 4931232 12 RL 86,00
12 42 100 12 49312 42 12 RL 96,00
12 52 100 12 49312 52 12 RL 101,00
14 42 100 14 493 14 42 12 RL 113,00
14 52 100 14 493 14 52 14 RL 127,00
16 42 100 16 493 16 42 10 RL 144,00
16 52 100 16 493 16 52 16 RL 149,00
16 72 120 16 4931672 16 RL 175,00
18 52 100 18 493 18 52 18 RL 192,00
18 72 120 18 493 18 72 18 RL 230,00
18 102 150 18 493 18 82 18 RL 289,00
20 52 100 20 4932052 20 RL 206,00
20 72 120 20 4932072 20 RL 273,00
20 102 150 20 493 2082 20 RL 315,00
25 102 150 25 493 2510 25 RL 375,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-quality Oberfréser HW (HM)

494 Bohrnutenfraser HWM(VHM) Z = 2

Bohrnutenfraiser HWM(VHM) Rechtslauf/Rechtsdrall

e

—= » Spiralgenutet Fiir Feinschliffe in:

» Rechtsdrall: optimaler Spanauswurf ~ » Hart- und Weichholz
nach oben » Plattenwerkstoffe

» Microstruktur HW(HM)

- T » Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-

w tungszentren

= 3 12 50 3 494 03 12 03 RR 15,00
4 12 50 4 494 04 12 04 RR 17,00
5 17 50 5 494 05 17 05 RR 20,00

B | 6 17 60 6 494 06 17 06 RR 26,00
6 27 60 6 494 06 27 06 RR 27,00

8 22 80 8 494 08 22 08 RR 37,00
8 32 80 8 494 08 32 08 RR 40,00
10 32 80 10 4941032 10 RR 51,00
10 42 100 10 494 10 42 10 RR 57,00
12 32 80 12 4941232 12 RR 78,00
12 42 100 12 49412 42 12 RR 87,00
12 52 100 12 4941252 12 RR 92,00
14 42 100 14 494 14 42 14 RR 103,00
14 52 100 14 494 1452 14 RR 116,00
16 42 100 16 494 16 42 16 RR 131,00
16 52 100 16 494 16 52 16 RR 136,00
16 72 120 16 4941672 16 RR 159,00
18 52 100 18 494 18 52 18 RR 175,00
18 72 120 18 494 1872 18 RR 209,00
18 102 150 18 494 18 82 18 RR 262,00
20 52 100 20 4942052 20 RR 188,00
20 72 120 20 4942072 20RR 249,00
20 102 150 20 494208220 RR 287,00

2.34 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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495 Bohrnutenfraiser HWM(VHM) Z = 2

Bohrnutenfraser HWM(VHM) Rechtslauf/Linksdrall

» Spiralgenutet Fiir Feinschliffe in:
» Stirn- und Flanken schneidend » Plattenwerkstoffe
» Linksdrall: optimaler Spanauswurf » Hartholz
nach unten » Weichholz
» Microstruktur HW(HM)
» Qualitat geeignet fiir CNC Bearbei-
tungszentren
e
3 12 50 3 49503 12 03 RL 15,00
4 12 50 4 495 04 12 04 RL 17,00
B | S 17 50 5 495 05 17 05 RL 20,00
6 17 60 6 495 06 17 06 RL 26,00
6 27 60 6 495 06 27 06 RL 27,00
8 22 80 8 495 08 22 08 RL 37,00
8 32 80 8 495 08 32 08 RL 40,00
10 32 80 10 495 1032 10 RL 51,00
10 42 100 10 495 10 42 10 RL 57,00
12 32 80 12 4951232 12 RL 78,00
12 42 100 12 49512 42 12 RL 87,00
12 52 100 12 495 1252 12 RL 92,00
14 42 100 14 495 14 42 14 RL 103,00
14 52 100 14 495 14 52 14 RL 116,00
16 42 100 16 495 16 42 16 RL 131,00
16 52 100 16 49516 52 16 RL 136,00
16 72 120 16 49516 72 16 RL 159,00
18 52 100 18 495 18 52 18 RL 175,00
18 72 120 18 49518 72 18 RL 209,00
18 102 150 18 495 18 82 18 RL 262,00
20 52 100 20 4952052 20 RL 188,00
20 72 120 20 4952072 20RL 249,00
20 102 150 20 4952082 20 RL 287,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.35
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480 Oberfraser HW(HM) WPL Z = 2+1 Schaft 6+8 mm

Oberfriser HW(HM) WPL mit HW Grundschneide

ojos =
] » Zweischneidig Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Grund und Flanken schneidend » Hartholz
» Geeignet fiir CNC Bearbeitungszen- » Holz- und Plattenwerkstoffe
tren
GL
D NL GL S Art.-Nr. =
1 15 20 50 6 480 15 20 06 44,00
J‘L 15 20 70 8 480 15 20 08 44,00
— ‘¢m47 16 20 50 6 480 16 20 06 44,00
16 20 70 8 480 16 20 08 44,00
18 20 50 6 480 18 20 06 48,00
Erord | 18 20 70 8 480 18 20 08 48,00
20 20 50 6 480 20 20 06 48,00
20 20 70 8 480 20 20 08 48,00
22 20 50 6 48022 20 06 53,00
22 20 70 8 48022 20 08 53,00
Ersatzteile:
Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mmZ = 4 8003 12 120 1,90
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 5,00

CNC

2.36 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uality Oberfraser HW (HM) WPL

487 Oberfraser HW(HM) WPL Z = 2+1 Schaft 12 x 50 mm

Oberfriser HW(HM) WPL mit HW Grundschneide

o
» Zweischneidig Zum Nuten, Falzen und Frasen in:
» Grund und Flanken schneidend » Hartholz
s » Geeignet fiir CNC Bearbeitungszen- » Holz- und Plattenwerkstoffe
| tren
® D NL GL S Art.-Nr. =
. 16 50 12 12 x 50 487 16 50 12 152,00
L 18 50 12 12 x50 487 18 50 12 159,00
L—"“ 20 50 12 12 x50 487 2050 12 166,00
22 50 12 12 x50 487 22 50 12 174,00

B Ersatzteile:
Wendeplatte HW(HM) 40 x 12 x 1,5 mm Z = 4 800 240 120 6,00

Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 5,00

CNC

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.37



euronorm-quality Oberfriser HW (HM) WPL

481 Oberfraser HW(HM) WPL Z = 2+1 Schaft M12 x 1

Oberfriser HW(HM) WPL mit Innengewinde

Eigenschaten:

L ] » Zweischneidig Zum Nuten, Falzen und Frasen in:

» Grund und Flanken schneidend » Hartholz
» Holz- und Plattenwerkstoffe

65
Q D NL GL S Art.-Nr. €

1 15 20 65 M12 x 1 4811520 12 54,00
O 2 16 20 65 M12 x 1 48116 20 12 54,00
bgj 18 20 65 M12 x 1 4811820 12 54,00
L, 20 20 65 M12 x 1 4812020 12 54,00
22 20 65 M12 x 1 4812220 12 54,00

[ — | | Ersatzteile:

Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mmZ =4 8003 12 120 1,90
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschlussel T15 900 00 00 15 5,00

2.38 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uality Oberfraser HW (HM) WPL

482 Biindigfraser HW(HM) WPL Z = 2 Schaft 6+8 mm

Biindigfraser HW(HM) WPL ohne Kugellager

o Eigenschaften:

£ » Zweischneidig Zum Biindigfrasen von:
» Umfang und Stirn schneidend » Kunststoffen

» Furnierkanten

GL

D [ GL S Art.-Nr. =
O ! 19 12 45 6 482191206 39,00
| 19 12 54 8 482 1912 08 39,00

-
Ersatzteile:

Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mmZ =4 8003 12 120 1,90
E=roI~J | Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 5,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.39



euronorm-quality Oberfriser HW (HM) WPL

485 Fasefraser HW(HM) WPL Z = 2 Schaft 6+8 mm
Fasefrdser HW(HM) WPL ohne Kugellager

e Eigenschaten:

& » Zweischneidig Zum Frdsen von:

» Umfang schneidend » Hartholzern
» verdichteten Holzern

» Plattenwerkstoffen
GL

< D GL S Art.-Nr. =
O [lit 22° 24 45 6 485 22 24 06 40,00
22° 24 55 8 485 22 24 08 40,00
_ @DJ 30° 26 45 6 485 30 26 06 40,00
30° 26 55 8 485 30 26 08 40,00
45° 29 45 6 485 4529 06 40,00
[ —— ) 45° 28 55 8 485 45 28 08 40,00
Ersatzteile:
Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mm Z =4 8003 12 120 1,90
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 5,00

2.40 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uality Oberfraser HW (HM) WPL

483 Biindigfraser HW(HM) WPL Z = 2 Schaft 6+8 mm

Biindigfraser HW(HM) WPL mit Kugellager

Eigenschaten:

Fi » Zweischneidig Zum Biindigfrasen von:
— » Umfang und Stirn schneidend » Kunststoffen
» Mit auswechselbarem Kugellager » Furnierkanten
- D NL GL S Art.-Nr. =
1 19 12 55 6 4831912 06 42,00
Ty 19 12 70 8 483191208 42,00
o0 Ersatzteile:
Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mmZ =4 8003 12 120 1,90
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschlissel T15 900 00 00 15 5,00
[ — — | Kugellager 19 x 6 x 6 mm 496 19 06 06 6,00
Schraube M3 x 10, Senkkopf 497 03 10 00 1,50

L

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 2.41
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euronorm-g uality Oberfraser HW (HM) WPL

484 Biindigfraser HW(HM) WPL Z = 2 Schaft 6+8 mm

Biindigfraser HW(HM) WPL mit Kugellager

o Eigenschaten:

» Zweischneidig Zum Biindigfrasen von:
» Umfang und Stirn schneidend » Kunststoffen
» Mit auswechselbarem Kugellager » Furnierkanten
GL
O ‘T D NL GL S Art.-Nr. =
¥ 19 30 75 6 484193006 48,00
© J 19 30 90 8 48419 30 08 48,00
‘ Ersatzteile:
T Wendeplatte HW(HM) 30 x 12 x 1,5 mmZ =4 800230120 4,00
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschlussel T15 900 00 00 15 5,00
[ — — | Kugellager 19 x 6 x 6 mm 496 19 06 06 6,00
Schraube M3 x 10 497 03 10 00 1,50

2.42 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



|——— m— N |

486 Fasefriser HW(HM) WPL Z = 2 Schaft 6+8 mm

Fasefrdser HW(HM) WPL mit Kugellager

Eigenschaten:

I
L

euronorm-quality

)

» Zweischneidig

» Umfang schneidend

» Mit auswechselbarem Kugellager

Oberfriser HW (HM) WPL

Zum Frdsen von:
» Hartholzern
» verdichteten Holzern
> Plattenwerkstoffen

< D GL S Art.-Nr. =
22° 24 55 6 486 22 24 06 55,00
22° 24 70 8 486 22 24 08 55,00
30° 26 55 6 486 30 26 06 55,00
30° 26 70 8 486 30 26 08 55,00
45° 29 55 6 486 45 29 06 55,00
45° 29 70 8 486 45 29 08 55,00
Ersatzteile:

Wendeplatte HW(HM) 12 x 12 x 1,5 mm Z =4 8003 12 120 1,90
Schraube M4 x 6 (Torx) 497 04 06 00 4,00
Torxschliissel T15 900 00 00 15 5,00
Kugellager 19 x 6 x 6 mm 496 19 06 06 6,00
Schraube M3 x 10 497 03 10 00 1,50

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

2.43
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Oberfriser HW (HM) WPL

Ersatzteile fiir HW(HM) Oberfraser

2.44

Art.-Nr. €
Kugellager: 9,52 x3,96 x 3,17 mm 496 09 03 03 4,00
10 x4 x4 mm 496 10 04 04 4,00
13 x4 x5 mm 496 13 04 05 4,00
16 x5 x5 mm 496 16 05 05 4,00
19x6x6 mm 496 19 06 06 6,00
Schrauben: M4 x 6 Typ A 497 04 06 00 4,00
M3 x 10 Typ B 497 03 10 01 1,50
M4 x 12 Typ B 497 04 12 00 1,50
M3 x 10 Typ C 497 03 10 00 1,50
HW(HM) Wendeplatten: 12 x 12 x 1,5 mm 8003 12120 1,90
30x12x1,5mm 800230120 4,00
40x12x1,5mm 8002 40120 6,00
Schliissel Torx: T15 900 00 00 15 5,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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3. Bohrwerkzeuge HW (HM)

1. Kreissdgebldtter

2. Oberfraser HW (HM) 2.1-2.44
3. Bohrwerkzeuge 3.1
Diibelbohrer HW (HM) kurze und lange Ausfiihrung 3.2
500 S=8 kurz - 510 S=8 lang - 501 S=10 kurz - 511 S=10 lang

520 Spezial S=10 kurz - 530 Spezial S=10 lang

Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze

und lange Ausfiihrung 3.8
540 S=8 kurz - 550 S=8 lang - 541 S=10 kurz - 551 S=10 lang

552 +553 S=10 lang

Spiralbohrer Vollhartmetall 3.14
Zylinderkopfbohrer HW (HM) kurze

und lange Ausfiihrung 3.15
570 S=10 kurz - 580+581 5=10 lang

Aufstecksenker fiir Diibelbohrer 3.20
4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1-4.44
5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1-5.20

3.1
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

500 Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 8 x 20 mm

Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

e Eigenschaften:

» HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:

20 Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz

¢ » Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe

e fuir besseren Spanauswurf)

» Links- und Rechtslauf

%0 » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

zentren
—lgp e )] NL GL S Art.-Nr. =
4 30 55,5 8x20 500 04 55 O8L 15,00
4 30 55,5 8x20 500 04 55 08R 15,00
| —— ) N
5 30 55,5 8x20 500 05 55 08L 13,00
5 30 55,5 8x20 500 05 55 08R 13,00
6 30 55,5 8x20 500 06 55 08L 13,00
6 30 55,5 8x20 500 06 55 08R 13,00
7 30 55,5 8x20 500 07 55 O8L 14,00
7 30 55,5 8x20 500 07 55 08R 14,00
8 30 55,5 8x20 500 08 55 O8L 14,00
8 30 55,5 8x20 500 08 55 08R 14,00
9 30 55,5 8x20 500 09 55 08L 16,00
9 30 55,5 8x20 500 09 55 08R 16,00
10 30 55,5 8x20 500 10 55 O8L 16,00
10 30 55,5 8x20 500 10 55 08R 16,00
PTFE

11 30 55,5 8x20 500 11 55 O8L 17,00
11 30 55,5 8x20 500 11 55 08R 17,00
12 30 55,5 8x20 500 12 55 O8L 17,00
12 30 55,5 8x20 500 12 55 08R 17,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

510 Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 8 x 20 mm

Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

e Eigenschaften:
» HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
20 Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz
; » Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe
fuir besseren Spanauswurf)
67 » Links- und Rechtslauf
0 » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
D NL GL S Art.-Nr. <
@DL 4 40 67 8x20 510 04 67 08L 16,00
4 40 67 8x20 510 04 67 O8R 16,00
Erord | 5 40 67 8x 20 510 05 67 08L 14,00
5 40 67 8x20 510 05 67 O8R 14,00
6 40 67 8x20 510 06 67 08L 14,00
6 40 67 8x20 510 06 67 O8R 14,00
7 40 67 8x20 510 07 67 08L 15,00
7 40 67 8x20 510 07 67 O8R 15,00
8 40 67 8x20 510 08 67 08L 15,00
8 40 67 8x20 510 08 67 O8R 15,00
9 40 67 8x20 510 09 67 08L 16,00
9 40 67 8 x 20 510 09 67 O8R 16,00
10 40 67 8x20 510 10 67 08L 17,00
10 40 67 8 x 20 510 10 67 O8R 17,00
11 40 67 8x20 51011 67 08L 18,00
11 40 67 8 x 20 510 11 67 O8R 18,00
1 4 7 X 51012 67 18,
PTFE 2 0 6 8x20 012 67 08L 8,00
12 40 67 8 x 20 510 12 67 O8R 18,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.3
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

501 Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 10 x 20 mm

Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

o = Eigenschaften:
» HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
20 Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz
» Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe
[ fuir besseren Spanauswurf)
" » Links- und Rechtslauf
30 » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
‘ ‘ D [ GL S Art.-Nr. &
—=! gD l=—o
4 30 57,5 10x 20 501 04 57 10L 14,00
4 30 57,5 10 x 20 501 04 57 10R 14,00
=N
5 30 57,5 10x 20 501 05 57 10L 12,00
5 30 57,5 10 x 20 501 05 57 10R 12,00
6 30 57,5 10x 20 501 06 57 10L 12,00
6 30 57,5 10 x 20 501 06 57 10R 12,00
7 30 57,5 10x 20 501 07 57 10L 14,00
7 30 57,5 10 x 20 501 07 57 10R 14,00
8 30 57,5 10x 20 501 08 57 10L 13,00
8 30 57,5 10 x 20 501 08 57 10R 13,00
9 30 57,5 10x 20 501 09 57 10L 15,00
9 30 57,5 10 x 20 501 09 57 10R 15,00
10 30 57,5 10 x 20 501 10 57 10L 14,00
10 30 57,5 10 x 20 501 10 57 10R 14,00
PTFE 11 30 57,5 10 x 20 501 11 57 10L 17,00
11 30 57,5 10 x 20 501 11 57 10R 17,00
12 30 57,5 10 x 20 501 12 57 10L 16,00
12 30 57,5 10 x 20 501 12 57 10R 16,00
13 30 57,5 10x 20 501 13 57 10L 21,00
13 30 57,5 10 x 20 501 13 57 10R 21,00
14 30 57,5 10x 20 501 14 57 10L 22,00
14 30 57,5 10 x 20 501 14 57 10R 22,00
15 30 57,5 10x 20 501 15 57 10L 26,00
15 30 57,5 10 x 20 501 15 57 10R 26,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

511 Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 10 x 20 mm

Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

1"
I » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
20 Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz
L » Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe
fuir besseren Spanauswurf)
7 W » Links- und Rechtslauf
A » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
—
»‘ oD ‘« 4 43 70 10 x 20 511 04 70 10L 15,00
4 43 70 10x 20 5110470 10R 15,00
5 43 70 10x 20 511 05 70 10L 13,00
B | S 43 70 10x 20 5110570 10R 13,00
6 43 70 10 x 20 51106 70 10L 13,00
6 43 70 10x 20 51106 70 10R 13,00
7 43 70 10 x 20 511 07 70 10L 14,00
7 43 70 10x 20 51107 70 10R 14,00
8 43 70 10x 20 5110870 10L 14,00
8 43 70 10x 20 511 08 70 10R 14,00
9 43 70 10x 20 51109 70 10L 15,00
9 43 70 10x 20 5110970 10R 15,00
10 43 70 10x 20 5111070 10L 15,00
10 43 70 10x 20 5111070 10R 15,00
11 43 70 10 x 20 5111170 10L 17,00
11 43 70 10x 20 5111170 10R 17,00
12 43 70 10x 20 5111270 10L 17,00
12 43 70 10 x 20 5111270 10R 17,00
13 43 70 10 x 20 5111370 10L 21,00
13 43 70 10x 20 5111370 10R 21,00
14 43 70 10 x 20 5111470 10L 21,00
14 43 70 10x 20 511 1470 10R 21,00
15 43 70 10x 20 5111570 10L 23,00
15 43 70 10 x 20 5111570 10R 23,00
16 43 70 10x 20 51116 70 10L 27,00
16 43 70 10x 20 51116 70 10R 27,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.5
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

520 Spezial-Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 10 x 20 mm

Spezial-Diibelbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

» HW (HM) Diibelbohrer mit verbesser- Zum Bohren von:
ter Qualitat der Materialien, Schnitt-  » Dubellochern in Weich- und Hartholz

i
LY geometrie und Prézision und Plattenwerkstoffe
1 » PTFE Beschichtung fiir Links- und
Ll
ki ' Rechtslauf

» Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

zentren
] k]

b

B0
D NL GL s Art.-Nr. €
30 57,5 10x27 52005 57 10L 16,00
B | S 30 57,5 10x27 520 05 57 10R 16,00
6 30 57,5 10x27 520 06 57 10L 16,00
6 30 57,5 10x27 520 06 57 10R 16,00
8 30 57,5 10x27 52008 57 10L 17,00
8 30 57,5 10x27 520 08 57 10R 17,00
10 30 57,5 10x27 5201057 10L 19,00
10 30 57,5 10x27 520 10 57 10R 19,00
12 30 57,5 10x27 52012 57 10L 21,00
12 30 57,5 10x27 52012 57 10R 21,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

530 Spezial-Diibelbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft 10 x 30 mm

Spezial-Diibelbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

i i » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
- Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz
» Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe

i fuir besseren Spanauswurf)

|
(=]
E / » Links- und Rechtslauf
= » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
i ¥
= D NL GL [ Art.-Nr. €
e 5 35 70 10 x 30 530 05 70 10L 17,00
5 35 70 10 x 30 530 05 70 10R 17,00
[ — 6 35 70 10 x 30 530 06 70 10L 17,00
6 35 70 10 x 30 530 06 70 10R 17,00
8 35 70 10 x 30 530 08 70 10L 18,00
8 35 70 10 x 30 530 08 70 10R 18,00
10 35 70 10 x 30 530 10 70 10L 19,00
10 35 70 10 x 30 530 10 70 10R 19,00
12 35 70 10 x 30 530 12 70 10L 22,00
12 35 70 10 x 30 53012 70 10R 22,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.7
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

540 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 8 x 20 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

o Eigenschaten:

s » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Dachformspitze » Durchgangslochern in Weich- und
B » Fiir Links- und Rechtslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
» Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

%5 [ zentren
25

D NL GL s Art.-Nr. €
— 5 25 55,5 8x20 540 05 55 08L 17,00
L 5 25 55,5 8x20 540 05 55 08R 17,00
6 25 55,5 8x20 540 06 55 08L 17,00
= | 6 25 55,5 8x20 540 06 55 08R 17,00
8 25 55,5 8x20 540 08 55 08L 18,00
8 25 55,5 8x20 540 08 55 08R 18,00
10 25 55,5 8x20 540 10 55 08L 18,00
10 25 55,5 8x20 540 10 55 08R 18,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

550 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 8 x 20 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

o Eigenschaten:

e » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Zentrierspitze » Dubelldchern in Weich- und Hartholz
© » Spirale PTFE (kunststoffbeschichtet und Plattenwerkstoffe
R fuir besseren Spanauswurf)
67 T » Links- und Rechtslauf

v

Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

35 zentren

! D NL GL 3 Art.-Nr. €
M 5 35 67 8 x 20 550 05 67 08L 18,00
T 5 35 67 8x 20 550 05 67 08R 18,00
Erord | 6 35 67 8 x 20 550 06 67 08L 19,00
6 35 67 8x20 550 06 67 O8R 19,00
8 35 67 8 x 20 550 08 67 08L 19,00
8 35 67 8x 20 550 08 67 08R 19,00
10 35 67 8 x 20 550 10 67 08L 20,00
10 35 67 8x 20 550 10 67 08R 20,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.9
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

541 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 10 x 25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

— o Eigenschaften:
— — » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
‘ Dachformspitze » Durchgangslochern in Weich- und
“ » Fir Links- und Rechtslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
J » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
N T zentren
25
D NL GL S Art.-Nr. €
o 4 25 58 10 x 25 541 04 58 10L 17,00
, 4 25 58 10 x 25 541 04 58 10R 17,00
5 25 58 10 x 25 541 05 58 10L 15,00
B | S 25 58 10x 25 54105 58 10R 15,00
6 25 58 10 x 25 541 06 58 10L 15,00
6 25 58 10 x 25 541 06 58 10R 15,00
7 25 58 10 x 25 541 07 58 10L 16,00
7 25 58 10 x 25 541 07 58 10R 16,00
8 25 58 10 x 25 541 08 58 10L 16,00
8 25 58 10 x 25 541 08 58 10R 16,00
9 25 58 10 x 25 541 09 58 10L 17,00
9 25 58 10 x 25 541 09 58 10R 17,00
10 25 58 10 x 25 541 10 58 10L 17,00
10 25 58 10 x 25 541 10 58 10R 17,00
12 25 58 10 x 25 541 12 58 10L 21,00
12 25 58 10 x 25 541 12 58 10R 21,00

3.10 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

551 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 10 x 25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

| Eigenschaften:
T — » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Dachformspitze » Durchgangslochern in Weich- und
“ » Fir Links- und Rechtslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
R > Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
° R zentren
35
— D NL GL S Art.-Nr. <
J L 4 35 70 10 x 25 551 04 70 10L 18,00
@D
4 35 70 10 x 25 551 04 70 10R 18,00
B | 5 35 70 10 x 25 551 05 70 10L 16,00
5 35 70 10 x 25 551 05 70 10R 16,00
6 35 70 10 x 25 551 06 70 10L 16,00
6 35 70 10 x 25 551 06 70 10R 16,00
7 35 70 10 x 25 551 07 70 10L 18,00
7 35 70 10 x 25 551 07 70 10R 18,00
8 35 70 10 x 25 551 08 70 10L 17,00
8 35 70 10 x 25 551 08 70 10R 17,00
9 35 70 10 x 25 551 09 70 10L 19,00
9 35 70 10 x 25 55109 70 10R 19,00
10 35 70 10 x 25 551 10 70 10L 19,00
10 35 70 10 x 25 551 10 70 10R 19,00
11 35 70 10 x 25 55111 70 10L 23,00
11 35 70 10 x 25 55111 70 10R 23,00
12 35 70 10 x 25 55112 70 10L 23,00
12 35 70 10 x 25 55112 70 10R 23,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.11
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Bohrwerkzeuge HW (HM)

552 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 10 x 20 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

e Eigenschaften:

r » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:

20 Dachformspitze » Durchgangslochern in Weich- und
» Fir Links- und Rechtslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
» Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

7 T zentren

40
D NL GL S Art.-Nr. €
5 40 70 10 x 20 552 05 70 10L 16,00
5 40 70 10x 20 552 05 70 10R 16,00

s
6 40 70 10 x 20 552 06 70 10L 16,00
6 40 70 10x 20 552 06 70 10R 16,00
7 40 70 10 x 20 552 07 70 10L 18,00

7 40 70 10x 20 552 07 70 10R 18,00
8 40 70 10 x 20 552 08 70 10L 17,00
8 40 70 10x 20 552 08 70 10R 17,00
9 40 70 10 x 20 552 09 70 10 19,00
9 40 70 10x 20 552 09 70 10 19,00
10 40 70 10 x 20 5521070 10 19,00
10 40 70 10 x 20 5521070 10 19,00
11 40 70 10 x 20 552117010 25,00
11 40 70 10 x 20 552117010 25,00
12 40 70 10 x 20 552127010 22,00
12 40 70 10 x 20 552127010 22,00

3.12 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

553 Durchgangslochbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft 10 x 25 mm

Durchgangslochbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

e Eigenschaten:

— » HW (HM) massiver Bohrkopf mit Zum Bohren von:
Dachformspitze » Durchgangslochern in Weich- und
® » Fir Links- und Rechtslauf Hartholz und Plattenwerkstoffe
» Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
7 T zentren
40
I D NL GL S Art.-Nr. <
J 5 40 77 10 x 25 551 05 77 10L 21,00
o0 == 5 40 77 10 x 25 551 05 77 10R 21,00
6 40 77 10 x 25 551 05 77 10L 22,00
Erord | 6 40 77 10 x 25 55105 77 10R 22,00
8 40 77 10 x 25 551 05 77 10L 22,00
8 40 77 10 x 25 551 05 77 10R 22,00
10 40 77 10 x 25 551 05 77 10L 23,00
10 40 77 10 x 25 551 05 77 10R 23,00
12 40 77 10 x 25 551 05 77 10L 28,00
12 40 77 10 x 25 551 05 77 10R 28,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.13



BN

Bohrwerkzeuge HW (HM)

560 Spiralbohrer VHW (VHM) Z= 2 Schaft=D

Durchgangslochbohrer VHW (VHM) Zdhnezahl 2

%o Eigenschaten:

» Durchgehend zylindrische Ausfiih- Zum Bohren von:

rung mit Dachformspitze
» Fiir Links- und Rechtslauf
» Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

» Durchgangslochern in Weich- und
Hartholz und Plattenwerkstoffe

CNC

3.14

zentren
(18
[}

D NL GL 3 Art.-Nr. €
NL 2 16 49 560 02 00 49L 11,00
| | 2 16 49 2 560 02 00 49R 11,00
B 3 16 55 2 560 03 00 55L 14,00
3 16 55 2 560 03 00 55R 14,00
o | 4 16 55 2 560 04 00 55L 17,00
4 16 55 2 560 04 00 55R 17,00
5 16 55 2 560 05 00 55L 23,00
5 16 55 2 560 05 00 55R 23,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

570 Zylinderkopfbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft= 10 x 25 mm

Zylinderkopfbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

Eigenschaften:
210
J r » Mit 2 HW (HM) Schneiden, Zum Bohren von:

j 2 eingesetzten Vorschneidern » Maf3haltigen und ausrissfreien Sacklo-

® und Zentrierspitze chern in Weich- und Hartholz sowie

J » Fiir Links- und Rechtslauf Plattenwerkstoffe
" » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
1 D (] S Art.-Nr. &

) 2P 15 57,5 10x25 570 15 57 10L 23,00

15 57,5 10x25 570 1557 10R 23,00

[ — | 16 57,5 10x25 57016 57 10L 24,00

16 57,5 10x25 57016 57 10R 24,00

18 57,5 10x25 570 18 57 10L 24,00

18 57,5 10x25 570 18 57 10R 24,00

20 57,5 10x25 5702057 10L 24,00

20 57,5 10x25 5702057 10R 24,00

22 57,5 10x25 57022 57 10L 25,00

22 57,5 10x25 5702257 10R 25,00

24 57,5 10x25 57024 57 10L 25,00

24 57,5 10x25 57024 57 10R 25,00

25 57,5 10x25 57025 57 10L 25,00

25 57,5 10x25 5702557 10R 25,00

CNC 26 57,5 10x25 57026 57 10L 25,00

26 57,5 10x25 57026 57 10R 25,00

28 57,5 10x25 57028 57 10L 25,00

28 57,5 10x25 57028 57 10R 25,00

30 57,5 10x25 5703057 10L 26,00

30 57,5 10x25 5703057 10R 26,00

32 57,5 10x25 57032 57 10L 27,00

32 57,5 10x25 5703257 10R 27,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.15



——{m— N §
Bohrwerkzeuge HW (HM)

570 Zylinderkopfbohrer HW (HM) Z= 2 Schaft= 10 x 25 mm

Fortsetzung

Zylinderkopfbohrer HW (HM) kurze Ausfiihrung

D GL 3 Art.-Nr. €
34 57,5 10x25 570 34 57 10L 28,00
34 57,5 10x25 570 34 57 10R 28,00
35 57,5 10x25 5703557 10L 27,00
35 57,5 10x25 570 35 57 10R 27,00
36 57,5 10x25 57036 57 10L 29,00
36 57,5 10x25 570 36 57 10R 29,00
38 57,5 10x25 5703857 10L 32,00
38 57,5 10x25 57038 57 10R 32,00
40 57,5 10x25 570 40 57 10L 34,00
40 57,5 10x25 570 40 57 10R 34,00

3.16 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uality Bohrwerkzeuge HW (HM)

580 Zylinderkopfbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft= 10 x 38 mm

Zylinderkopfbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

S Eigenschaten:

—— » Mit 2 HW (HM) Schneiden, Zum Bohren von:

‘ 2 eingesetzten Vorschneidern » Maf3haltigen und ausrissfreien Sacklo-

* und Zentrierspitze chern in Weich- und Hartholz sowie

\ » Fir Links- und Rechtslauf Plattenwerkstoffe
70 — » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-

zentren
D (] S Art.-Nr. &
B 15 70 10x38 580 15 70 10L 26,00
2D 4J

15 70 10x38 580 15 70 10R 26,00
16 70 10x38 580 16 70 10L 26,00
o | 16 70 10x38 580 16 70 10R 26,00
20 70 10x38 580 20 70 10L 28,00
20 70 10x38 580 20 70 10R 28,00
25 70 10x38 580 25 70 10L 29,00
25 70 10x38 580 25 70 10R 29,00
26 70 10x38 580 26 70 10L 29,00
26 70 10x38 580 26 70 10R 29,00
30 70 10x38 58030 70 10L 30,00
30 70 10x38 580 30 70 10R 30,00
35 70 10x38 580 35 70 10L 32,00
35 70 10x38 580 35 70 10R 32,00

CNC

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.17



euronorm-quality Bohrwerkzeuge HW (HM)

581 Zylinderkopfbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft= 10x60 mm

Zylinderkopfbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

M i
‘ » Mit 2 HW (HM) Schneiden, Zum Bohren von:
2 eingesetzten Vorschneidern » MafBhaltigen und ausrissfreien Sacklo-
i und Zentrierspitze chern in Weich- und Hartholz sowie
1 » Fir Links- und Rechtslauf Plattenwerkstoffe
% _— » Geeignet fiir CNC-Bearbeitungs-
zentren
D GL S Art.-Nr. =
B 15 90 10x60 581 15 90 10L 24,00
o0 — 15 90 10x60 581 15 90 10R 24,00
16 90 10x60 58116 90 10L 24,00
16 90 10x60 581 16 90 10R 24,00
[ —— — e Y/ 90 10x60 58117 90 10L 26,00
17 90 10x60 58117 90 10R 26,00
18 90 10x60 581 18 90 10L 25,00
I 18 90 10x60 581 18 90 10R 25,00
19 90 10x60 581 19 90 10L 28,00
19 90 10x60 581 19 90 10R 28,00
20 90 10x60 581 2090 10L 27,00
20 90 10x60 5812090 10R 27,00
22 90 10x60 58122 90 10L 27,00
22 90 10x60 58122 90 10R 27,00
24 90 10x60 581 24 90 10L 28,00
24 90 10x60 581 24 90 10R 28,00
25 90 10x60 581 25 90 10L 27,00
25 90 10x60 581 25 90 10R 27,00
26 90 10x60 581 26 90 10L 28,00
26 90 10x60 58126 90 10R 28,00
28 90 10x60 58128 90 10L 28,00
28 90 10x60 581 28 90 10R 28,00
30 90 10x60 5813090 10L 29,00
30 90 10x60 581 30 90 10R 29,00
32 90 10x60 581 32 90 10L 29,00
32 90 10x60 581 32 90 10R 29,00
34 90 10x60 581 34 90 10L 30,00
34 90 10x60 581 34 90 10R 30,00
35 90 10x60 581 35 90 10L 29,00
35 90 10x60 581 35 90 10R 29,00

3.18 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



——{m— N §
Bohrwerkzeuge HW (HM)

581 Zylinderkopfbohrer HW (HM) Z= 2+2 Schaft= 10x60 mm

Fortsetzung

Zylinderkopfbohrer HW (HM) lange Ausfiihrung

D (] S Art.-Nr. <
36 90 10x60 58136 90 10L 35,00
36 90 10x60 58136 90 10R 35,00
38 90 10x60 581 38 90 10L 36,00
38 90 10x60 58138 90 10R 36,00
40 90 10x60 581 40 90 10L 38,00
40 90 10x60 581 40 90 10R 38,00
45 90 10x60 581 45 90 10L 50,00
45 90 10x60 581 45 90 10R 50,00
50 90 10x60 581 50 90 10L 58,00
50 90 10x60 581 50 90 10R 58,00
55 90 10x60 581 55 90 10L 77,00
55 90 10x60 581 55 90 10R 77,00
60 90 10x60 581 60 90 10L 91,00
60 90 10x60 581 60 90 10R 91,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.19



——{m— N §
Bohrwerkzeuge HW (HM)

519 Aufstecksenker HW(HM) Z=2 fiir Diibelbohrer

Aufstecksenker HW(HM) Z=2 fiir Diibelbohrer

== E{H . y Eigenschaten:
210

» Zur Befestigung auf der Spirale bei Zum Ansenken von:
/\ Diibelbohrern der Artikelgruppe: » Bohrlochern in Weich-, Hartholz und
]: 4' “ 500/510/501/511 Plattenwerkstoffe

» Fur Links-, und Rechtslauf

BN

d Art.-Nr. €

4 12 12 519 04 12 OOL 14,00
4 12 12 519 04 12 OOR 14,00
5 12 12 519 05 12 O0OL 14,00
5 12 12 519 05 12 OOR 14,00
6 14 14 519 06 14 00L 14,00
6 14 14 519 06 14 O0R 14,00
7 14 14 519 07 14 O0OL 14,00
7 14 14 519 07 14 O0R 14,00
8 16 16 519 08 16 00L 14,00
8 16 16 519 08 16 O0R 14,00
9 18 16 519 09 16 00L 15,00
9 18 16 519 09 16 O0OR 15,00
10 20 18 519 10 18 O0OL 15,00
10 20 18 519 10 18 O0R 15,00
11 20 18 519 11 18 O0OL 15,00
11 20 18 519 11 18 OOR 15,00
12 20 18 519 12 18 O0OL 15,00
12 20 18 519 12 18 OOR 15,00

3.20 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



——{m— N §
Bohrwerkzeuge HW (HM)

539 Aufstecksenker HW(HM) Z=2 fiir Diibelbohrer

Aufstecksenker HW(HM) Z=2 fiir Diibelbohrer-Spezial

=Ry *H Rl cschareer:

» Zur Befestigung auf der Spirale bei Zum Ansenken von:
F/\ Diibelbohrern der Artikelgruppe: » Bohrlochern in Weich-, Hartholz und
GL . 45°
‘l.’ i 520/530 Plattenwerkstoffe

f

» Fur Links-, und Rechtslauf

BN

Art.-Nr. <
4-10 20 15 539 04 15 00L 18,00
4-10 20 15 539 04 15 OOR 18,00
11-10 20 16 539 11 16 O0OL 18,00
11-10 20 16 539 11 16 O0R 18,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 3.21
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|——— m— N |

4, Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

1. Kreissdgebldtter 1.1-1.90
2. Oberfriaser HW (HM) 2.0-2.44
3. Bohrwerkzeuge 3.1-3.22
4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1
Nutfriser HW (HM) WPL 4.2
9078 Lamello - 9079 Nutfraser - 9070 Verstellnuter mit

Gewindebiichse - 9792 Verstellnuter mit Zwischenringen

Falz- , Fiige- , Fasefrdser HW (HM) WPL 4.6
9000 Falzmesserkopf gerade - 9001 Falzmesserkopf ziehend

9005 Spiralfiigemesserkopf - 9037+9035 Schwenkmesserkopf

mit Getriebe - 9036 Schwenkmesserkopf mit Rasterung

Verleimfriser HW (HM) WPL 4,12
9080 Trapez-Verleimfraser - 9400 Spitzverleimfraser

9130 Gehrungsverleimfraser

Abplattfrdser HW (HM) WPL 4.14
Profilfriser HW (HM) WPL 4.16
9804 Konterprofilfraser - 9092 Viertelstabfraser konkav

9093+9094 Viertelstabfraser konvex+konkav

Profilmesserkopfe 4.20
9200 Profilmesserkopf 40 MM - 9300Profilmesserkopf 40+50 MM

P... Profilmesser SP - P4...Profilmesser HS - A... Abweiser SP

Anlaufringe und Kugellager 4.41
9020 Anlaufringe + Kugellager einzeln - 9021 Anlaufringsets
Reduzierbiichsen und Zwischenringe 4.43
9022 Reduzierbiichse - 9023 Zwischenringe

5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1-5.20




euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9078 Nutfraser fiir Lamello HW (HM) WPL

Nutfréser fiir Lamello HW (HM) WPL MAN/Stahl

Eigenschaten:

D

od ; » Grundkorper aus Stahl Zum ausrissfreien Herstellen von:
» 4 Schneidkanten » Aufnahmenuten fiir Lamellodiibel
» Umfang und Flanken schneidend
» Spandickenbegrenzt
» 4 Senklocher

BN

D B n min. - max. Art.-Nr. €

100 4,0 22 2 2 7600-13300 1078 100 40 22 131,00

100 4,0 22 4 4 7600-13300 1078 100 40 44 139,00

Ersatzteile:

Wendeplatten: ~ HW (HM)-Rdumer 18 x 18 x 1,95 8008 1818 19 6,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00

Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 3,2 900 601 2,50
Torx-Mutter 11,8 x 1,8 900 656 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50

Schliissel: Torx-Schlussel T9 900 602 6,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9079 Nutfraser HW (HM) WPL

Nutfraser HW (HM) WPL MAN /Stahl

» Grundkoérper aus Stahl Zum Nuten von:

» 4 Schneidkanten » Plattenwerkstoffen

» Umfang und Flanken schneidend » Sperrholz

» Spandickenbegrenzt » Tischler-, Span- und Hartfaserplatten

» Riickschlagarm » Massivholz

| —— m— N |
Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B d Z VvV n min. - max. Art.-Nr. €

125 4,0 30 4 4 6100-10600 9079 125 40 30 165,00

125 5,0 30 4 4 6100-10600 9079 1255030 175,00

125 6,0 30 4 4 6100-10600 9079 125 6030 193,00

max. Nuttiefe: 37 mm

150 4,0 30-50 4 4 5100-8900 9079 150 4030 172,00

150 5,0 30-50 4 4 5100-8900 9079 1505030 183,00

150 6,0 30-50 4 4 5100-8900 9079 150 60 30 199,00

max. Nuttiefe: 49 mm

Ersatzteile fiir Schnittbreite 4,0 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Raumer 18 x 18 x 1,95 800 818 18 19 6,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00

Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 3,2 900 601 2,50
Torx-Mutter 11,8 x 1,8 900 656 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50

Schliissel: Torx-Schliissel T9 900 602 6,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 5,0 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Réaumer 18 x 18 x 2,45 800818 18 24 7,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00

Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 4,0 900 611 5,00
Torx-Mutter 11,8 x 2,3 900 657 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50

Schliissel: Torx-Schlissel T9 900 602 6,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 6,0 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Raumer 18 x 18 x 2,95 800 818 18 29 8,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14x1,2 800 314 120 2,00

Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 4,2 900 612 5,00
Torx-Mutter 11,8 x 2,8 900 658 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50

Schliissel: Torx-Schliissel T9 900 602 6,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

4.3



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9070 Verstellnuter mit Gewindebiichse HW (HM) WPL

Verstellnuter HW (HM) WPL mit Gewindebiichse MAN/Stahl

Eigenschaten:

» Grundkorper aus Stahl Zum Nuten von:
» 2-teilig verstellbar durch Gewinde- » Plattenwerkstoffen
biichse » Sperrholz

» Spandickenbegrenzt » Tischler-, Span- und Hartfaserplatten
» Riickschlagarm » Massivholz

| —— m— N |

Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

Z Vv n min. - max.

160 4-7,5 30 8 4 4800-8200 9070 160 7530 515,00
160 8-15 30 4 4 4800-8200 9070 160 1530 491,00
160 12,5-24 30 4 4 4800-8200 9070 160 24 30 549,00
max. Nuttiefe: 35 mm
180 4-7,5 30 8 4 4400-7400 9070 180 7530 474,00
180 8-15 30 4 4 4400-7400 9070 180 1530 435,00
180 15,5-30 30 4 4 4400-7400 9070 180 24 30 490,00

max. Nuttiefe: 45 mm

Ersatzteile fiir Schnittbreite 4-7,5 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Raumer 18 x 18 x 1,95 800 818 18 19 6,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00
Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 3,2 900 601 2,50
Torx-Mutter 11,8 x 1,8 900 656 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50
Schliissel: Torx-Schliissel T9 900 602 6,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 8-15 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 7,5 x 12 x 1,5 800 075 120 1,50

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 800 314 120 2,00
Schrauben: Senkschraube M5 x 6,1 900 485 3,00

Gewindestift M5 x 16 900 915 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 2,5 900 911 1,00
Spannkeil: 6,5x8x12 mm 900 951 10,00
Einstell-Lehre: 0,25 mm 900 025 5,50

Ersatzteile fiir Schnittbreite 12,5-24 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 12 x 12 x 1,5 800 012 120 1,60

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M5 x 16 900 915 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 2,5 900 911 1,00
Spannkeil: 10,5 x8 x 12 mm 900 953 10,00
Einstell-Lehre: 0,25 mm 900 025 5,50

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9070 Verstellnuter mit Gewindebiichse HW (HM) WPL

Fortsetzung

Verstellnuter HW (HM) WPL mit Gewindebiichse MAN/Stahl

Ersatzteile fiir Schnittbreite 15,5-30 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 15 x 12 x 1,5 800 015 120 1,70

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00
Spannkeil: 13,5x8x 12 mm 900 954 10,00
Einstell-Lehre: 0,25 mm 900 025 5,50

9792 Verstellnuter mit Zwischenringen HW (HM) WPL

Verstellnuter HW (HM) WPL 3-teilig MAN/Stahl

Eigenschaten:

» Grundkdérper aus Stahl Zum Nuten von:
» 3-teilig verstellbar durch Zwischen- » Plattenwerkstoffen
ringe » Sperrholz
» Spandickenbegrenzt » Tischler-, Span- und Hartfaserplatten
» Riickschlagarm » Massivholz

Fiir Tischfrasen mit Handvorschub und

Frasautomaten.

n min. - max.

120 4-15 30 4 4 6100-10600 9079 120 4030 361,00
E=COrJ | 150 415 30  4+2 4 5000-8000 9792150 1530 345,00
160 4-15,5 30 442 4 4800-8500 9792 160 15 30 356,00
180 4-15 30 442 4 4200-7400 9792 180 15 30 415,00

Ersatzteile:
Wendeplatten: HW (HM)-Rdumer 18 x 18 x 1,95 800818 18 19 6,00
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 1,2 8000 314 120 2,00
HW (HM)-Falzmesser 7,5 x 12 x 1,5 8000 75 120 1,50
Schrauben: Torx-Schraube M4/0,5 x 3,2 900 601 2,50
Torx-Mutter 11,8 x 1,8 900 656 2,50
Torx-Mutter 9,8 x 1,65 900 651 2,50
Gewindestift M5 x 16 900 915 1,00
Schliissel: Torx-Schliissel T9 900 602 6,00
Sechskant-Stiftschliissel SW 2,5 900 911 1,00
Spannkeil: 6,5x8x12 mm 900 951 9,00
Einstell-Lehre: 0,25 mm 900 025 5,50

Preise fiir Zwischenringe auf Anfrage

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.5



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9000 Falzmesserkopf HW (HM) WPL gerader Schnitt

Falzmesserkopf HW (HM) WPL MAN/Alu

e Eigenschaten:

» Grundkorper aus Aluminium Zum Félzen von:
» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffen
» Riickschlagarm » Sperrholz

» Tischler-, Span- und Hartfaserplatten

Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B d zZ Vv n min. - max. Art.-Nr. g
90 40 30 2 4 8500-13100 9000 090 4030 99,00
100 30 30 2 4 7600-12000 9000 1003030 110,00
[ —— — Y 100 50 30 2 4 7600-12000 9000 100 50 30 110,00
125 30 30-50 2 4 6100-10300 9000 1253030 113,00
125 50 30-50 2 4 6100-10300 9000 1255030 95,00
125 60 30-50 2 4 6100-10300 9000 125 60 30 155,00
150 50 30-50 2 4 5100-8900 9000 150 50 30 265,00

*in Stahlausfiihrung auf Anfrage

Ersatzteile fiir Schnittbreite 30 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 30 x 12 x 1,5 800 030 120 2,50

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00
Spannkeil: 28x8x12mm 900 803 10,00
Einstell-Lehre: 0,55 mm 900 055 5,50

Ersatzteile fiir Schnittbreite 40 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 40 x 12 x 1,5 800 040 120 2,70

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00
Spannkeil: 38x8x12 mm 900 804 12,00
Einstell-Lehre: 0,55 mm 900 055 5,50

Ersatzteile fiir Schnittbreite 50 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 50 x 12 x 1,5 800 050 120 2,80

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00
Spannkeil: 48 x8x 12 mm 900 805 12,00
Einstell-Lehre: 0,55 mm 900 055 5,50

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9000 Falzmesserkopf HW (HM) WPL gerader Schnitt

Fortsetzung
Falzmesserkopf HW (HM) WPL MAN/Alu
Art.-Nr. €

Ersatzteile fiir Schnittbreite 60 mm:
Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 60 x 12 x 1,5 800 060 120 4,00

HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00
Spannkeil: 58 x 8 x 12 mm 900 806 12,00
Einstell-Lehre: 0,55 mm 900 055 5,50

9001 Falzmesserkopf HW (HM) WPL ziehender Schnitt

Falzmesserkopf HW (HM) WPL MAN/Alu

== Eigenschaten:

» Grundkorper aus Aluminium Zum Félzen von:
» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffen
» Riickschlagarm » Sperrholz

» Tischler-, Span- und Hartfaserplatten

[ —— — N} Fir Tischfrasen mit Handvorschub.
D B d zZ Vv n min. - max. Art.-Nr. g
125 50 30-50 2 4 6100-10300 9001 1255030 145,00
*in Stahlausfiihrung auf Anfrage

Ersatzteile:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 50 x 12 x 1,5 800 050 120 2,80
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60

Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50
Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00

Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW 3 900 912 1,00

Spannkeil: 46 x8x 12 mm 900 017 12,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.7



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9005 Spiralfiigemesserkopf HW (HM) WPL

Spiralfiigemesserkopf HW (HM) WPL MAN/Alu

Eigenschaften:

» Grundkorper aus Aluminium Zum Vorschruppen und Umfrdsen von:
» Spandickenbegrenzt » Holzwerkstoffen
» Anordnung der Messer auf Spirale » Massivholz

Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

n min. - max.
62 60 30 10 8000-12000 9005 062 6030 127,00
62 80 30 12 8000-12000 9005 062 8030 127,00
80 80 30-50 12 8000-12000 9005 080 8030 165,00
80 100 30-50 16 8000-12000 9005 080 1030 175,00
80 120 30-50 18 8000-12000 9005 080 12 30 190,00

[ — — | Ersatzteile:

Wendeplatten: HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60
Schrauben: Senkschraube M5 x 8 900 486 2,50

Schlissel: Torx-Schliissel 725 900 608 1,00

Kugellager: 62 x16 x30 mm 900 620 21,00

80x 16 x50 mm 900 800 31,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9037 Schwenkmesserkopf HW (H M) WPL mit Synchrongetriebe

Schwenkmesserkopf HW (HM) WPL MAN/Stahl

o |

» Grundkérper aus Stahl Zum Fasen in verschiedenen Winkeln von:

» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffen

» Riickschlagarm » Massivholz

» verstellbar um 75° durch Synchron-

getriebe Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B | Z Vv n min. - max. Art.-Nr. €

164 50 30450 2 2+2  4500-6900 9037 164 5030 625,00

Ersatzteile:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 15 x 12 x 1,5 800 015 120 1,70
HW (HM)-Vorschneider 14 x 14 x 2,0 800 314 200 1,60

Schrauben: Senkschraube M5 x 6,1 900 485 3,00
Gewindestift M6 x 14 900 914 1,00

Schliissel: Sechskant-T-Schliissel SW 3 900 240 8,00
Torx-Schliissel T25 900 608 1,00

Spannkeil: 48 x6x 12 mm 900 033 14,00

40 mm Messerlange

@D max

Verstellwinlel

=
S
=Y 0
o

60 mm Messerlange

50 mm Messerldnge

40 mm Messerléange

oD

od

O

iNe

O

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.9



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9035 Schwenkmesserkopf HW (HM) WPL mit Getriebe

Schwenkmesserkopf HW (HM) WPL mit Getriebe MAN/Alu

o |

» Grundkérper aus Aluminium Zum Fasen in verschiedenen Winkeln von:
» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffen
» Riickschlagarm » Massivholz
» Stufenlos verstellbar um 90° durch

Getriebe Fir Tischfrasen mit Handvorschub.
mit Winkelskala

v

D B i| Z V n min. - max. Art.-Nr. <
160 50 30-40 2 4800-6000 9035 160 50 30 390,00
170 60 30-40 2 4800-6000 9035 170 60 30 578,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 50 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 50 x 12 x 1,5 800 050 120 2,80
Schrauben: Gewindestift M6 x 10 900 910 1,00
Schliissel: Sechskant-T-Schliissel SW 3 900 240 8,00
Spannkeil: 48 x 6 x 12 mm 900 033 14,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 60 mm:

Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 60 x 12 x 1,5 800 060 120 4,00
Schrauben: Gewindestift M6 x 10 900 910 1,00
Schliissel: Sechskant-T-Schliissel SW 3 900 240 8,00
Spannkeil: 58 x 6 x 12 mm 900 038 16,00

11O

80 mm Messerlange

60 mm Messerlange

50 mm Messerldnge

4.10 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9036 Schwenkmesserkopf HW (HM) WPL mit Raster

Schwenkmesserkopf HW (HM) WPL mit Raster MAN/Alu

euronorm-quality

Eigenschaften:

» Grundkorper aus Aluminium

Riickschlagarm

vVvyy

Spandickenbegrenzt

Stufenlos verstellbar um 45° durch

Raster um jeweils 7,5°
» mit Winkelskala

Zum Fasen in verschiedenen Winkeln von:
» Plattenwerkstoffen
» Massivholz

Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

n min. - max.
120 40 30 2 6400-8500 9036 120 40 30 225,00
Ersatzteile:
Wendeplatten: HW (HM)-Falzmesser 40 x 12 x 1,5 800 040 120 2,70

Schrauben: Gewindestift M6 x 8 900 006 1,00
Schliissel: Sechskant-T-Schliissel SW 4 900 280 8,00

Sechskant-Stiftschliissel 900 912 1,00
Spannkeil: 38x6x12 mm 900 035 14,00

40 mm Messerlange

60 mm Messerlange
50 mm Messerlange

40 mm Messerlange

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.11



BN

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9080 Trapez-Verleimfraser HW (HM) WPL

Trapez-Verleimfraser HW (HM) WPL MAN/Alu + Stahl

Nr.
O - 9001850
sl
O 5
Nr.
O &/ | 9001861
e
O g
Nr.
O 2 | 9001860
s ]
i
O |«

[ m— N

4.12

Eigenschaften:

» Grundkorper aus Aluminium oder Zum Herstellen von Verleimverbindun-
Stahl genin:

» Umfang schneidend » Hartholz

» Spandickenbegrenzt » Weichholz

» Riickschlagarm
Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

n min. - max.

Grundkdérper aus Aluminium

130 50 30-50 2 5900-9000 9080 130 50 30A 275,00
130 60 30-50 2 5900-9000 9080 130 60 30A 315,00
130 60 30-50 2 5900-9000 9080 130 60 39A 315,00

Grundkérper aus Stahl

130 50 30-50 2 5900-9000 9080 130 50 30S 351,00
130 60 30-50 2 5900-9000 9080 130 60 30S 368,00
140 60 30-50 2 5400-8000 9080 140 60 39S 375,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 50 mm — Art.-Nr. 9080 130 50 30A/9080 130 50 30S:

Wendeplatten/Messer: 50 X 24 x 2 mm 900 18 50 56,00
Schrauben: Anschlagschraube M6 x 8 900 085 1,00

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schlissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 48 x 8 x 15 mm 900 043 16,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 60 mm — Art.-Nr. 9080 130 60 30A/
9080 130 60 30S5/9080 140 60 39S:

Wendeplatten/Messer: 60 x 24 x 2 mm 900 18 60 63,00
Schrauben: Anschlagschraube M6 x 8 900 085 1,00

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 58 x 8 x 15 mm 900 044 16,00

Ersatzteile fiir Schnittbreite 60 mm — Art.-Nr. 9080 130 60 39A:

Wendeplatten/Messer: 60 X 24 x 2 mm 900 18 61 63,00
Schrauben: Anschlagschraube M6 x 8 900 085 1,00

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schlissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 58 x8x 15 mm 900 044 16,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9400 Spitzverleimfraser HW (HM) WPL

Spitzverleimfriser HW (HM) WPL MAN/Alu

.n
» Grundkorper aus Aluminium Zum Herstellen von Verleimverbindun-
» Umfang schneidend genin:
‘ » Spandickenbegrenzt » Hartholz
» Riickschlagarm » Weichholz
[ —— — N} Fir Tischfrasen mit Handvorschub.
D B d zZ Vv n min. - max. Art.-Nr. g
120 50 30-50 2 6400-10600 9400 12050 30 160,00
Ersatzteile:
Wendeplatten/Messer: 50 x 12 x 1,5 mm 90013 01 24,00
Schrauben: Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 48 x 8 x 10 mm 900 13 02 14,00

9130 Gehrungsverleimfraser HW (HM) WPL 45°

Gehrungsverleimfraser HW (HM) WPL MAN/Alu

Eigenschaten:

= » Grundkorper aus Aluminium Zum Herstellen von Verleimverbindun-
]; » Spandickenbegrenzt genin:
3 » Riickschlagarm » Holzwerkstoffen

» Massivholz

[ — | | Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

n min. - max.

140 40 30 2 5500-10000 9130 140 40 30 269,00
Ersatzteile:
Wendeplatten/Messer: 40 x 21,5x2 mm 900 18 01 45,00
Schrauben: Anschlagschraube M4 x 6 900 206 1,50

Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 38x8x12 mm 900 804 12,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.13
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euronorm-quality

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9901 Abplattfraiser HW (HM) WPL

Abplattfraser HW (HM) WPL MAN/Alu

BN

Eigenschaften:

» Grundkorper aus Aluminium Zum Herstellen von Abplattungen in:
» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffe
» Riickschlagarm » Massivholz

Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B i Z Vv n min. - max. Art.-Nr. €

160 20 30 2 4800-8000 9901 160 20 30 190,00

Ersatzteile:

Wendeplatten/Messer: 50 x 16 x 2 mm 9901 102 37,00

Schrauben: Spezialschraube M4 900 409 4,00
oD &\

4.14

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9902 Abplattfraser HW (HM) WPL

Abplattfraser HW (HM) WPL MAN/Alu

o |

» Grundkoérper aus Aluminium Zum Herstellen von Abplattungen in:
» Spandickenbegrenzt » Plattenwerkstoffe
» Riickschlagarm » Massivholz

Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B i| Z V n min. - max. Art.-Nr. €
180 25 30-50 2 4200-7000 9902 1802530 239,00

Set mit 8 Profilmoglichkeiten:

180 25 30 2 inkl. 7 Paar Ersatzmessern 9902 180 25SET 570,00

Ersatzteile:

Wendeplatten/Messer: 60 x 16,0 x 2 mm 900 11 04 39,00
60x17,5x2 mm 900 11 30 39,00
60x17,5x2 mm 900 11 31 39,00
60x17,7 x2 mm 900 11 32 39,00
60x 17,7 x 2 mm 900 11 33 39,00
60 x 16,0 x2 mm 900 11 34 39,00
60x16,0Xx2 mm 900 11 35 39,00
60x16,0Xx2 mm 900 11 36 39,00

Schrauben: Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00

Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00

Spannkeil: 57 x 8 x 14 mm 900 047 20,00

8D

17,5

Nr.90011 30 Nr.90011 31 g el
60 ~
<1
R6
R40
R40
\O\UO s N
Nr.900 11 04
Nr.90011 32 Nr.90011 33
U
Nr.90011 34 Nr.90011 35 Nr.90011 36

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.15



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9804 Konterprofilfraiser HW (HM) WPL

Konterprofilfriser HW (HM) WPL MAN/Alu

o |

» Grundkérper aus Aluminium Zum Fréisen von Profil- u. Konterprofilen in:
» Spandickenbegrenzt » Hartholz
» Riickschlagarm » Weichholz
> bestiickt mit Messer Nr. 900 12 01

Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B i Z Vv n min. - max. Art.-Nr. €
120 40 30-40 2 6400-8400 9804 120 4030 215,00
Ersatzteile:
Wendeplatten/Messer: 40 x 26 x 2 mm 900 12 01 40,00
40x26 X2 mm 900 12 02 40,00
40 x26 x2 mm 900 12 03 40,00
40x26 x2 mm 900 12 04 40,00
Schrauben: Anschlagschraube M4 x 8 900 921 1,50
Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schlissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 38x8x12mm 900 110 12,00
%3] |
ad_|
=} 5

40
8 14
5
B8
,
d |
O

Nr.90012 01 2

Nr.90012 02

Nr.90012 03

Nr.90012 04

4.16 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9092 Viertelstabfraser — Multi konkav HW (HM) WPL

Viertelstabfrdser — Multi konkav HW (HM) WPL MAN/Alu

= |

» Grundkoérper aus Aluminium Zum Abrunden von:
» Spandickenbegrenzt » Massivholzern
» Riickschlagarm » Plattenwerkstoffen
» Grundkorper ausgelegt fiir 6 bzw. 4
unterschiedliche Radien Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.
D B | Z Vv n min. - max. Art.-Nr. E
120 20 30-40 2 6400-10000 9092 120 20 30 148,00
ausgeriistet mit Messer Radius 8
=N
140 30 30-40 2 5600-9500 9092 1403030 241,00

ausgeriistet mit Messer Radius 12

Set mit Ersatzprofilen R = 3/4/5/6/8/10
120 20 30 2 6400-10000 9092 120 20SET 440,00

Set mit Ersatzprofilen R = 12/15/18/20
140 30 30 2 5600-9500 9092 140 30SET 584,00

[ — — N} Ersatzteile:

Wendeplatten/Messer: Radius 3 mm 90019 10 3 25,00
Radius 4 mm 900 19 10 4 25,00

Radius 5 mm 90019105 25,00

Radius 6 mm 90019106 25,00

Radius 8 mm 90019 10 8 25,00

Radius 10 mm 900 19 110 25,00

Radius 12 mm 90019 112 44,00

Radius 15 mm 900 19 115 44,00

Radius 18 mm 90019 118 44,00

Radius 20 mm 900 19 120 44,00

Schrauben: Anschlagschraube M4 x 6 900 206 1,50
Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00

Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 17,5 x 8 x 12 mm (f. Radius 3-10) 900 031 10,00
26,0 x 8 x 12 mm (f. Radius 12-20) 900 030 10,00

5° Auslauf
100 mm

5° Auslauf

ad .
D

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.17



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9093 Viertelstabfraser — konvex + konkav HW (HM) WPL

Viertelstabfraser — konvex + konkav HW (HM) WPL MAN/Alu

» Grundkorper aus Aluminium Zum Abrunden und Anfrasen von Viertel-
» Spandickenbegrenzt stabprofilen in:
» Riickschlagarm » Massivholz
» Plattenwerkstoffe
Fur Tischfrasen mit Handvorschub.
D B d zZ Vv n min. - max. Art.-Nr. g
106 20 30-40 2 R3 7300-10100 9093 106 20 30 158,00
110 20 30-40 2 R5 7000-9900 9093 11020 30 160,00
112 20 30-40 2 Ré6 6900-9700 9093 112 2030 162,00
116 20 30-40 2 R8 6600-9500 9093116 2030 172,00
120 25 30-40 2 R10 6400-10000 9093 120 2530 182,00
[ —— — Y 124 30 30-40 2 R12 6200-9800 9093 124 3030 221,00
130 35 30-40 2 R15  5900-9500 9093 130 35 30 248,00
140 40 30-40 2 R20 5500-9000 9093 140 40 30 275,00
150 60 30-40 2 R25 5100-6000 9093 150 60 30 344,00
153 60 30-40 2 R30 4900-5800 9093 153 60 30 365,00
Ersatzteile:
Wendeplatten/Messer: 20 x 23 x 2 mm R3 900 19 003 27,00
20x23 x2 mm R5 900 19 005 27,00
20x23 x2 mm R6 900 19 006 27,00
20 x 23 x2 mm R8 900 19 008 27,00
25x23 x2 mm R10 900 19 010 37,00
30 x23 x2 mm R12 900 19 012 39,00
35 x23 x2 mm R15 900 19 015 42,00
50 x 23 x2 mm R20 900 19 020 52,00
60 x 23 x 2 mm R25 900 19 025 69,00
60 x 23 x 2 mm R30 900 19 030 69,00
Schrauben: Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00
Spannkeil: 18x7,5x18 mm R3/4/6/8 900 115 17,00
23 x8 x27 mm R10 900 114 27,00
28 x8x37 mm R12 900 112 30,00
33 x 8 x32 mm R15 900 050 30,00
48 x8 x31 mm R20 900 111 30,00
58 x 8 x 39 mm R25 900 110 30,00
58 x 8 x 39 mm R30 900 116 30,00

4.18 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9094 Viertelstabfrdser Multi konkav + konvex HW (HM) WPL

Viertelstabfridser — Multi konkav + konvex HW (HM) WPL MAN/Alu

o |

» Grundkérper aus Aluminium Zum Abrunden und Anfrisen von Viertel-
» Spandickenbegrenzt stabprofilen in:
» Riickschlagarm » Massivholz
» Grundkorper ausgelegt fiir unter- » Plattenwerkstoffe

schiedliche Radien
Fir Tischfrasen mit Handvorschub.

D B i| ZV n min. - max. Art.-Nr. <€

119 25 30-50 2 6400-10500 9094 119 25 30 207,00
ausgeriistet mit Messer Radius 4 fiir Radius 3/4/5/6/8

130 35 30-50 2 5900-9500 9094 130 35 30 248,00
ausgeriistet mit Messer Radius 10 fiir Radius 10/12/15

Ersatzteile:

Wendeplatten/Messer: 25 x 23 x 2 mm R3 900 19 403 34,00
25 x23 x2 mm R4 900 19 404 34,00
25x23 x2mmR5 900 19 405 34,00
25x23 x2 mm R6 900 19 406 34,00
25 x23 x2 mm R8 900 19 408 34,00
35x30x2 mm R10 900 19 410 44,00
35 x30x2 mm R12 900 19 412 44,00
35 x30x2 mm R15 900 19 415 44,00

Schrauben: Anschlagschraube M4 x 6 900 206 1,50
Gewindestift M6 x 16 900 916 1,00

Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW3 900 912 1,00

Spannkeil: 24 x 8 x 12 mm (f. Radius 3-8) 900 175 12,00
33 x8x 12 mm (f. Radius 10-15) 900 113 12,00

5i Auslauf
*j*
100

5i Auslauf

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.19



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9200 Profilmesserkopf HW (HM) WPL fiir Messer 40 x 4 mm

Profilmesserkopf MAN/Alu

Eigenschaten:

» Grundkorper aus Aluminium Zum universellen Profilieren von:

» Spandickenbegrenzt » Massivholz
» ausgeriistet mit SP-Falzmessern und

Abweisern Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

» Zur Aufnahme von Messern und Ab-

[ —— — Y weisern 40 x 4 mm

n min. - max.

100 40 30 2 2 5500-8400 9200 100 40 30 82,00

Set mit 6 Paar Profilen + Abweisern No. 1-6 40 mm
100 40 30 2 2 5500-8400 9200 100 40SET6 199,00

Set mit 12 Paar Profilen + Abweisern No. 1-12 40 mm
100 40 30 2 2 5500-8400 9200 100 40SET12 279,00

[ — — N} Ersatzteile:

Schrauben: Gewindestift M8 x 12 900 917 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW4 900 913 1,00
Spannkeil: 38x26x13 mm 900 032 8,00
| ——{ m— N

euronorm-quality

4.20 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9300 Profilmesserkopf HW (HM) WPL fiir Messer 40 + 50 mm

Profilmesserkopf MAN/Alu

Eigenschaten:

» Grundkorper aus Aluminium Zum universellen Profilieren von:

» Spandickenbegrenzt » Massivholz
» Ausgeriistet mit SP-Falzmessern und

Abweiser Fiir Tischfrasen mit Handvorschub.

» Zur Aufnahme von Messern und Ab-

[ — | weisern 40 x 4 mm + 50 x 4 mm
n min. - max.
100 40+50 30-35 2 2 5500-8400 9300 100 40 50 79,00
120 40+50 30-50 2 2 4800-7400 93001204050 117,00

Set mit 6 Paar Profilen + Abweisern No. 1-6 40 mm
100 40+50 30 2 2 5500-8400 9300 100 45SET6 195,00

Set mit 12 Paar Profilen + Abweisern No. 1-12 40 mm

100 40+50 30 2 2 5500-8400 9300 100 45SET12 296,00
BN
Ersatzteile:
Schrauben: Gewindestift M8 x 12 900 917 1,00
Schliissel: Sechskant-Stiftschliissel SW4 900 913 1,00
Spannkeil: 38 x26x13 mm 900 032 8,00
BN

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.21



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 191-192/1-9

P190 11,00 SP P191 11,00 SP P192 11,00 SP PO0O1 11,00
HS P4190 49,00 HS P4191 49,00 HS P4192 49,00 HS P4001 49,00
A A190 9,00 A A191 9,00 A A192 9,00 A A001 9,00

P002 11,00 P003 11,00 P004 11,00 P005 11,00
HS P4002 49,00 HS P4003 49,00 HS P4004 49,00 HS P4005 49,00
A A002 9,00 A A003 9,00 A A004 9,00 A A005 9,00

PO06 11,00 P00O7 11,00 P0OO8 11,00 PO09 11,00
HS P4006 49,00 HS P4007 49,00 HS P4008 49,00 HS P4009 49,00
A A006 9,00 A A007 9,00 A A008 9,00 A A009 9,00

Preise pro Paar

4.22 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 X 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS - No. 10-21

PO10 11,00 SP PO11 11,00 SP PO12 11,00 SP PO13 11,00
HS P4010 49,00 HS P4011 49,00 HS P4012 49,00 HS P4013 49,00
A A010 9,00 A A011 9,00 A A012 9,00 A A013 9,00

PO14 11,00 PO15 11,00 PO16 11,00 PO17 11,00
HS P4014 49,00 HS P4015 49,00 HS P4016 49,00 HS P4017 49,00
A A014 9,00 A A015 9,00 A A016 9,00 A A017 9,00

P0O18 11,00 P0O19 11,00 P0O20 11,00 PO21 11,00
HS P4018 49,00 HS P4019 49,00 HS P4020 49,00 HS P4021 49,00
A A018 9,00 A A019 9,00 A A020 9,00 A A021 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.23



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm
Qualitat: SP-Stahl und HS - No. 22-33

P022 11,00 SP P023 11,00 SP P024 11,00 SP P025 11,00
HS P4022 49,00 HS P4023 49,00 HS P4024 49,00 HS P4025 49,00
A A022 9,00 A A023 9,00 A A024 9,00 A A025 9,00

P026 11,00 P027 11,00 P028 11,00 P029 11,00
HS P4026 49,00 HS P4027 49,00 HS P4028 49,00 HS P4029 49,00
A A026 9,00 A A027 9,00 A A028 9,00 A A029 9,00

PO30 11,00 P0O31 11,00 P032 11,00 P0O33 11,00
HS P4030 49,00 HS P4031 49,00 HS P4032 49,00 HS P4033 49,00
A A030 9,00 A A031 9,00 A A032 9,00 A A033 9,00

Preise pro Paar

4.24 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



|——— m— N |

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 34-45

P034 11,00 SP P035 11,00 SP P036 11,00 SP P037 11,00
HS P4034 49,00 HS P4035 49,00 HS P4036 49,00 HS P4037 49,00
A A034 9,00 A A035 9,00 A A036 9,00 A A037 9,00

PO38 11,00 PO39 11,00 P040 11,00 PO41 11,00
HS P4038 49,00 HS P4039 49,00 HS P4040 49,00 HS P4041 49,00
A A038 9,00 A A039 9,00 A A040 9,00 A A041 9,00

P042 11,00 P043 11,00 PO44 11,00 P0O45 11,00
HS P4042 49,00 HS P4043 49,00 HS P4044 49,00 HS P4045 49,00
A A042 9,00 A A043 9,00 A A044 9,00 A A045 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.25



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS - No. 46-57

P046 11,00 SP PO47 11,00 SP P048 11,00 SP P049 11,00
HS P4046 49,00 HS P4047 49,00 HS P4048 49,00 HS P4049 49,00
A A046 9,00 A A047 9,00 A A048 9,00 A A049 9,00

P050 11,00 P051 11,00 P052 11,00 P053 11,00
HS P4050 49,00 HS P4051 49,00 HS P4052 49,00 HS P4053 49,00
A A050 9,00 A A051 9,00 A A052 9,00 A A053 9,00

PO54 11,00 PO55 11,00 PO56 11,00 P0O57 11,00
HS P4054 49,00 HS P4055 49,00 HS P4056 49,00 HS P4057 49,00
A A054 9,00 A AO55 9,00 A A056 9,00 A A057 9,00

Preise pro Paar

4.26 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 X 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 58-69

P0O58 11,00 SP P059 11,00 SP P060 11,00 SP P061 11,00
HS P4058 49,00 HS P4059 49,00 HS P4060 49,00 HS P4061 49,00
A A058 9,00 A A059 9,00 A A060 9,00 A A061 9,00

P062 11,00 P063 11,00 P064 11,00 P065 11,00
HS P4062 49,00 HS P4063 49,00 HS P4064 49,00 HS P4065 49,00
A A062 9,00 A A063 9,00 A A064 9,00 A A065 9,00

Po66 11,00 P067 11,00 SP P068 11,00 P0O69 11,00
HS P4066 49,00 HS P4067 49,00 HS P4068 49,00 HS P4069 49,00
A A066 9,00 A A067 9,00 A A068 9,00 A A069 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.27



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS - No. 70-81

P070 11,00 SP P071 11,00 SP P072 11,00 SP P073 11,00
HS P4070 49,00 HS P4071 49,00 HS P4072 49,00 HS P4073 49,00
A A070 9,00 A A071 9,00 A A072 9,00 A A073 9,00

P074 11,00 PO75 11,00 P076 11,00 PO77 11,00
HS P4074 49,00 HS P4075 49,00 HS P4076 49,00 HS P4077 49,00
A A074 9,00 A A075 9,00 A A076 9,00 A A077 9,00

PO78 11,00 PO79 11,00 PO80 11,00 PO81 11,00
HS P4078 49,00 HS P4079 49,00 HS P4080 49,00 HS P4081 49,00
A A078 9,00 A A079 9,00 A A080 9,00 A A081 9,00

Preise pro Paar

4.28 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 X 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS - No. 82-93

P082 11,00 SP P083 11,00 SP P084 11,00 SP P085 11,00
HS P4082 49,00 HS P4083 49,00 HS P4084 49,00 HS P4085 49,00
A A083 9,00 A A083 9,00 A A084 9,00 A A085 9,00

P086 11,00 P087 11,00 P088 11,00 P089 11,00
HS P4086 49,00 HS P4087 49,00 HS P4088 49,00 HS P4089 49,00
A A086 9,00 A A087 9,00 A A088 9,00 A A089 9,00

P090 11,00 P091 11,00 P092 11,00 P0O93 11,00
HS P4090 49,00 HS P4091 49,00 HS P4092 49,00 HS P4093 49,00
A A090 9,00 A A091 9,00 A A092 9,00 A A093 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.29



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 94-99

P094 11,00 SP P095 11,00 P096 11,00 P097 11,00
HS P4094 49,00 HS P4095 49,00 HS P4096 49,00 HS P4097 49,00
A A094 9,00 A A095 9,00 A A096 9,00 A A097 9,00

Ausfiihrung Art.-Nr. € Ausfiihrung Art.-Nr. €

SP P098 11,00 SP P099 11,00
HS P4098 49,00 HS P4099 49,00
A A098 9,00 A A099 9,00

Preise pro Paar
4.30 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 100-111

Abplattmesser

P100 11,00 SP P101 11,00 SP P102 11,00 SP P103 11,00
HS P4100 49,00 HS P4101 49,00 HS P4102 49,00 HS P4103 49,00
A A100 9,00 A A101 9,00 A A102 9,00 A A103 9,00

P104 11,00 P105 11,00 P106 11,00 P107 11,00
HS P4104 49,00 HS P4105 49,00 HS P4106 49,00 HS P4107 49,00
A A104 9,00 A A105 9,00 A A106 9,00 A A107 9,00

P108 11,00 P109 11,00 P110 11,00 P111 11,00
HS P4108 49,00 HS P4109 49,00 HS P4110 49,00 HS P4111 49,00
A A108 9,00 A A109 9,00 A A110 9,00 A Al11 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.31



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 112-123

P112 11,00 SP P113 11,00 SP P114 11,00 SP P115 11,00
HS P4112 49,00 HS P4113 49,00 HS P4114 49,00 HS P4115 49,00
A Al112 9,00 A A113 9,00 A Al114 9,00 A A115 9,00

P116 11,00 P117 11,00 P118 11,00 P119 11,00
HS P4116 49,00 HS P4117 49,00 HS P4118 49,00 HS P4119 49,00
A Al116 9,00 A A117 9,00 A A118 9,00 A A119 9,00

P120 11,00 P121 11,00 P122 11,00 P123 11,00
HS P4120 49,00 HS P4121 49,00 HS P4122 49,00 HS P4123 49,00
A A120 9,00 A A121 9,00 A A122 9,00 A A123 9,00

Preise pro Paar

4.32 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 X 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 124-135

P124 11,00 SP P125 11,00 SP P126 11,00 SP P127 11,00
HS P4124 49,00 HS P4125 49,00 HS P4126 49,00 HS P4127 49,00
A A124 9,00 A A125 9,00 A A126 9,00 A A127 9,00

P128 11,00 P129 11,00 P130 11,00 P131 11,00
HS P4128 49,00 HS P4129 49,00 HS P4130 49,00 HS P4131 49,00
A A128 9,00 A A129 9,00 A A130 9,00 A A131 9,00

P132 11,00 P133 11,00 P134 11,00 P135 11,00
HS P4132 49,00 HS P4133 49,00 HS P4134 49,00 HS P4135 49,00
A A132 9,00 A A133 9,00 A A134 9,00 A A135 9,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.33



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 40 x 4 / 38 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 170-177

P170 11,00 SP P171 11,00 SP P172 11,00 SP P173 11,00
HS P4170 49,00 HS P4171 49,00 HS P4172 49,00 HS P4173 49,00
A A170 9,00 A A171 9,00 A A172 9,00 A A173 9,00

P174 11,00 P175 11,00 P176 11,00 P177 11,00
HS P4174 49,00 HS P4175 49,00 HS P4176 49,00 HS P4177 49,00
A Al174 9,00 A A175 9,00 A A176 9,00 A A177 9,00

Preise pro Paar

4.34 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



BN

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 500-511

P500 22,00 SP P501 22,00 SP P502 22,00 SP P503 22,00
HS P5500 56,00 HS P5501 56,00 HS P5502 56,00 HS P5503 56,00
A A500 19,00 A A501 19,00 A A502 19,00 A A503 19,00

P504 22,00 P505 22,00 P506 22,00 P507 22,00
HS P5504 56,00 HS P5505 56,00 HS P5506 56,00 HS P5507 56,00
A A504 19,00 A A505 19,00 A A506 19,00 A A507 19,00

P508 22,00 P509 22,00 P510 22,00 P511 22,00
HS P5508 56,00 HS P5509 56,00 HS P5510 56,00 HS P5511 56,00
A A508 19,00 A A509 19,00 A A510 19,00 A A511 19,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.35



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 512-523

P512 22,00 SP P513 22,00 SP P514 22,00 SP P515 22,00
HS P5512 56,00 HS P5513 56,00 HS P5514 56,00 HS P5515 56,00
A A512 19,00 A A513 19,00 A A514 19,00 A A515 19,00

P516 22,00 P517 22,00 P518 22,00 P519 22,00
HS P5516 56,00 HS P5517 56,00 HS P5518 56,00 HS P5519 56,00
A A516 19,00 A A517 19,00 A A518 19,00 A A519 19,00

P520 22,00 P521 22,00 P522 22,00 P523 22,00
HS P5520 56,00 HS P5521 56,00 HS P5522 56,00 HS P5523 56,00
A A520 19,00 A A521 19,00 A A522 19,00 A A523 19,00

Preise pro Paar

4.36 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 524-551

P524 22,00 SP P541 22,00 SP P542 22,00 SP P543 22,00
HS P5524 56,00 HS P5541 56,00 HS P5542 56,00 HS P5543 56,00
A A524 19,00 A A541 19,00 A A542 19,00 A A543 19,00

P544 22,00 P545 22,00 P546 22,00 P547 22,00
HS P5544 56,00 HS P5545 56,00 HS P5546 56,00 HS P5547 56,00
A A544 19,00 A A545 19,00 A A546 19,00 A A547 19,00

P548 22,00 P549 22,00 P550 22,00 P551 22,00
HS P5548 56,00 HS P5549 56,00 HS P5550 56,00 HS P5551 56,00
A A548 19,00 A A549 19,00 A A550 19,00 A A551 19,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.37



BN

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitdt: SP-Stahl und HS — No. 552-558

P552 22,00 SP P553 22,00 SP P554 22,00 SP P555 22,00
HS P5552 56,00 HS P5553 56,00 HS P5554 56,00 HS P5555 56,00
A A552 19,00 A A553 19,00 A A554 19,00 A A555 19,00

Ausfiihrung Art.-Nr. € Ausfiihrung Art.-Nr. € Ausfiihrung Art.-Nr. €

SP P556 22,00 SP P557 22,00 SP P558 22,00
HS P5556 56,00 HS P5557 56,00 HS P5558 56,00
A A556 19,00 A A557 19,00 A A558 19,00

Preise pro Paar
4.38 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitédt: SP-Stahl und HS — No. 559-570

P559 22,00 SP P560 22,00 SP P561 22,00 SP P562 22,00
HS P5559 56,00 HS P5560 56,00 HS P5561 56,00 HS P5562 56,00
A A559 19,00 A A560 19,00 A A561 19,00 A A562 19,00

P563 22,00 P564 22,00 P565 22,00 P566 22,00
HS P5563 56,00 HS P5564 56,00 HS P5565 56,00 HS P5566 56,00
A A563 19,00 A A564 19,00 A A565 19,00 A A566 19,00

P567 22,00 P568 22,00 SP P569 22,00 P570 22,00
HS P5567 56,00 HS P5568 56,00 HS P5569 56,00 HS P5570 56,00
A A567 19,00 A A568 19,00 A A569 19,00 A A570 19,00

Preise pro Paar

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 4.39



euronorm-g uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

Profilmesser + Abweiser 50 x 4 / 48 x 4 mm

Qualitédt: SP-Stahl und HS — No. 571-580

P571 22,00 SP P572 22,00 SP P573 22,00 SP P574 22,00
HS P5571 56,00 HS P5572 56,00 HS P5573 56,00 HS P5574 56,00
A A571 19,00 A A572 19,00 A A573 19,00 A A574 19,00

P575 22,00 P576 22,00 P577 22,00 P578 22,00
HS P5575 56,00 HS P5576 56,00 HS P5577 56,00 HS P5578 56,00
A A575 19,00 A A576 19,00 A A577 19,00 A A578 19,00

P579 22,00 P580 22,00
HS P5579 56,00 HS P5580 56,00
A A579 19,00 A A580 19,00

Preise pro Paar

4.40 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



|——— m— N |

Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9020 Anlaufringe + Kugellager

Anlaufringe Alu

o
d

AT 6T

BN

[ —— m— N

Eigenschaten:

» Grundkorper aus Aluminium

» Zur Aufnahme eines Kugellagers

» Sicherung durch Sicherungsscheibe

mit Bohrungsfrasern

der Schablone

» Fiir Bogenfrasarbeiten in Verbindung

» Fiihrung direkt am Werkstiick oder an

D D1 B Art.-Nr. €

75 62 16 Anlaufring Alu 9020 07562 16 16,00
80 62 16 Anlaufring Alu 9020 08062 16 18,00
85 62 16 Anlaufring Alu 9020 085 62 16 18,00
90 62 16 Anlaufring Alu 902009062 16 19,00
95 62 16 Anlaufring Alu 9020 095 62 16 20,00
100 62 16 Anlaufring Alu 902010062 16 21,00
105 62 16 Anlaufring Alu 9020 105 62 16 22,00
110 62 16 Anlaufring Alu 90201106216 23,00
115 62 16 Anlaufring Alu 9020 11562 16 25,00
120 62 16 Anlaufring Alu 90201206216 27,00
125 62 16 Anlaufring Alu 90201256216 28,00
130 62 16 Anlaufring Alu 9020 13062 12 30,00
135 62 16 Anlaufring Alu 90201356212 33,00
140 62 16 Anlaufring Alu 90201406212 37,00
145 62 16 Anlaufring Alu 9020 145 62 12 42,00
150 62 16 Anlaufring Alu 9020 15062 12 46,00
D1 = 62 mm Rillenkugellager 30 x 16 mm 90200623016 21,00
d = 30 mm Sicherungsring 68 x 5,5 mm 9020 030 6855 15,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

4.41
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euronorm-g Uali ty Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9021 Anlaufringsets zu Kugellager 62/30 mm

Anlaufringsets Alu

o |

» Grundkérper aus Aluminium » Fiir Bogenfrasarbeiten in Verbindung
» Zur Aufnahme eines Kugellagers mit Bohrungsfrasern
» Sicherung durch Sicherungsscheibe » Fiihrung direkt am Werkstiick oder an

der Schablone

D Art.-Nr. €
Anlaufringset 4-teilig inkl. Kugellager 62/30 mm
D = 90-120 mm (D90, 100, 110, 120) 9021 12 000 124,00
Anlaufringset 7-teilig inkl. Kugellager 62/30 mm
D = 90-125 mm (D90, 100, 105, 110, 115, 120, 125) 9021 12 500 179,00
Anlaufringset 7-teilig inkl. Kugellager 62/30 mm
D = 105-140 mm (D105, 110, 115, 120, 125, 130, 140) 9021 14 000 203,00
Anlaufringset 14-teilig inkl. Kugellager 62/30 mm
D = 75-150 mm (D75, 80, 85, 90, 95, 100, 105, 110,
115, 120, 125, 130, 140, 150) 9021 15 000 320,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

9022 Reduzierbiichse mit Bund

Reduzierbiichse Stahl

Eigenschaten:

» Aus Stahl briiniert Zum Synchronisieren von:

» Bohrungen an Frasen und Wellen

D D1 d L Art.-Nr. €

55 30 20 5 9022 0553000 12,00
55 35 30 5 9022 0553500 12,00
55 40 30 5 9022 055 4000 12,00
55 40 35 5 9022 055 4001 12,00
68 50 30 5 9022 068 5000 12,00
68 50 35 5 9022 068 5001 12,00
68 50 40 5 9022 068 5002 12,00
68 50 45 5 9022 068 5003 12,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

4.43
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Wendeplattenwerkzeuge HW (HM)

euronorm-quality

4.44

023 Zwischenringe

D B d Art.-Nr. €
Zwischenringe 70/30 mm

70 0,1 30 NLTK45/6,5 mm 9023 070 3001 4,00
70 0,2 30 NL TK45/6,5 mm 9023 070 3002 4,50
70 0,5 30 NL TK45/6,5 mm 9023 070 3005 5,00
70 1,0 30 NLTK45/6,5 mm 9023 070 3010 5,50
70 5,0 30 NL TK45/6,5 mm 9023 070 3050 19,00
70 10,0 30 NL TK45/6,5 mm 9023 070 3100 27,00
Zwischenringe 70/40 mm

70 0,1 40 NL TK60/6,5 mm 9023 070 4001 4,00
70 0,2 40 NLTK60/6,5 mm 9023 070 4002 4,50
70 0,5 40 NL TK60/6,5 mm 9023 070 4005 5,00
70 1,0 40 NL TK60/6,5 mm 9023 070 4010 5,50
70 5,0 40 NL TK60/6,5 mm 9023 070 4050 19,00
70 10,0 40 NL TK60/6,5 mm 9023 070 4100 27,00
Zwischenringe 70/50 mm

70 0,1 50 NL TK60/6,5 mm 9023 070 5001 4,00
70 0,2 50 NL TK60/6,5 mm 9023 070 5002 4,50
70 0,5 50 NL TK60/6,5 mm 9023 070 5005 5,00
70 1,0 50 NL TK60/6,5 mm 9023 070 5010 5,50
70 5,0 50 NL TK60/6,5 mm 9023 070 5050 19,00
70 10,0 50 NLTK60/6,5 mm 9023 070 5100 27,00
Zwischenringe 60/30 mm

60 0,1 30 NLTK45/6,5 mm 9023 060 3001 4,00
60 0,2 30 NL TK45/6,5 mm 9023 060 3002 4,50
60 0,5 30 NL TK45/6,5 mm 9023 060 3005 5,00
60 1,0 30 NLTK45/6,5 mm 9023 060 3010 5,50
60 5,0 30 NL TK45/6,5 mm 9023 060 3050 19,00
Zwischenringe 50/30 mm

50 0,1 30 NLTK42/5,2 mm 9023 050 3001 4,00
50 0,2 30 NLTK42/5,2 mm 9023 050 3002 4,50
50 0,5 30 NL TK42/5,2 mm 9023 050 3005 5,00
50 1,0 30 NLTK42/5,2 mm 9023 050 3010 5,50
50 5,0 30 NLTK42/5,2 mm 9023 050 3050 19,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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5. Hobelmesser / Wendeplatten

1. Krelssageblatter 1.1-1.90
2. Oberfraser HW (HM) 2.1-2.44
3. Bohrwerkzeuge 3.1-3.22
4. Wendeplattenwerkzeuge 4.1-4.44
5. Hobelmesser / Wendeplatten 5.1
Streifenhobelmesser 5.2
7000+7001 HS 18 % - 7006 HS 18% fiir Handhobel - 7100+7101 HW

7106 HW fiir Handhobel

Hobelmesser Tersa 5.8
7002 HL - 7003 HS

Hobelmesser Centrofix 5.10
7004 HS

Wendeplatten HW (HM) Z=2 35° 5.11
8000 HCO5+KCRO8 - 8012 HCO5 mit Schrage - 8013 HCO5 mit Fase
Wendeplatten HW (HM) Z=4 — Vorschneider 5.13
8003 HC35+HCO5 - 8008 HC20

Wendeplatten HW (HM) Z=3 5.14
8004 MG 18

Wendeplatten HW (HM) Z=4 35° 5.15
8002+8007 HCO5

Wendeplatten HW (HM) Z=2 45° 5.16
8006 MG 18

Wendeplatten HW (HM) Z=2+4 35° Mini-Ausfiihrung  5.17
8019 HCO5 Z=2 Riicknennut - 8020 HCO5 Z=4 Riickennut

8015 HCO5 Z=4 - Riicken u.Quernut - 8017 HCO5 Z=2 Brustnut

8018 HCO5 Z=4 Brustnut

Wendeplatten HW (HM) Z=2 fiir Handhobel 5.19
8016 HC35 Handhobelmesser

Wendeplatten HW (HM) Qualititen und Anwendung 5.20

5.1



BN

Hobelmesser / Wendeplatten

7000 Hobelmesser HS (HSS) 18%

Hobelmesser HS (HSS) 18% Messerhéhe 30 mm

euronorm-quality

*Bitte beachten Sie Ihren Preisvorteil
bei diesen Abmessungen.

Bei Zwischenabmessungen wird der
Preis der nachsthéheren Abmessung zu
Grunde gelegt.

5.2

Eigenschaten:

» HS (HSS) massiv mit 18% Wolfram » Geeignet fiir alle Weichhdlzer

L H S Art.-Nr. € /Stuck

60 30 3,0 7000 060 30 5,50

80 30 3,0 7000 080 30 6,00

100 30 3,0 7000 100 30 6,50

120 30 3,0 7000 120 30 7,00

130 30 3,0 7000 130 30 7,50

150 30 3,0 7000 150 30 8,50

160 30 3,0 7000 160 30 9,00

170 30 3,0 7000 170 30 9,50

180 30 3,0 7000 180 30 10,00

190 30 3,0 7000 190 30 10,50

200 30 3,0 7000 200 30 11,00

210 30 3,0 7000 210 30 11,50

230 30 3,0 7000 230 30 12,00

240 30 3,0 7000 240 30 13,00

250 30 3,0 7000 250 30 13,50

260 30 3,0 7000 260 30 14,00

300 30 3,0 7000 300 30 16,00

310 30 3,0 7000 310 30 16,50

350 30 3,0 7000 350 30 18,50

400 30 3,0 7000 400 30 21,00

410 30 3,0 7000 410 30 17,00*
430 30 3,0 7000 430 30 23,00

450 30 3,0 7000 450 30 24,00

500 30 3,0 7000 500 30 26,50

510 30 3,0 7000 510 30 20,00*
530 30 3,0 7000 530 30 28,00

600 30 3,0 7000 600 30 32,00

610 30 3,0 7000 610 30 25,00*
630 30 3,0 7000 630 30 28,00*
640 30 3,0 7000 640 30 29,00*
710 30 3,0 7000 710 30 38,00

810 30 3,0 7000 810 30 44,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Hobelmesser / Wendeplatten

7001 Hobelmesser HS (HSS) 18%

Hobelmesser HS (HSS) 18% Messerh6he 35 mm

euronorm-quality

*Bitte beachten Sie lhren Preisvorteil
bei diesen Abmessungen.

Bei Zwischenabmessungen wird der
Preis der nachsthéheren Abmessung zu
Grunde gelegt.

Eigenschaten:

» HS (HSS) massiv mit 18% Wolfram » Geeignet fiir alle Weichhdlzer

L H S Art.-Nr. € /Stuck
60 35 3,0 7001 060 35 6,00
80 35 3,0 7001 080 35 6,50
100 35 3,0 7001 100 35 7,00
120 35 3,0 7001 120 35 7,50
130 35 3,0 7001 130 35 8,00
150 35 3,0 7001 150 35 9,00
160 35 3,0 7001 160 35 9,50
170 35 3,0 7001 170 35 10,00
180 35 3,0 7001 180 35 10,50
190 35 3,0 7001 190 35 11,50
200 35 3,0 7001 200 35 12,00
210 35 3,0 7001 210 35 12,50
230 35 3,0 7001 230 35 13,50
240 35 3,0 7001 240 35 14,00
250 35 3,0 7001 250 35 14,50
260 35 3,0 7001 260 35 15,00
300 35 3,0 7001 300 35 17,50
310 35 3,0 7001 310 35 18,00
350 35 3,0 7001 350 35 20,00
400 35 3,0 7001 400 35 23,00
410 35 3,0 7001 410 35 18,00*
430 35 3,0 7001 430 35 25,00
450 35 3,0 7001 450 35 26,00
500 35 3,0 7001 500 35 29,00
510 35 3,0 7001 510 35 21,00*
530 35 3,0 7001 530 35 31,00
600 35 3,0 7001 600 35 35,00
610 35 3,0 7001 610 35 26,00*
630 35 3,0 7001 630 35 29,00*
640 35 3,0 7001 640 35 30,00*
710 35 3,0 7001 710 35 41,00
810 35 3,0 7001 810 35 48,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.3



——m—— N
Hobelmesser / Wendeplatten

7006 Hobelmesser HS (HSS) 18%

Hobelmesser HS (HSS) 18% — Handhobelmesser

Eigenschaten:

» HS (HSS) massiv mit 18% Wolfram » fiir Elektro-Handhobel, Spezialmaschi-
» exakt plan und scharf geschliffen nen und Messerkdpfe
» einsatzfertig vorbereitet

L H S Fabrikat Art.-Nr. € /Stiick
56 34 3,0 Adler 7006 056 34 12,50
75 18 3,0 Bosch, Haffner, Holz-Her, Metabo 7006 075 18 14,00
76 20 3,0 AEG, Mafell 7006 076 20 17,50
80 27 2,9 Elu, Scheer 7006 080 27 15,00
82 29 3,0 Aichi, B&D 7006 082 29 16,50
82 29 3,0 Makita 7006 082 30 18,00
92 30 3,0 Hitachi 7006 092 30 21,00
110 29 3,0 Makita 7006 110 29 18,00
155 32 3,0 Makita 7006 155 32 29,50
170 35 3,0 Makita 7006 170 35 33,00
200 20 2,5 Kity 7006 200 20 15,50
210 30 3,0 Emco 7006 210 30 25,00
252 25 3,0 Flott 7006 252 25 25,50
260 18 3,0 Scheppach, Schleicher 7006 260 18 23,00
260 18,8 4,0 Mafell 7006 260 19 25,00
260 20 2,5 Kity, Lurem 7006 260 20 21,00
260 21 3,0 De Walt 7006 260 21 23,50
260 25 3,0 Emco 7006 260 25 26,00
260 25 3,0 De Walt 7006 260 26 24,00
260 28 3,0 Holz-Her, Mafell 7006 260 28 28,00
263 25 3,0 Elektra 7006 263 25 26,50
280 18 3,0 Mafell 7006 280 18 26,00
312 25 3,0 Robland 7006 312 25 29,00
320 18 3,0 Scheppach 7006 320 18 31,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Hobelmesser / Wendeplatten

7100 Hobelmesser HW (HM)

Hobelmesser HW (HM) Messerh6he 30 mm

euronorm-quality

Bei Zwischenabmessungen wird der

Preis der nachsth6heren Abmessung zu

Grunde gelegt.

Eigenschaten:

» Schneidstoff HW (HM) bestiickt » Geeignet fiir alle Hartholzer, Exoten,
Pressholz, Schichtholz, Hartpapier,
Kunststoffe, Plattenwerkstoffe

L H S Art.-Nr. € /Stiick
60 30 3,0 7100 060 30 17,00
80 30 3,0 7100 080 30 22,00
100 30 3,0 7100 100 30 27,00
120 30 3,0 7100 120 30 32,00
130 30 3,0 7100 130 30 35,00
150 30 3,0 7100 150 30 40,00
160 30 3,0 7100 160 30 43,00
170 30 3,0 7100 170 30 45,00
180 30 3,0 7100 180 30 48,00
190 30 3,0 7100 190 30 49,00
200 30 3,0 7100 200 30 52,00
210 30 3,0 7100210 30 55,00
230 30 3,0 7100 230 30 59,00
240 30 3,0 7100 240 30 61,00
250 30 3,0 7100 250 30 65,00
260 30 3,0 7100 260 30 67,00
300 30 3,0 7100 300 30 76,00
310 30 3,0 7100 310 30 79,00
350 30 3,0 7100 350 30 89,00
400 30 3,0 7100 400 30 99,00
410 30 3,0 7100 410 30 103,00
430 30 3,0 7100 430 30 108,00
450 30 3,0 7100 450 30 113,00
500 30 3,0 7100 500 30 125,00
510 30 3,0 7100 510 30 127,00
530 30 3,0 7100 530 30 132,00
600 30 3,0 7100 600 30 149,00
610 30 3,0 7100 610 30 151,00
630 30 3,0 7100 630 30 155,00
640 30 3,0 7100 640 30 157,00
710 30 3,0 7100 710 30 174,00
810 30 3,0 7100 810 30 196,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

5.5
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BN

Hobelmesser / Wendeplatten

7101 Hobelmesser HW (HM)

Hobelmesser HW (HM) Messerh6he 35 mm

euronorm-quality

Bei Zwischenabmessungen wird der

Preis der nachsth6heren Abmessung zu

Grunde gelegt.

Eigenschaten:

» Schneidstoff HW (HM) bestiickt » Geeignet fiir alle Hartholzer, Exoten,
Pressholz, Schichtholz, Hartpapier,
Kunststoffe, Plattenwerkstoffe

L H S Art.-Nr. € /Stiick
60 35 3,0 7101 060 35 19,00
80 35 3,0 7101 080 35 23,00
100 35 3,0 7101 100 35 28,00
120 35 3,0 7101 120 35 34,00
130 35 3,0 7101 130 35 37,00
150 35 3,0 7101 150 35 42,00
160 35 3,0 7101 160 35 45,00
170 35 3,0 7101 170 35 47,00
180 35 3,0 7101 180 35 50,00
190 35 3,0 7101 190 35 51,00
200 35 3,0 7101 200 35 55,00
210 35 3,0 7101 210 35 58,00
230 35 3,0 7101 230 35 62,00
240 35 3,0 7101 240 35 64,00
250 35 3,0 7101 250 35 68,00
260 35 3,0 7101 260 35 70,00
300 35 3,0 7101 300 35 81,00
310 35 3,0 7101 310 35 83,00
350 35 3,0 7101 350 35 94,00
400 35 3,0 7101 400 35 106,00
410 35 3,0 7101 410 35 109,00
430 35 3,0 7101 430 35 113,00
450 35 3,0 7101 450 35 119,00
500 35 3,0 7101 500 35 132,00
510 35 3,0 7101 510 35 134,00
530 35 3,0 7101 530 35 139,00
600 35 3,0 7101 600 35 156,00
610 35 3,0 7101 610 35 159,00
630 35 3,0 7101 630 35 163,00
640 35 3,0 7101 640 35 165,00
710 35 3,0 7101 710 35 184,00
810 35 3,0 7101 810 35 207,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Hobelmesser / Wendeplatten

7106 Hobelmesser HW (HM)

Hobelmesser HW (HM) Handhobelmesser

Eigenschaten:

» Schneidstoff HW (HM) bestiickt » Fir Elektro-Handhobel, Spezialma-
schinen und Messerkdpfe

L H S Fabrikat Art.-Nr. € /Stiick
56 34 3,0 Adler 7106 056 34 28,00
75 18 3,0 Bosch, Haffner, Holz-Her, Metabo 7106 075 18 26,00
76 20 3,0 AEG, Mafell 7106 076 20 29,00
80 27 2,9 Elu, Scheer 7106 080 27 35,00
82 29 3,0 Aichi, B&D 7106 082 29 29,00
82 29 3,0 Makita 7106 082 30 25,00
92 30 3,0 Hitachi 7106 092 30 39,00
110 29 3,0 Makita 7106 110 29 48,00
155 32 3,0 Makita 7106 155 32 68,00
170 35 3,0 Makita 7106 170 35 92,00
200 20 2,5 Kity 7106 200 20 78,00
210 30 3,0 Emco 7106 210 30 85,00
252 25 3,0 Flott 7106 252 25 98,00
260 18 3,0 Scheppach, Schleicher 7106 260 18 99,00
260 18,8 4,0 Mafell 7106 260 19 135,00
260 20 2,5 Kity, Lurem 7106 260 20 95,00
260 21 3,0 De Walt 7106 260 21 115,00
260 25 3,0 Emco 7106 260 25 120,00
260 25 3,0 De Walt 7106 260 26 115,00
260 28 3,0 Holz-Her, Mafell 7106 260 28 149,00
263 25 3,0 Elektra 7106 263 25 125,00
280 18 3,0 Mafell 7106 280 18 129,00
312 25 3,0 Robland 7106 312 25 139,00
320 18 3,0 Scheppach 7106 32018 183,00

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

5.7
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Hobelmesser / Wendeplatten

7002 Hobelmesser HL fiir System Tersa

Hobelmesser Tersa Messerh6he 10 mm

Eigenschaten:

» Einweg Wendemesser (nicht nach- » Geeignet zur Bearbeitung von Vollholz
‘ schleifbar) (weich)
» exakt scharf geschliffen
» einsatzfertig vorbereitet
» Verpackungseinheit 4 Stiick
=N
L | S Art.-Nr. €/Stiick
60 10 2,3 7002 060 10 7,50
= 80 10 2,3 7002 080 10 8,00
100 10 2,3 7002 100 10 8,50
110 10 2,3 7002 110 10 9,00
120 10 2,3 7002 120 10 9,50
130 10 2,3 7002 130 10 10,00
150 10 2,3 7002 150 10 10,50
170 10 2,3 7002 170 10 11,00
180 10 2,3 7002 180 10 11,50
210 10 2,3 7002 210 10 12,00
230 10 2,3 7002 230 10 12,50
250 10 2,3 7002 250 10 13,00
260 10 2,3 7002 260 10 13,50
280 10 2,3 7002 280 10 14,00
300 10 2,3 7002 300 10 14,50
310 10 2,3 7002 310 10 15,00
350 10 2,3 7002 350 10 15,50
360 10 2,3 7002 360 10 16,00
400 10 2,3 7002 400 10 16,50
410 10 2,3 7002 410 10 17,00
420 10 2,3 7002 420 10 17,50
430 10 2,3 7002 430 10 18,00
450 10 2,3 7002 450 10 18,50
500 10 2,3 7002 500 10 19,50
510 10 2,3 7002 510 10 20,00
520 10 2,3 7002 520 10 20,50
530 10 2,3 7002 530 10 21,00
610 10 2,3 7002 610 10 24,50
630 10 2,3 7002 630 10 25,50
Bei Zwischenabmessungen wird der 640 10 2,3 7002 640 10 26,00
Preis der nachsthéheren Abmessungzu 710 10 2,3 7002 710 10 29,00
Grunde gelegt. 810 10 2,3 7002 810 10 33,00

5.8 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



euronorm-g uali ty Hobelmesser / Wendeplatten

7003 Hobelmesser HS(HSS) fiir System Tersa

Hobelmesser Tersa Messerh6he 10 mm

Eigenschaten:

» Einweg Wendemesser (nicht nach- » Geeignet zur Bearbeitung von Vollholz
‘ schleifbar) (weich und hart)
» exakt scharf geschliffen

v

einsatzfertig vorbereitet

» Verpackungseinheit 4 Stiick
=N

L | S Art.-Nr. € /Stiick
60 10 2,3 7003 060 10 12,50
= 80 10 2,3 7003 080 10 13,00
100 10 2,3 7003 100 10 14,50
110 10 2,3 7003 110 10 15,00
120 10 2,3 7003 120 10 15,50
130 10 2,3 7003 130 10 16,00
150 10 2,3 7003 150 10 16,50
170 10 2,3 7003 170 10 17,00
180 10 2,3 7003 180 10 17,50
210 10 2,3 7003 210 10 18,00
230 10 2,3 7003 230 10 18,50
250 10 2,3 7003 250 10 19,50
260 10 2,3 7003 260 10 20,50
280 10 2,3 7003 280 10 21,50
300 10 2,3 7003 300 10 22,50
310 10 2,3 7003 310 10 23,00
350 10 2,3 7003 350 10 24,50
360 10 2,3 7003 360 10 25,50
400 10 2,3 7003 400 10 28,00
410 10 2,3 7003 410 10 22,00*
420 10 2,3 7003 420 10 29,00
430 10 2,3 7003 430 10 30,00
450 10 2,3 7003 450 10 31,50
500 10 2,3 7003 500 10 35,50
510 10 2,3 7003 510 10 29,00*
520 10 2,3 7003 520 10 36,00
*in Ausfiihrung HW auf Anfrage 530 10 2,3 7003 530 10 36,50
*Bitte beachten Sie lhren Preisvorteil 610 10 2,3 7003 610 10 41,00
bei diesen Abmessungen. 630 10 2,3 7003 630 10 35,00*
Bei Zwischenabmessungen wird der 640 10 2,3 7003 640 10 37,00*
Preis der nachsthéheren Abmessung zu 710 10 2,3 7003 710 10 47,50
Grunde gelegt. 810 10 2,3 7003 810 10 55,50

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.9
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Hobelmesser / Wendeplatten

7004 Hobelmesser HS (HSS) fiir System Centrofix

Hobelmesser Centrofix Messerhohe 12 mm

Eigenschaten:

» Einweg Wendemesser (nicht nach- » Geeignet zur Bearbeitung von Vollholz
schleifbar) (weich und hart)

» exakt scharf geschliffen

» einsatzfertig vorbereitet

» Verpackungseinheit 4 Stiick

L H S Art.-Nr. € /Stiick
50 12 2,7 7004 050 12 33,00
60 12 2,7 7004 060 12 33,00
80 12 2,7 7004 080 12 33,00
100 12 2,7 7004 100 12 26,00
120 12 2,7 7004 12012 28,00
130 12 2,7 7004 130 12 28,50
150 12 2,7 7004 150 12 29,00
180 12 2,7 7004 180 12 30,50
190 12 2,7 7004 190 12 32,00
210 12 2,7 7004 21012 32,50
230 12 2,7 7004 230 12 36,00
240 12 2,7 7004 240 12 39,00
310 12 2,7 7004 310 12 46,00
400 12 2,7 7004 400 12 52,50
410 12 2,7 7004 410 12 54,00
420 12 2,7 7004 420 12 55,00
430 12 2,7 7004 430 12 56,00
500 12 2,7 7004 500 12 65,00
510 12 2,7 7004 510 12 66,00
520 12 2,7 7004 520 12 67,00
530 12 2,7 7004 530 12 69,00
540 12 2,7 7004 540 12 70,00
600 12 2,7 7004 600 12 76,00
610 12 2,7 7004 610 12 77,00
630 12 2,7 7004 630 12 78,00
640 12 2,7 7004 640 12 79,00

Bei Zwischenabmessungen wird der Preis der nachsthoheren Abmessung zu Grunde gelegt.

5.10 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



BN
Hobelmesser / Wendeplatten

8000 Standard Wendeschneidplatten Z =2

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt HC 05

—L—
——a—>

)
J

= L w T F Art.-Nr. € /Stiick

Fed 75 12,0 1,5 8000 75 120 1,50

Eed 150 12,0 1,5 8000 15 120 1,70

L $ 1 Fed 200 12,0 1,5 8000 20 120 1,80
VE = 10 Stiick

fee] 300 12,0 1,5 14,0 8000 30 120 2,50

=g | 2] 400 12,0 1,5 26,0 8000 40 120 2,70

[ee] 500 12,0 1,5 26,0 8000 50 120 2,80

fee] 60,0 12,0 1,5 26,0 8000 60 120 4,00
OO VE = 10 Stiick

8000 Standard Wendeschneidplatten Z =2

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt KCR 08

—L——»
——a—»

D)
J

»—led
——
80,0 13,0 2,2 60,0 8000 080 130 13,00
100,0 13,0 2,2 60,0 8000 100 130 18,00
,4@ $7, 120,0 13,0 2,2 60,0 8000 120 130 21,00
VE = 10 Stiick

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.11



BN

Hobelmesser / Wendeplatten

8012 Standard Wendeschneidplatten mit Schrage Z = 2

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt HC 05

—L—
——a—»

w

o)
J

35°
T

pl

©
O

[ —— m— N |

L w T a Art.-Nr. € /Stiick
Feel 300 12,0 1,5 14,0 links 8012 30 12L 5,00
feel 40,0 12,0 1,5 26,0 links 8012 40 12L 7,50
el 500 12,0 1,5 26,0 links 8012 50 12L 8,00

VE = 10 Stiick
Feed 300 12,0 1,5 14,0 rechts 8012 30 12R 5,00
Fee] 40,0 12,0 1,5 26,0 rechts 8012 40 12R 7,50
Fee] 500 12,0 1,5 26,0 rechts 8012 50 12R 8,00

VE = 10 Stiick

8013 Standard Wendeschneidplatten mit Fase Z = 2

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt HC 05

—L—»
—a—»

)
J

BN

_$ $ﬁ

_$ $ﬁ

5.12

L w T a Art.-Nr. € /Stiick
Feed 300 12,0 1,5 14,0 links 8013 30 12L 6,00
fee] 500 12,0 1,5 26,0 links 8013 50 12L 6,50
VE = 10 Stiick
Feel 300 12,0 1,5 14,0 rechts 8013 30 12R 6,00
Fee] 50,0 12,0 1,5 26,0 rechts 8013 50 12R 6,50
VE = 10 Stiick

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Hobelmesser / Wendeplatten

8003 Standard Wendeschneidplatten Z = 4

Wendeschneidplatten Qualitdt HC 35

fe——L—>
w
35
»—led e T
=N

euronorm-quality

L w T a Art.-Nr. € /Stiick
14,0 14,0 2,0 8003 14 200 1,60
14,0 14,0 1,7 8003 14 170 3,50
14,0 14,0 1,2 8003 14 120 2,00
VE = 10 Stiick

8003 Standard Wendeschneidplatten Z = 4

Wendeschneidplatten Qualitat HC 05

fe——L—>

=N

rl h
1 WL
\ ¥

g
T

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer

12,0 12,0 1,5 8003 12 120 1,90
17,0 17,0 2,0 8003 17 200 6,00
19,0 19,0 2,0 8003 19 200 8,50
VE = 10 Stiick
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Hobelmesser / Wendeplatten

8008 Standard WendeschneidplattenZ =4

Wendeschneidplatten Qualitdt HC 20

e—L— L w T a Art.-Nr. € /Stiick
18,0 18,0 1,95 8008 18 18 19 6,00
| w 18,0 18,0 2,45 8008 18 18 24 7,00
| 18,0 18,0 2,95 8008 18 18 29 8,00
350 VE = 10 Stiick
»—led >l T
| ——{ m— N

8004 Standard WendeschneidplattenZ =3

Wendeschneidplatten Qualitat MG 18

—L— L w T a Art.-Nr. € /Stiick
22,0 19,0 2,0 8004 22 19 20 5,00

1w VE = 10 Stiick

=N

5.14 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer



BN
Hobelmesser / Wendeplatten

8002 Standard Wendeschneidplatten Z = 4

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt HC 05

—L—
—a—»
TEAY
o
»—led
L w T a Art.-Nr. € /Stiick
[ —— — e 20,0 12,0 1,5 8002 20120 4,00
VE = 10 Stiick
©
E=—1 300 12,0 1,5 14,0 8002 30 120 4,00
E=1 40, 12,0 1,5 26,0 8002 40 120 6,00
E=1 500 12,0 1,5 26,0 8002 50 120 6,50
oy | E=1 60,0 12,0 1,5 26,0 8002 60 120 8,00
VE = 10 Stiick
© ©

8007 Standard WendeschneidplattenZ = 4

Wendeschneidplatten 35° Qualitdt HC 05

—L—
——a—>

A\

r
¢

»—ed
Art.-Nr. € /Stiick
o | 500 12,0 1,7 37,0 8007 50 120 8,00
VE = 10 Stiick
1999

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.15
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Hobelmesser / Wendeplatten

8006 Standard Wendeschneidplatten Z =2

Wendeschneidplatten 45° Qualitdt MG 18

L ———
—a—»
& T w
45°
ted ST €/Stiick
B3 75 12,0 1,5 8006 07 120 3,00
o | B 150 12,0 1,5 8006 15 120 3,50
E3 20,0 12,0 1,5 8006 20 120 4,00
VE = 10 Stiick
D
B 300 12,0 1,5 14,0 8006 30 120 3,00
Bl 400 12,0 1,5 26,0 8006 40 120 4,50
B 500 12,0 1,5 26,0 8006 50 120 5,00
oy | B 60,0 12,0 1,5 26,0 8006 60 120 6,50
VE = 10 Stiick
O—O

5.16 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Hobelmesser / Wendeplatten

8019 Mini-Wendeschneidplatten Z = 2 Riickennut

Mini-Wendeschneidplatten 35° Qualitat HC 05

[ L— L w T F Art.-Nr. € /Stiick
T 20,0 5,5 1,1 8019 20 550 3,00
W 30,0 5,5 1,1 8019 30 550 3,50
l 40,0 5,5 1,1 8019 40 550 4,00
50,0 5,5 1,1 8019 50 550 4,50
e T .
VE = 10 Stiick
BN

8020 Mini-Wendeschneidplatten Z = 4 Riickennut

Mini-Wendeschneidplatten 35° Qualitat HC 05

e L— L w T a Art.-Nr. € /Stiick
i 12,0 55 1,1 8020 12 550 3,00
W 200 55 1,1 8020 20 550 5,00
l 30,0 55 1,1 8020 30 550 5,50
40,0 5,5 1,1 8020 40 550 6,00
il 50,0 5,5 1,1 8020 50 550 6,50

VE = 10 Stiick

BN
=—F

8015 Mini-Wendeschneidplatten Z = 4 Riicken- u. Quernut

Mini-Wendeschneidplatten 35° Qualitat HC 05

[ L— L ] T Art.-Nr. € /Stiick
i 20,0 4,1 1,1 8015 20 410 6,00
W 20,0 55 1,1 8015 20 550 6,50
l 250 55 1,1 8015 25 550 7,00
30,0 5,5 1,1 8015 30 550 7,50
st 40,0 5,5 1,1 8015 40 550 8,00
50,0 5,5 1,1 8015 50 550 8,50
[ — —) VE = 10 Stiick

Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.17
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8017 Mini-Wendeschneidplatten Z = 2 Brustnut

Mini-Wendeschneidplatten 35° Qualitat HC 05

[ L— L w T a Art.-Nr. €/Stiick
T 12,0 55 1,1 8017 12 550 3,00
W 20,0 55 1,1 8017 20 550 3,50
l 30,0 55 1,1 8017 30 550 4,00
40,0 55 1,1 8017 40 550 4,50
T 50,0 5,5 1,1 8017 50 550 5,00

VE = 10 Stiick

| ——{ m— N

euronorm-quality

— B

8018 Mini-Wendeschneidplatten Z = 4 Brustnut

Mini-Wendeschneidplatten 35° Qualitat HC 05

[ L— L w T a Art.-Nr. € /Stiick
T 20,0 5,5 il 8018 20 550 5,00
W 30,0 5,5 1,1 8018 30 550 5,50
l 40,0 5,5 1,1 8018 40 550 6,00
50,0 5,5 1,1 8018 50 550 6,50
ST ..
VE = 10 Stiick
BN

5.18 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Hobelmesser / Wendeplatten

8016 Handhobelmesser fiir elektrische Handhobel Z = 2

Handhobelmesser Qualitat HC 35

[ m— N

Bee—=mHu

Fabrikat

€/Stiick

75,5 5,5 1,1 AEG, Bosch, Festool, 8016 755 50 3,50
Haffner, Holz-Her, Kress,
Mafell, Metabo, Scheer,
Skil
80,5 5,9 1,1 Elu 8016 805 59 4,00
82,0 5,5 1,1 AEG, Bosch, Fein, 8016 825 50 4,00
Haffner, Hitachi,
Holz-Her, Kress, Mafell,
Makita, Metabo, Ryobi,
Skil
102,0 5,5 1,1 AEG 8016 102 50 9,50
VE = 2 Stiick
Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer 5.19
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Anhang zu Wendeplatten

méis
Das ist die am haufigsten verwendete Aufgrund der Materialstruktur ist MG18 Neue Spezial Chrom-Hartmetall Sorte:
HM Sorte fiir Wendeplatten und Blan- das Optimum fiir 45° Schneidwinkel. » deckt 99% aller Anwendunsgebiete
ketts. Es erméglicht dabei eine harte, scharfe ab

Sie eignet sich fur alle gegenwartig in und verschleissfeste Schneidkante. » exaktere Schneidkantenausfuhrung
der Holzindustrie verarbeiteten Mate- Diese HM-Sorte ist ideal zur Bearbeitung durch Submikron-Sorte herstellbar
rialien und gilt als Standard hinsicht- von Massivholz bei gleichzeitig hoherem  » hohe korrosionsbestandigkeit durch
lich Preis und Funktion. Standweg. Beimengung von Chrom

5.20 Unverbindliche Preisempfehlung, zuziiglich Mehrwertsteuer
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Allgemeine Geschiaftsbedingungen

1. Geltungsbereich

Nachfolgend aufgefiihrte allgemeine Geschafts-
und Lieferbedingungen gelten ausschlief3lich, auch
wenn im Einzelfall nicht darauf Bezug genommen
wird, fiir alle Angebote, Lieferungen, Dienst und
Werksleistungen.

Abweichende Vereinbarungen bedurfen zur Wirk-
samkeit der Schriftform und einer schriftlichen Be-
statigung durch uns.

Anders lautende Bedingungen des Bestellers gel-
ten auch dann nicht, wenn wir lhnen im Einzelfall

nicht widersprechen.

2. Angebote / Auftragserteilung / Auftragsannahme

Unser Angebote sind stets unverbindlich und frei-
bleibend.

Fiir den Vertragsabschluss ist unsere schriftliche
Auftragsbestatigung allein maBgebend.

Der Auftrag gilt erst dann als angenommen, wenn
er durch uns bestatigt oder ohne Bestatigung un-
mittelbar ausgeliefert ist. Spdtere Erganzungen,
Anderungen und Nebenabredungen bediirfen zur
Wirksamkeit unserer Bestatigung.

Die technischen Daten unserer eigenen und der in
unserem Handelprogramm vorhandenen Produkte
gelten unter dem Vorbehalt der Anderung.

Der Besteller haftet fiir die Richtigkeit der von ihm
ibermittelten Unterlagen, Zeichnungen, Daten und
Abmessungen.

Von uns {ibergebene Unterlagen oder Muster blei-
ben unser Eigentum, diirfen nicht missbrauchlich
verwendet werden und unterliegen dem Urheber-
recht.

Nachahmungen oder Weitergaben sind nicht er-
laubt. Anderungen in der Konstruktion im Sinne

einer Weiterentwicklung behalten wir uns vor.

Die Preisangaben verstehen sich in € (EURO) bei
Lieferung ab Werk zuziiglich gesetzl. Mehrwert-
steuer (MwSt) in Héhe des zur Zeit der Rechnungs-
stellung geltenden Steuersatzes.

Frachtkosten, Zoll und Nebenabgaben trdgt der
Kaufer.

Bei einem Bestellwert bis € 200,00 berechnen wir
Porto und Verpackungskosten.

Ab einem Bestellwert iiber € 200,00 erfolgt die
Lieferung innerhalb Deutschlands Porto und Verpa-
ckungskostenfrei.

Mindestbestellwert € 30,00 Warennettowert

4. Lieferung / Termine / Warenriicksendung

Die Lieferung erfolgt ab Werk oder eines Ausliefe-
rungslagers auf Gefahr des Bestellers.

Wir bemiihen uns um Einhaltung der von uns ge-
nannten Lieferfristen jedoch gelten diese als unver-
bindliche Richtlinie, soweit sie nicht ausdriicklich
als verbindlich bezeichnet werden.

Eine Uberschreitung der Fristen berechtigen den
Besteller nicht den erteilten Auftrag zu annullieren
oder Schadensersatzanspriiche geltend zu machen.
Der Kaufer erklart sich mit Teillieferungen und bei
Sonderanfertigungen mit einer angemessenen
Unter- oder Uberlieferung einverstanden. Jede Teil-
lieferung gilt als selbststandiges Geschaft im Sinne
der Geschéaftsbedingungen.

Sonderfertigen oder gednderte Werkzeuge sind
vom Umtausch oder einer Riickgabe ausgeschlos-
sen.

Auftragsstreichungen oder Riickstellungen bediir-
fen unserer schriftlichen Zustimmung, uns bereits
entstandene Kosten sind vom Besteller zu ersetzen.
Ereignisse hoherer Gewalt wie Streiks, Unruhen
sowie eine mangelnde Belieferung von Rohmateria-
lien entbinden uns von der Lieferverpflichtung.

Bei Werkzeugriicknahmen ist der Einsender mit
einem angemessenen Abzug fiir Uberarbeitung und

Lagerriickeingliederungskosten einverstanden.

5. Zahlungsbedingungen

Unsere Rechnungen sind jeweils ab Rechnungsda-
tum gerechnet zahlbar innerhalb 30 Tagen netto.
Reparaturrechnungen sind netto, sofort zahlbar.
Schecks und Wechsel werden zahlungshalber nach
unserer vorherigen Zustimmung angenommen. Sie
gelten jedoch erst nach Einlésung als Zahlung.
Diskont und Einzugsspesen gehen zu Lasten des
Einreichers.

Im Fall von Zahlungsverzug sind wir berechtigt, ent-
standene Kosten und bankiibliche Zinsen einzufor-
dern. Bei einer Situationsverschlechterung nehmen
wir die Lieferung nur gegen Vorauskasse oder
Nachnahme vor, ferner sind wir berechtigt, von der
Erfiillung eingegangener Verpflichtungen zuriickzu-
treten.

Bei Eintritt von Zahlungsunfahigkeit sind wir unver-
zliglich zu verstandigen.

Lieferung an uns unbekannte Firmen erfolgt per
Nachnahme. Zuriickhaltungen von Zahlungen oder
eine Aufrechnung strittiger Gegenanspriiche sei-

tens des Rechnungsempféngers ist nicht gestattet

6. Eigentumsvorbehalt

Gelieferte Waren bleiben bis zur vollstandigen Zah-
lung samtlicher Forderungen unser Eigentum.

Der Besteller ist als Wiederverkaufer zum Weiter-
verkauf der Vorbehaltsware im Rahmen eines nor-
malen Geschéftsverkehres bei Absicherung unserer
Rechts und Anspriiche berechtigt. Vor erfolgter
Zahlung darf der Wiederverkaufer die Ware weder
verpfanden noch sicherheitshalber tibereignen.
Zahlungen, die auf von uns gelieferte Ware an den
Besteller erfolgen, miissen in erster Linie zur Be-
gleichung unserer Forderungen verwendet werden.
Bei Zahlungsverzug oder vertragswidrigem Verhal-
ten sind wir auf Grund des Eigentumsvorbehalts

berechtigt, die Herausgabe zu verlangen.
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Allgemeine Geschiftsbedingungen

Allgemeine Geschiaftsbedingungen

Die Gefahr geht auf den Besteller tiber, wenn Liefe-
rungen unser Werk verlassen, gleichgiiltig ob mit
eigenen oder fremden Transportmittel. Ohne be-
sonderes Verlangen des Bestellers wird eine Liefe-
rung nicht gegen Bruch und Transportschaden,

Feuer sowie Diebstahl versichert.

8. Gewdhrleistung / Mé@ngelhaftung

Wir leisten Gewahr fur Lieferungen einwandfreier
Werkzeuge in einwandfreier Qualitat und in sachge-
méaBer Ausfiihrung.

Bei versteckten Mangeln ( Materialfehler etc.) die
auBerhalb unseres Einflusses liegen, normaler Ver-
schleiB, Veranderungen durch Dritte ( Schleif-
dienste ) unsachgemaBe Verwendung oder
Anwendung haften wir nicht. Mangelriigen sind uns
sofort, oder bis spatestens 10 Tagen nach Rech-
nungsstellung schriftlich einzureichen.

Von uns anerkannte berechtigten Beanstandungen
beheben wir fiir den Kdufer nach MaBgabe unserer
Entscheidung tiber Ersatz oder Nachbesserung.
Weitergehende Anspriiche des Kaufers, insbeson-
dere auf Wandlung, Minderung oder Schadenser-

satz sind ausgeschlossen.

Erfillungsort fiir Lieferung und Zahlung ist
Wuppertal.

Gerichtsstand ist Wuppertal. Wir sind nach unserer
Wahl auch berechtigt am Hauptsitz des Bestellers
zu klagen. Es ist ausschlieBlich Deutsches Recht

anzuwenden.

10. Sonstiges

Sollten eine oder mehrere Bestimmungen dieser
Geschéftsbedingungen oder Teile hieraus unwirk-
sam sein oder werden, so wird dadurch die Giitig-
keit der tibrigen Bestimmungen nicht beriihrt.

Mit Erscheinen neuer Preisunterlagen verlieren alle
vorausgegangenen Preislisten, Angebot oder per-
sonlichen Preisangaben ihre Giltigkeit.

Bei den in unserem Katalog angegebenen Preisen
handelt es sich um Grundpreise zuziiglich der ge-
setzlichen Mehrwertsteuer.

Bei Weiterverkauf des Fachhandels um unverbindli-

che Preisempfehlungen.

Gemaf der Verordnung tiber die Vermeidung von
Verpackungsabfallen vom 12.06.1991 geben wir
Ilhnen nachstehende wichtige Hinweise.

1. Aus Griinden der Sicherheit des Transportes wer-

den EDN- Werkzeuge in einer Transportverpackung

geliefert.

2. EDN verwendet ausschlieBlich recyclingfahiges

Verpackungsmaterial.

3. Soweit EDN als Lieferant nach der Verpackungs-
verordnung zur Riicknahme der Transportverpa-
ckung verpflichtet ist, tragt der Kaufer die Kosten
des Riicktransportes und deren Verwertung. Mit
dem Entsorgungsunternehmen: ISO Interseroh, D
—51149 Kéln, Tel. (02203) 9147-0 hat EDN ein
Vertragsabkommen zur kostenlosen Entsorgung
von Transportverpackungen getroffen. Bitte set-
zen Sie sich bei Bedarf mit Interseroh in Verbin-
dung.

Unbeschadet von dieser Regelung kann der Kau-
fer das Verpackungsmaterial selbst vor Ort bei
einem zugelassenen Entsorgungsbetrieb verwer-
ten. lhre zustandige Handelskammer nennt lhnen
gern auf Anfrage die entsprechenden Entsor-
gungsbetriebe.

Vorteil: Keine Transportkosten fur den Riickver-

sand.
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Die Toleranzen der EDN HW-bestiickten Werkzeuge
. entsprechen der EN Norm 847- 1+2+3, ebenso
gewdhrleisten wir die Einhaltung der BG-Richtlinien
fiir Handvorschub.
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